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Kasim 1992'den beri yayimlanan
Sektorden Haberler Biilteni'nin
tiraji 3000 adet olup, Madencilik Sektorii
ile ilgili firmalara, Bakanliklara,
TBMM {yelerine, ilgili kamu kuruluglanna,
Universitelere, dernek ve vakiflara
gonderilmektedir.

Kaynak gosterilerek alinti yapilabilir.
imzali yazilardaki goriis ve diisiinceler
yazarlanna aittir.

Dernegi ve biilteni sorumlu kilmaz.

Temmuz 2017 tarihinde basiimigtir.
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TMD ‘Krom Calistayr’ Diizenlendi

MYK Caligmalarimiz Devam Ediyor
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maddeleri Verimli ve Etkin Kullanmak Toplantilar1
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2066/21/EC - Maden Atiklarinin Yonetimi Direkti- 64
finin Uygulanmast ile ilgili Paydas Calistay: Yapildi
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Digina Tagiyor

TURKIYE’DEN MADENCILIK HABERLERI
Uluslararas1 Temiz Komiir Teknolojileri Zirvesi Dii-
zenlendi

YMGYV 2016 Odiilleri Sahiplerini Buldu 88
Temiz Kémiir Teknolojileri Caligtay1 ve Paneli Ya-
pildt

“Krom” ve “Feldispat” Komisyonlar1 Topland1

EMTIA DUNYASI

Tiirkiye Dogaltag Madenciliginin Gelisme Dinamik-
leri ve Perspektifleri

Boliim 2 Magmatik Kayaglar (Granit ve Sert Taglar)
(Gegen Sayidan Devam)

Levent YENER

Maden Y. Miihendisi

MAKALE

Madencilik Caligmalarinda Ergonominin Yeri ve
Onemi

Giindiiz OKTEN

ITU Maden Fakiiltesi Maden Miihendisligi Bélimii,
Maslak - ISTANBUL

MADENCILIK VE HUKUK

Madencilik sektoriinde galiganlarin egitim ve zorunlu
mesleki belgelendirme gereklerine iliskin mevzuat ve
uyulmamasi durumunda yaptirim ve cezalar
Av.Adnan YILMAZ

ROPORTAJ
Mekanizasyon Madencilerin Olmazsa Olmazi

2017 Anayasa Oylamast idi. Ulkemizin tamami uzun siire bu oylamaya kitlenmis olarak giinlerimizi gegirdik. Her
alanda oldugu gibi sektoriimiizde de bir agirlasma ve beklenti olustu.

Anayasa Oylamasinin {izerinden yaklasik ti¢ aylik bir stire gecti. Ancak sorunlarimizda bir degisiklik oldugunu
ifade etmek zor. MIGEMdeki atamalarin neden oldugu atalet heniiz giderilmis degil.

Bakanlik ruhsat, devir ve temdit onaylar1 biraz hizlanmig durumda. Ancak orman izinlerinin hala Bagbakanhk
[znine tabi olmasi hala ¢ok biiyiik sorun. Bunun yani sira orman bedellerinin fahis diizeyi siirmektedir. Madenci-
nin sermaye erozyonuna neden olan bu uygulama i¢in Bakanligimizin sonug alic1 bir girisimini tiim sektor olarak
beklemekteyiz.

Onceki sayimizda degindigimiz Maden Kanununu 29. Maddesindeki degisiklik sektériimiize hig bilgi verilmeksi-
zin, konuyla hig bir ilgisi olmayan bir milletvekiline verdirilen bir 6nerge ile Torba Yasa i¢ine atilarak yasalagtirildi.

Bakanlik ve muhalefet partileri nezdindeki girisimlerimiz maalesef sonugsuz kaldi. Basin yoluyla etkili olmaya
caligtik ancak bu da bir netice vermedi. Kanuna itirazlarimizin temelinde kanunda gosterilen muglak gerekgelerle
RUHSAT GUVENCESININ ortadan kalkacagi var. Madencilik yatirimlarinin olmazsa olmaz gart1 herkesin bildigi
gibi ruhsat giivencesidir. Bu yeni yatirimlar i¢in oldugu kadar mevcut isletmeler i¢in de gegerlidir.

Simdi MIGEM’in bu diizenlemenin 6ngérdiigii uygulama yoénetmeligini hazirladigini duyuyoruz. Yine sektér dev-
re diginda tutuluyor. Umariz hi¢ olmazsa bu hususta sektoriin goriisii dikkate alinmak tizere bizleri stirece d4hil
ederler.

8 Temmuz 2017 giinii uzun siiredir yapmak istedigimiz KROM CALISTAY i1 istanbulda gergeklestirdik. Yogun
bir katilimla gerceklesen 8 sunumun yapildig: calistaya tilkemizdeki her 6lcekten krom madencileri katildi.

Dernegimizin bu ¢alistay: yapmaktaki amaci kronik olarak fiyat istikrarsizlig1 sorunu ile bogusan sektor bilesen-
lerini bir araya getirmek hem tanigmalarini hem de i¢inde bulunduklar: sektorii degisik bakis agilarindan irdele-
melerini saglamakti. Detaylarini i¢ sayfalarimizda okuyacaginiz ¢alistay bu agidan ve gelecek perspektifi agisindan
bagarili bulunmustur.

Subatta ilkini gergeklestirdigimiz Danigma Kurulunun ikincisini Eyliil sonu Ekim baginda Istanbulda yapacagiz.
Birinci Danigma Kurulunda ele alinan hususlar gézden gecirilerek ileriye doniik neler yapilabilecegini, sektorii-
miizdeki gelismeleri irdeleyerek TMD'nin nasil bir yol izleyecegi gibi konular1 goriisecegimiz toplantiya iligkin
duyurular: yakinda tiyelerimize génderecegiz.

TMD olarak hazirliklarini stirdiirdiigiimiiz bir diger 6nemli etkinligimiz ise geleneksel olarak her yil kutladigimiz
4 Aralik Diinya Madenciler Glinii. Bu yil ki etkinlikte giindiiz boliimiinde ¢ok énemli iki konuyu ele almay1 karar-
lagtirdik. Bunlardan biri son diizenlemelerle sektériin en énemli sorunu haline gelen RUHSAT GUVENCESI ve
digeri ise yukarida da degindigimiz Orman Izinleri ve bagli olarak Orman Bedelleri.

Bu iki konuda tiyelerimizin toplant: 6ncesi goriislerini bizimle paylasmalarini ve karsilagtiklari sorunlari, 6rnekle-
riyle gondermelerini bekliyoruz.
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SEKTORDE YASANANLAR

TMD ‘KROM CALISTAYI’ DUZENLENDI

Tiirkiye Madenciler Dernegi
(TMD) tarafindan krom-
ferrokrom sektériiniin
onemli temsilcilerinin yan1
sira Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig1 (ETKB) Miistesar
Yardimcisi Sayin Abdiilkerim
Yoriikoglu ve MIGEM Genel
Miidiir Yardimcilar: Sayin
Mustafa Sever ve Sayin Yinal
Yagan ile Metalik Madenler
Daire Baskani Sayin Erdal
Ka¢maz, ETKB Stratejik
fletisim Danisman1 Sayin
Sevda Giiner'in katilimiyla
Krom Calistay1 diizenlendi.

T he Marmara Taksim Otelde
8 Temmuzda 75 Kkisinin
katilimi ile diizenlenen Ca-
listayin aciliy konusmasimni, TMD
Yonetim Kurulu Bagkan: Atilgan
Sokmen yapti. S6kmen, Cumbhuri-
yet'in ilk yillarinda kromun devlet
tarafindan 6nemli bir noktaya ta-
sindigina dikkat gekti. S6kmen, ko-
nusmasinda “Diinya piyasalarinda
dalgalanmalarin 6niine ge¢mek i¢in

devlet, 6nemli tedbirler almis. Nite-
kim 1929 krizinde bile biitiin emtia
piyasalar1 ¢okerken Tirkiyedeki
krom ihracat1 o yil ikiye katlanmus-
tir. 1935 yilinda kurulan Etibank ile
Tiirkiye, diinya ¢apinda krom sekto-
riinde s6z sahibi olmustur” dedi.

Son yillarda diinya krom piyasasin-
daki fiyat ve talep istikrarsizig1 ne-
deniyle krom madencilerinin yasa-
diklar1 sorunlarini ortaya koymalari
amaciyla bu Calistay: diizenledikle-
rini belirten S6kmen, “Bu Caligtay
ile istikrarsizligin oniine gegmenin
yollarin: tartigmaya agiyoruz. Ken-
dimizi bu istikrarsizliktan koruma-
nin yollar1 nelerdir? , onlar1 konu-
sacagiz. Ayrica bu Calistay ile krom
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madencilerinin  birbirlerini tani-
malarm: da saglama amacindayiz”

dedi.

S6kmen’in konusmasinin ardindan
diizenlenen iki oturumda, yerli ve
yabanci sektor temsilcileri, krom,
ferrokrom ve paslanmaz celik iire-
timi ve sektoriin sorunlariyla ilgili
ayrintili sunumlar gerceklestirdi.

Birinci Oturumda, TMD Y. K. Uye-
si Levent Yener, “Diinya ve Turkiye
Krom- Ferrokrom Sektorii Genel
Gorinim” baghkli bir sunum ger-
ceklestirdi. ICDA,World Mining
Congress,usgs ve bazi piyasa aras-
tirma sirketlerinin ~ Rezerv, Ure-
tim, Dig Ticaret konusunda Krom
ve Ferrokrom ile ilgili yayimlanan
raporlarindaki rakam farklilikla-
rin1 hazirladigr gorsel bir sunumla
anlatan Yener, “S6z konusu farkl
rakamlar krom madencigindeki he-
terojen jeolojik yapidan ve iiretilen
drtinlerin farkli standartlara sahip
olusundan kaynaklaniyor” ifadesi-
ni kullandi. En biyiik rezervlerin
Giiney Afrikada oldugunu séyleyen
Yener, Tiirkiyedeki krom yataklari-
nin cografi dagilimina bakildiginda

ise, 7000 agkin isletme ruhsatinin
22 bolgede, tim tilke sathina dagil-
mig vaziyette bulundugunu belirtti.
Yener, konusmasinda ayrica birgok
onemli alanda kullanilan kromun
vazgecilmez 6nemine degindi. Ra-
kamlara bakildiginda, Tiirkiyede
krom-ferokrom dig ticaret hacmin-
de belli bir daralma goriildiigiini,
buna karsin Giiney Afrikada ted-
rici bir yiikselisin hakim oldugunu
ifade etti. Yener, tilkeler acisindan
incelendiginde krom dis ticaretinin
iki biiytik partnerinin Cin ve Giiney
Afrika oldugunu, Tirkiye'nin oyun
kurucu pozisyonundan soz etmek
miimkiin degil” dedi.

Yener'in ardindan s6z alan Afarak
Grup Satig-Pazarlama Midiri Mic-
hael Lillja Giiney Afrika UG2 krom
konsantre iiretimi, sarj-krom, yiik-
sek ve disiik karbonlu ferrokrom
dretimi hakkinda bilgiler verdi.

Ekin Madenden Cenk Yilmaz ise,
“Turkiyenin Cin Halk Cumhuri-
yetine Krom Thracati, Mevcut Du-
rum ve Karsilagilan Sorunlar, Cine
Ihracata Genel Bakis” baslikli su-
numunda, Cin’in krom ithalat1 ve
ferrokrom iretimiyle ilgili istatis-
tiki bilgileri katilimcilara aktardi.
“2013’te Turkiye'nin 2 milyon tonu
agan ihracati, bu yildan sonra stirek-
li gerileyerek 1 milyon ton seviyesi-
ne distil. Bunun baglica nedeni ise,
Cindeki dusiik kalitedeki paslanmaz
gelik iiretimine yonelmesi ve bunun
ferrokrom fiyatlarina yarattig1 bas-
ki” diyen Yilmaz, sozlerini s6yle
stirdirdi: “Cindeki bankalarin ya-
vas ve etkisiz bir isleyiste caligmasi
da finansal agidan ihracatgilarimizi
zor durumda birakiyor”

flk Oturumun son konusmacisi ise
Eti Kromdan Yasar Ozdirek oldu.

Ozdirek, “Ferrokrom-Paslanmaz

Celik ve Tirkiye Krom Madencili-
ginin Perspektifleri” konulu sunu-
munda, Ozdirek, Eti Krom olarak,
2014 yilinda Elazig tesislerini dev-
raldiktan sonra Isveg, Kazakistan
ve Rusyada da krom ve ferrokrom
tesisleri satin alarak toplam 4 {tilke-
de krom ve ferrokrom tiretimi yap-
tiklarini dile getirdi. Ozdirek, Cin’in
biiyiik bir atilim yaparak, diinyanin
en biiylik paslanmaz celik iireticisi
konumundaki tilke haline geldigini
ifade etti. Ozdirek, “Rakamlara ba-
kildig1 zaman, krom agisindan Cine
bir bagimliligimizin s6z konusu ol-
dugu ortada” diye konustu. Tiirki-
yede ger¢ek anlamda bir paslanmaz
celik dretiminin olmadigini soyle-
yen Ozdirek, ferrokrom pazarinin
da en az krom pazar1 kadar reka-
bet¢i oldugunu belirterek, “Tiirki-
yede ne yazik ki enerji fiyatlarini da
distintirsek ferrokrom tesisi kurup,
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elimizdeki kromu ferrokrom halin-
de satmak ¢ok mantikli degil. Bu
acidan ¢ok da umutlu degilim” dedi.

2. Oturum baslangicinda, kiirsiiye
davet edilen ETKB Miistesar Yar-
dimcis1  Abdilkerim  Yoriikoglu,
Turkiyede elektrik fiyatlarinin 6
sent/kwh civarinda, diinya seviye-
sinde oldugunu ve yakin gelecekte
bunda artis olmayacagini séyledi.
Ulkemizde paslanmaz celik tesisi
olmadig i¢in ithal etmek durumun-
da kaldigimiz1 belirterek “tlkemiz-
de entegre paslanmaz gelik tesisisin
kurulmas: gerekiyor. Tirkiye'nin bu
alanda da s6z sahibi olmasi gart”
dedi. Yoriikoglu, Enerji Bakanlig-
nin, Giivenli Madenciligin adimla-
rinin olusturulmasi amaciyla sekto-
rii bir araya getirip, bir organizasyon
yapilacaginin da haberini verdi. >>>




Yoriikoglu, son olarak, krom ireti-
cileri olarak, sektoriin sorunlarini
kendilerine iletmelerini ve daha sik
bir araya gelmeyi umduklarimi dile
getirdi.

Miistesar Yardimcist Yoriikoglunun
ardindan Paslanmaz Celik Dernegi
Genel Sekreteri Fatih Koksal, “Tiir-
kiye Paslanmaz Celik Sektorii Mev-
cut Durum ve Gelecek Perspektifi”
basghikli bir sunum gerceklestirdi.
Dernek olarak “Temel amacimiz
paslanmaz c¢elik kullanimini ge-
listirme ve yayginlagtirma” diyen
Koksal, paslanmaz celigin diinyada
50-60 yillik bir ge¢misi oldugunu
belirterek, katma degeri ¢ok yiik-
sek bir drtin oldugunu dile getirdi.
Tiirkiyede paslanmaz celik yatirimi-
nin yapilmasi gerektigi konusunda
herkesin hemfikir oldugunu, ancak
gercekgi bir sekilde bakip, gelecek
perspektifinde neler olabilirin tarti-
silmasi1 gerektigini sdyleyen Koksal,
tlkemiz i¢ piyasa talebinin onii-
miizdeki siiregte boyle bir yatirimi
destekleyecek bityiiklitkte olmadig:
nedeniyle olas1 gormediklerini ifade
ederek, “yiiksek enerji maliyetleri
yiziinden Uzakdogu firmalariyla
rekabet edilmesi ¢ok zor” diye ko-
nustu.

Ardindan 2M Endiistrisi Tesisi

SEKTORDE YASANANLAR

Madencilikten Emin Bilen, “Fer-
rokrom Uretimi ve Tiirkiye Elektrik
Sektorii Gelecek Tasavvuru” konulu
bir sunum gergeklestirdi. Bilen, son
yillarda yiiksek fiyattan alim garan-
tili yenilenebilir elektrik enerjisi ya-
tirnmlarinin hizla devreye girmesi
nedeniyle perakende elektrik satis
fiyatlarin1 artis yoniinde etkileme-
sine ragmen son bes yilda elektrik
satis fiyatlarmin TL cinsinden ne-
redeyse ayn1 kaldigini, kurdaki artig
nedeniyle sanayicinin giiniimiizde
dinyadaki bir¢ok iilkeden daha
ucuza enerji temin -edilebildigini
ifade etti. Bilen, elektrik tedarik gii-
venligi acisindan sozlerini s6yle siir-
diirdti: “Yeni kurulacak ferrokrom
tesisi kendi elektrik enerjisini temin
etmeli, disiik yatirnm ve isletme/
bakim maliyeti agisindan optimum
dogalgaz veya komiir yakitl elektrik
santrali ile entegre olmalidir”
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Outotecten Fevzi Durunesil ise,
“AlternatifAkim/Dogru Akim Tek-
nolojileri arasindaki farklar1 ve
Tiirkiye Kromlarindan Ferrokrom
Uretim  Imkéanlar”nin  yollarini
ayrintilariyla  anlatti.  Durunesil,
Outotec’in  diinya kaynaklarinin
kullaniminin ~ stirdiiriilebilirliginin
saglanmast i¢in 6nde gelen teknoloji
ve servisler temin ettigini belirterek,
“Mineral ve metal isleme teknoloji-
lerinde kiiresel lider olarak, onlarca
yil madencilik ve metal endiistri-
lerinde bir¢ok teknolojik buluslar
gerceklestirdik.  Alternatif enerji
kaynaklar1 ve kimya endiistrisini
kullanarak, endiistriyel atik su arit-
mada yenilik¢i ¢oziimler sunuyo-
ruz” diye konustu.

Durunesilin ardindan s6z alan
Toros Ferrokromdan Omer Faruk
Yavuz, “Krom Madenciligimizde
Paradigma Degisiklik Ihtiyac” ko-
nulu bir sunum gerceklestirdi. Ya-
vuz, krom fiyatlarinda ton bagina
Cinde 30 usd’lik artisin, Tirkiye'ye
10 usd olarak, Cindeki 10 usd’lik
diisiisiin ise, Tiirkiye’ye 30 usd ola-
rak yansidigina dikkat ¢ekerek, bu
konudaki elestirilerini dile getirdi.
Yavuz, ferrokroma neden yatirim
yapilmadigini  sorguladigi konus-
masinda, “Tiirkiye, kroma sahip ol-
dugu igin ferrokrom yapmak mec-
buriyetindedir. Tirkiye 6nemli bir
krom iilkesidir. Heniiz ortaya cikar-

tilmamig bityiik ve 6nemli yatakla-
ra sahiptir. Tiirkiyede ferrokrom ve
tiirevleri, paslanmaz gelik yatirimi
ve tretimi, diinya konjonktiirii ne
olursa olsun milli hedef olarak her
kosulda realize edilmelidir” dedi.

Yavuz’'un konusmasmin ardindan
soru-cevap bolimiine gecildi. Bu
bolimde en ¢ok tartisilan konu ise,
ilave ferrokrom ve yeni paslanmaz
celik tesislerinin Tiirkiyede kurul-
masinin gergekgi olup olmadigrydi.

Miistesar  Yardimcist  Yoriikoglu,
Tiirkiyede yeni ferrokrom ve pas-
lanmaz celik tesislerinin kurulmasi-
nin uygun olup olmadigini katilim-
cilara sordu. Kastamonu Madenden
Haluk Vardar, devletin bu konuda
destek olmas: gerektigini belirterek,
“Bugiin Tiirkiye ¢ok zor bir durum-
da. Bir¢ok cephede savasiyor. Eger
paslanmaz gelik iiretimi olmazsa bu
iilke gelisemez. Dolayisiyla kesin-
likle bunlarin yarindan itibaren bir
tilke stratejisi olarak ele alinip hare-
kete gecilmesi gerekiyor” seklinde
yanit verdi.

Blackgreen sirketinden Emrah Bay-
ram ise, “Ferrokrom sadece pas-
lanmaz ¢eligin bir hammaddesi
degildir. Ferrokrom ayni zamanda

dokiimiin de, kaliteli otomotiv en-
diistrisinin de 6nemli bir girdisidir”
diyerek, iilkede ferrokrom fireti-
mine egilinmesi gerektigine dikkat
cekti.

Kurmel Sirketler Toplulugu Genel
Koordinatorii Atilla Alptekin fer-
rokrom ve paslanmaz celik tesisleri-
nin bu konjonktiirel siiregte, Tiirki-
yede kurulmasinin uygun olmadigi
yoniinde goriis bildirerek, “krom
fiyatlarin1  degistiremeyecegimize
gore bu fiyatlara ayak uydurmamiz
gerekiyor” dedi.

Yildirim Sirketler Grubu-Eti Krom
Ceo’su Alp Malazgirt, tartisilan fer-
rokrom-paslanmaz gelik yatirimlar
konusunun somut veriler 151g1nda
ele alimmasimin dogru olacagini, bu

caligmalara gerekli katkiy1 koyacak-
larin ifade etti.

Atilgan Sokmen, kapanis konusma-
sinda “Bu toplanti sonucunda $6y-
le bir umudum dogdu. Sirekliligi
olan, Tiirkiye'yi ve diinyay: izleyen,
yorum yayimlayan, c¢alkantili do-
nemlerde ilgili kamu kuruluglariyla
temas kurup, rapor hazirlayan, bas-
lica krom freticilerinden olusan,
TMD biinyesinde bir Krom Istigare
Komitesi olugturabilecegimizi diisii-
niiyorum” dedi.

Calistay’in sonlanmasinin ardindan
TMD Yonetim Kurulu Bagkan1 Atil-
gan Sokmen, konusmacilara katilim
sertifikasi takdim etti. Takdim tore-
ninin ardindan toplu fotograf ¢eki-
mi gerceklestirildi. m




MYK CALISMALARIMIZ
DEVAM EDIYOR

ernegimiz faaliyetleri arasinda olan ‘tehli-
D keli ve ¢ok tehlikeli mesleklerin belgelen-

dirilmesi’ ¢alismalarinda agagidaki ilerle-
meler kaydedilmistir.

Ulusal meslek standarti hazirlama baglaminda
Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafindan Dernegi-
mize ilave olarak verilen ‘Mekanik Cevher Hazir-
lama Operatérii’ ve ‘Kimyasal Cevher Hazirlama
Operatori’ mesleklerinin Ulusal Meslek Standarti
taslaklar1 Dernegimiz merkezinde yapilan ¢aligtay-
larda hazirlanmistir. Bu ¢alistaylara ‘alan uzmanr’
gondererek bityiik katk: saglayan Akgelik, Akde-
niz Mineral, Esan Eczacibagi, Eti Bakir, Et Giimiis,
Yildiz Bakir, Eti Maden, Oreks Madencilik, TKI,
TTK, Tiprag ve Tirk Maadin firmalarina ve go-
revlendirdikleri alan uzmanlarina tegekkiirlerimizi
sunariz.

Hazirlanan taslak standartlar MYK uzmanlarinca
incelenip Dernegimizle de mutabakat yapildiktan
sonra Dernegimizce kamu, 6zel 120 adrese goriis
alinmasi amaciyla gonderilmistir. Gelen goriisler
degerlendirilmis, uygun bulunanlar standart tasla-
gina aktarilmis ve her iki taslaga da son sekilleri
verilerek MYK ya gonderilmistir. Bundan sonraki
adim ise taslaklarin ‘Sektor Komitesinde gorii-
stilmesi olacaktir. Sektor komiteleri toplantilarini
MYK diizenlemektedir.

Tiirkiye Madenciler Derneginin ‘Sinav ve belgelen-
dirme kurulusu’ olma ¢aligmalar: devam etmekte-
dir. Yaklagik bir y1l alacak bu yapilandirma ¢alig-
malar1 i¢in danigman sirket ihalesine ¢ikilmistir.
[haleye katilan Pamir Danigmanlik ile siirecin go-
tirtilmesine 8/7/2017 tarihli Yonetim Kurulunda
karar verilmistir.

Smav ve belgelendirme kurulusu olma uzun ve
zahmetli bir istir. Bu siirecte tiye sirketlerimizden
Dernek olarak destek beklemekteyiz. Zira Derne-
gimizin bu siireci bagari ile tamamlamas1 halinde
verilecek hizmet {iyelerimize yasal zorunluklarinin
yerine getirilmesi agisindan katki saglayacaktir. m

SEKTORDE YASANANLAR

-10 -

SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

HAMMADDE TEDARIK
GUVENLIGi “ ENERJI DISI

HAMMADDELERI VERIMLI

VE ETKIN KULLANMAK?”
TOPLANTILARI

“DOGAL TAS / MERMER”

IGEM tarafindan, Enerji ve Tabii Kaynaklar
M Bakanligrnin 2015-2019 Stratejik Planinin,
“Hammadde Tedarik Giivenligi” baghiginda
yer alan, “Enerji Dis1 Dogal Hammaddeleri Verimli ve
Etkin Kullanmak” amacinin “iglenmis iiriin iiretimi ve

ihracatinin arttirilmasi saglanacaktir” hedefi dogrul-
tusunda olugturdugu komisyonlar ¢aligmaya baslads.

Bu hedefin gerceklestirilmesi i¢in “yeralti kaynaklari-
nin hammadde olarak satilmasinin azaltilarak, ara ve
u¢ driinlere donistiirtilmek suretiyle yitksek katma
degerli olarak ihra¢ edilmesinin saglanmasi” amag-
lanmaktadir.

Ugiincii komisyon toplantist “Dogaltag/Mermer” i¢in
yapilmistir. Dogada ¢ok farkli olusum sekli ve yapida
bulunan dogaltaslar ticari olarak mermer, granit ve
sert taglar ve yap1 peyzaj taslar1 olarak tig biyiik grup-
ta degerlendirilmektedir.

Toplant1 Tiirkiye Madenciler Derneginden Levent
Yener, Yurt Madenciligini Gelistirme Vakfindan Ha-
lim Demirkan (Akcelik Madencilik San. ve Tic. A.S.),
TUMMER Bagkan Vekili Turgut Copuroglu ve Genel
Sekreter Esin Ozgan, MIGEM uzmanlarinin katilimi
ile 5 Nisan 2017 tarihinde MIGEMde Daire Baskani
Sayin Ahmet Alsa¢ Bagkanligrnda gergeklestirildi.

Madencilikte ara triin ve/veya gidebildigi kadar ug
triine gitmek, boylelikle katma degeri ve istihdami
arttiracak, cari agig1 azaltacak, ayrica arz giivenligini
saglayacak tedbirler hakkinda sektoriin goriislerini is-
tisare etmek tizere yapilan bu toplantida “dogaltas ve
mermer” hakkinda sdyleyecegi olanlarin temsilcileri
bir araya geldi.

Toplant;, Komisyon Baskani Saymn
Alsa¢g’m agihigindan sonra, kendisi
de mermer iireticisi olan TUMMER
Bagkan vekili olan Sayin Turgut Co-
puroglunun konusmas ile basladi.
Sayin Copuroglu, “mermerde ug
driin, nihai tirtin taniminin ulusla-
rarast pazarla beraber her yoniiyle
degerlendirilerek yapilmasinin ge-
rekli oldugunu” anlatarak baslad.
“Mermerler blok satiliyor, islenmis
driin kaybi oluyor, katma deger ya-
ratilmadan satiliyor” diye tamamen
yanlis bir algt vardir. Mermer is-
lenmesi diinyanin her yerinde ayni
teknoloji ile yapilmaktadir. Blok
mermer, madencilikte u¢ drindir.
Ciinkii pazar blok mermere yone-
liktir. Islenmis {iriin tabir edilen
triinlerin pazar1 yoktur. Ornegin
fayans mermer sadece ABD'ne sa-
tilir. Thracat igindeki payimiz yok
denecek kadar azdir. Dogaltas ih-
racatimiz, 2014 yilinda 2,2 milyar $
iken 2016 yilinda 1,8 milyar $a diis-
mistiir. Bunun nedenlerinden bi-
risi Cindeki kiigiilme (biiylime hiz1
%12den %8e distll) ve diinyadaki
ingaat sektoriindeki daralmadir.
Diger yandan, 2012/15 sayili Bagba-
kanlik Genelgesi sonucu yeni ocak-
larin agilmasinin gecikmesi, yeni
taslarin pazara ¢ikmasinda sorunlar
yaratmig bu da pazari olumsuz et-

kilemistir. Gelecek yillarda daha da
diisecegi beklenmektedir. Dis pa-
zarin bu durumunda, bir de islen-
mig tiriin satalim derken, dogaltas
ihracatimiz1 sifirlamanin 4lemi var

mudir? Diinyadaki en biiyiik rakibi-
miz olan, fakat 6lgekte yanimiza bile
yaklagamayan Ispanya, Yunanistan
ve Italya gibi blok mermer saticist
iilkeler, Tirkiye'nin bu kararii he-
yecanla beklemektedir.

Orman bedellerinin yiiksekligi, tire-
timi durdurma agamasina getirmis-
tir. Bolgede olusturulan katma de-
gerin, jhracatin hem de istihdamin
olumsuz yonde etkilenmesi kaginil-
maz hale gelmistir” dedi.

Tiirkiye Madenciler Dernegi tem-
silcisi, Sayin Levent YENER ise ko-
nugmasina mermer sektoriindeki
25 yillik deneyime sahip oldugunu
soyleyerek basladi. Diinyada yilda
160 milyon ton, Tiirkiyede MIGEM
verilerine gére 17 milyon ton dogal-
tag iretilmektedir. Cin'in tiretimi 50
milyon ton, Hindistan’in tiretimi 20
milyon ton civarlarindadir. Tiirki-
ye bu verilerle %10’luk tiretim pay1
ile 3. buytk ureticidir. Tirkiyeyi
14 milyon ton ile Italya ve 11 mil-
yon ton ile Iran takip eder. Diinyada
tiretilen 160 milyon tonluk dogalta-
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sin 80 milyon tonu (yarist) dis tica-
rete konu olmaktadir.

Dogaltagin dis ticaret hacmi ise, 20
milyar $ seviyesindedir. Turkiyenin
buradaki pay1 yine %10 ile yaklasik
2 milyar $ olarak gergeklesmektedir.
20 milyar $ tutarindaki ticaretin,
14 milyar $’mnin islenmis, 6 milyar
$mmn blok oldugu bilinmektedir.
Turkiye ihracatinin 1 milyar $1nin
blok oldugu kabul edilirse, diinya
blok ticaretinin 1/6smin Tirkiye
tarafindan gerceklestirildigi ortaya
¢ikmaktadur.

Cin diinyanin blok ithalatcis: ve is-
lenmis mermer ihracatgisidir. Cin'in
yillik dogaltas ihracat1 7 milyar §,
[talyanin 2 milyar $, Tiirkiye'nin 1,9
milyar $dir. Tirkiye dogaltas dis ti-
caretinde Italya ile basa bag durum-
dadir.

Burada vurgulanmasi ve bilinmesi
gereken husus sudur: Bizden blok
olarak giden dogaltas bize islenmis
olarak donmiiyor. Aksine bagka pa-
zarlara gittigi i¢in, tagimiz taniniyor.
Baz1 proje sahipleri tag1 takip ederek
treticisine (bize) ulagtyor. O zaman
proje {iretme sansimiz ortaya ¢iki-
yor. m




CEVRE BIRIMi

2066/21/EC - Maden Atiklarinin Yonetimi Direktifinin
Uygulanmasi ile ilgili Paydas Calistay! Yapildi

2066/21/EC - Maden Atiklarinin Yonetimi Direktifi
(Extractive Waste Directive ~-EWD), maden atiklarindan
ortaya cikabilecek cevresel etkileri ve saglik risklerini 6n-
leme ve en aza indirgemeye yonelik onlemler ve islem-
lerle ilgili uygulama yontemlerini tanimlamaktadir.

S6z konusu Direktifin 18. Maddesi uyarinca, her ii¢ yilda
bir, iiye tilkeler AB Komisyonuna direktifin uygulanma
konulari/sorunlart ile ilgili olarak rapor vermektedirler.
Bu Direktifle ilgili olarak iki donem (2008-2011 ve 2011-
2014) AB Komisyonuna rapor verilmistir.

14 Mart 2017 tarihinde Britkselde yapilan 2066/21/EC
- Maden Atiklarinin Yonetimi Direktifinin Uygulanma-
st ile ilgili Paydas Caligtay, Direktifin uygulanma etkin-
ligini artirmaya yonelik olarak, asagidaki dokuz baslk
atindaki konularda, paydaslardan goriis almak amaciyla
yapilmustir.

AB uye iilke temsilcileri, STK temsilcileri ve madencilik
sektor temsilcilerinin davet edildigi bu ¢alistaya Dr. Ca-
ner Zanbak Euromines grubunda katilmistir. Calistayda
irdelenmis olan konularin ana ¢iktilar1 asagida 6zetlen-
mektedir:

1. Uye Ulke Mevzuat Uygulama Takibi ve
Denetimleri (Kapasite, teknik yeterlilik,
Denetimler)

e Euromines “Denetim ve Gozlem” konularinin, re-
ferans dokiimanda “agiklikla tariflenmesi” ve mii-
kerrerliklerden kaginilmas: gerektigini belirtmistir.
Ozellikle “Kategory A tesisleri” igin Bagimsiz Dis De-
netleyici kullanilabilmesi tiirii uygulamalar tiye iilke
yetkililerine birakilabilir.

 Komisyon: Denetim konusunda Ulke yetkililerinin
“yetkinlikleri” ve AB bazinda amaca uygun ve asir
olmaksizin (proportionality) esit uygulamalar ko-
nusuna 6nem verilmesi ve BAT dokiimaninda “De-
netim-Inspections” ve “Gozlem-monitoring” fark-
hiliklarinin a¢iga kavusturulmas: gereksinimini not
etmistir.

2. Atik Tesisi Siniflamasi
« Bukonuda yeterli uluslararas: standardlar mevcuttur,

yeni kilavuz dokiiman tiirii diizenlemelere gerek yok-
tur.

S12-
SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

. lIzinler ve Finansal Teminat

Izin ve Finansal Teminat konularinda yeni diizenle-
me gerekli olmamakla birlikte, Finansal Garanti sag-
lanmasi konusunda uzman kurumlarla bir ¢aligtay
yapilmasi yararli olacaktir.

. Atik Yonetim Planlar1

Bu konuda AB Komisyonu “Déngiisel Ekonomi”
baglaminda bir ¢aligma yapmaktadir. Euromines, bu
konuda mevcut dokiimanlar1 “tekrarlayan” yeni bir
kilavuz hazirlanmamasini 6nermistir.

. Kapatilmis Atik Tesisi Envanteri

Kapatilmis atik tesislerinin envanteri, {ilkeler tara-
findan yapilmakta olup, bununla ilgili toplumun ula-
simina agik bilgiler yeterlidir. Bu bilgilerin tiim AB
diizeyinde diizenlenmesi yararl olabilir.

. Sinirotesi Etkiler

Maden atik tesislerinin “Sinirlarotesi Etkileri” konu-
sunda yeni bir diizenleme kilavuzuna gerek yoktur;
bir kaza durumunda, bu konularin yonetiminin tye
tilkelerce takip edilmesi uygun olacaktur.

. Direktif Uygulama Kilavuzu

AB Atik hiyerarasisi yaklagiminin maden atiklari i¢in
uygulanabilirligi smirlidir. Madenlerde stoklanan
distik tenorli pasalarin/cevherin “atik olarak nite-
lendirilmemesi” gerekir. Direktifin uygulanmasinda
“Dongtisel Ekonomi” kavramlari 6n plana ¢ikarilma-
lidir.

. Altin Uretiminde Siyaniir kullanilan Prosesler

AB Komisyonu siyaniiriin madencilikte yasaklanma-
sina karg1 ¢ikmakla birlikte, politik nedenlerle, ika-
me kimyasal kullanimi konusunu degerlendirmeye
devam etmektedir. Sorulan 6zel bir soru tizerine, Dr.
Caner Zanbak “Yigin Li¢i Teknolojisi” konusunda
kisa bir agiklama yapmis ve bu teknolojinin Tiirki-
yede 15 yila yakin bir stiredir sorunsuz uygulandigini
belirterek, ilgi duyan kurumlar: Tiirkiyedeki tesisleri
ziyaret etmeye davet etmis ve bu teknolojinin Avru-
pada da uygulanabilirligini vurgulamistir.

9. Maden Atiklarinin Tekrar islenmesi

o Bir geri kazanim olarak tanimlanan bu uygulama-
nin:

« maden atiklarinda kazanilan metallerin miktarinin
“atik miktarini azaltmada 6nemli bir rolii olmadigr”,

o Bu uygulamalarin, ancak ekonomik fizibilitesinin
olmasi halinde yapilabilecegi,

o Bu uygulamalarin, “Nadir Toprak Elementleri” i¢in

olasi bir alan olarak goriildiigii vurgulanmustir.

- Rezerv belirlemesi ile ilgili strateji ve hedefler olus-
turmak,

AB Komisyonu Cevre Direktorliigii (DG ENV) Ozet
Ciktilari:

Yukaridaki 6zet notlara ilaveten, AB Komisyonu Cevre
Direktorligii (DG ENV) tarafindan belirtilen ana ¢ikti-
lar asagida verilmektedir:

[
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Orman izinlen'nr:!eﬂ
Madencilik Sektoriinun

Sorunlan Ve Coziim Onerilert

o Denetim (inspection) kilavuz dokiimanlari, amaca
uygun ve asir1 olmaksizin (proportionality) ve dene-
timcilerin deneyimleri ile uyumlu olmalidir. Ayrica,
denetim uygulamalarinin ilgili Mevcut En Iyi Tek-
nikler (BAT) dokiimanindaki Go6zleme Kilavuzla-
rindan farkli olmasi gerektigi gézoniine alinmalidir.

o S0z konusu Direktifin her maddesi igin yeni bir Ki-
lavuz Dokiiman hazirlamaya gerek yoktur.

 Finans uzmanlari ile birlikte, “teminat hesaplamala-
r1” konusunda bir Calistay yapilmasi yararli olacak-
tir.

o AB Komisyonu, Maden Atiklarina yonelik bir Dén-
giisel Ekonomi Kilavuzu hazirlamaktadir.

« Upye iilkelerin kapanmus ve/veya terkedilmis maden
sahalarinin envanterleri karsilastirma amaciyla de-
gerlendirilmemelidir.

o Smurétesi etkilerle ilgili bir kilavuz dokiimani ha-
zirlamaya gerek yoktur; bu konuda bir yetkili merci
iletisim sistemi olusturulabilir. m

Orman izinlerinde Madencilik

Sektoriiniin Sorunlari ve

C6ziim Onerileri

Sektériimiiziin en énemli
sorunlarindan biri olan orman izinleri
konusunda durum tespiti yapmak ve
¢6ziim Onerileri getirmek amaciyla
hazirlanan “Orman izinlerinde
Madencilik Sektériiniin Sorunlari ve
Coziim Onerileri” kitapcigi yayinlandi.
Ucretsiz olarak dagitilan kitap¢igi
temin etmek icin
info@turkiyemadencilerdernegi.org.tr
ve info@tmder.org.tr adreslerine

mail atabilirsiniz.



Esan

tas’n1 tim lokasyonlarinda cesitli etkinliklerle
kutladi. Tam bir seferberlik havasinda gegen
Cevre Koruma Haftas: etkinliklerinde ¢alisanlar
ve ¢ocuklar bagta olmak {izere hem ¢evre bilincinin ar-

tirllmasi hem de kisisel karbon ayak izinin azaltilmasi
hedeflendi.

E san Diinya Cevre Giinii ve Cevre Koruma Haf-

Strdirilebilir madencilik anlayisi ile tiim faaliyetlerin-
de 6nce insan ve gevre diyen Esan, baslattigi “Renkleri
Koru” projesi kapsaminda cesitli sosyal sorumluluk ¢a-

UYELERIMIZDEN HABERLER

ESAN CEVRE KORUMA HAFTASINI
SEFERBERLIK TADINDA KUTLADI

5 Haziran
Diinya Cevre Gunu
Kutlu Olsun

ligmalar1 gergeklestiriyor. Hayatin renklerini korumak
i¢in baslatilan projede ¢evre de 6nemli basliklar arasin-
da. Bu dogrultuda Cevre Koruma Haftas1 kapsaminda
Tiirkiyede 10dan fazla lokasyonda etkinlikler diizen-
ledi. Calisanlarina verdigi diizenli ¢evre egitimlerinin
yanu sira ilgili ilce milli egitim muidirlikleri ile igbirligi
yapan Esan, ¢ocuklarda ¢evre bilinci olusmas: amaciyla
okullarda interaktif egitimler diizenledi.

Esanin Cevre Koruma Haftasr'nda diizenledigi bir baska etkinlik ise geri doniisiim konusunda verilen egitimler
sonrasinda ¢ogunlugu ¢ocuk olmak iizere 250’ye yakin kisinin katilimiyla gerceklestirilen ¢6p toplama etkinligi
oldu. Bir toren havasinda gergeklesen yiiriiyils sirasinda toplanan ¢opler geri doniigiime kazandirildi.
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Cevre Yonetim Sistemi ile gevreye olan etkilerin 6nlenmesi
ve/veya en aza indirilmesi konusunda kapsamli ¢alisma-
lar1 olan Esan “Renkleri Koru” projesi ile de toplumda
gevre bilincini yiikselterek siirdiiriilebilir bir gelecek yarat-

Titketimin azaltilmasi, yeniden kullanim ve geri doni-
stim temasi tizerinden planlanan etkinliklerden biri de
yeniden kullanimin 6zendirilmesi amaciyla igletmeler-

Her yil Tirkiyede farkli lokasyonlarda binlerce aga¢ diken

Toketimi Azalt ™™ Yekrar Kullan @ Geri Déndgtir ) Esan, hem ¢alisanlarina kisisel karbon ayak izinin azal- ma amaciyla ¢alistyor. Esan’in, Cevre Yonetim Sistemi ve
v de kullanilan baret ve ¢izmelerle yaratic1 atolyeler di- tilmas cercevesinde ceviz, elma ve ayva fidanlari dagitt: “Renkleri Koru” projesi araciligiyla cevre ile dost maden-
zenlenmesiydi. hem de kendi tesisleri icerisinde dikim gerceklestirdi. cilik calismalar: siirecek. g
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ESAN’A “YILIN EN iYi
INOVASYON PROJESi” ODULU

san, madencilik sektoriin-
deki o6ncii uygulamalar:
ile dikkat ¢ekmeye devam

ediyor. 2016 yilinda “En lyi
Nesnelerin Interneti Projesi” 6dii-
lini alan Esan, 2017de de IDC’nin
“Yilin En Iyi Inovasyon Projesi”
odilini aldi.  Akilli madencilik
uygulamalar: ile is stireclerini daha

guvenli, daha verimli ve biitiinle-
sik hale getiren Esan, “Esan Yeralti
Sinyalizasyon Projesi” ile finans,
otomotiv gibi sektorlerle beraber
degerlendirildigi yarigmada takdir
topladi.

Cok genis bir organizasyon agina
sahip olan Esan Tiirkiyede toplam
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10 lokasyonda yerlesik faaliyet gos-
termesinin yani sira yurtdisinda da
varligint  siirdiiriiyor.  Organizas-
yonun bu genis yapisinin getirdigi
zorluk ve yarattig1 ihtiyaglari, dijital
doniisiim stratejileriyle avantaja ce-
virmek {izere teknoloji yatirimlari
yapan kurulusta, tiim siiregler ugtan
uca ortak bir altyap: ve ERP sistemi
tzerinden standart uygulamalarla
yonetiliyor. Bu yapilarin tizerine de-
vam eden djjitallesme yolculugunda
Esan; yeni nesil is uygulamalar1 ve
otomasyon sistemlerini akilli ma-
dencilik uygulamalar1 ve teknoloji-
leriyle uyumlandirarak madenciligi
teknoloji ile biitiinlestiriyor.

Esan’in akilli madencilik stratejisi ile
gelistirdigi yap1 yalnizca madencilik
sektorii i¢in degil, bilisim teknoloji-
lerinin uygulama alanlarinin gelisti-
rilmesi agisindan da fayda sagliyor.
Bu dogrultuda bilisim alanina y6ne-
lik kiiresel aragtirmalar gerceklesti-
ren International Data Corporation
(IDC) tarafindan 6diile layik gorii-
len proje, sektoriinde akilli kablosuz
kontrol ve hassas konum belirleme
cihazlar1 kullanilarak yapilmis ilk
yeraltt sinyalizasyon projesi olma
ozelligine sahip. Yeralt1 ve tesis ko-
sullarina 6zel olusturulan bir algo-
ritmaya sahip proje, radar sistemi ve
yeralt1 rota optimizasyonuna imkan
tantyan yapisi ile yatirnm geri do-
niigit bakimindan en hizli bagariya
ulagsan nesnelerin interneti (IoT)
projesi. Ayni1 zamanda Tiirkiyede Is
giivenligine ve iretime dogrudan
katkis1 gergeklesmis ve ispatlanmig
en biyiik Yeralt: Maden IoT proje-
si olan Yeralt: Sinyalizasyon Siste-
mi sayesinde yiiksek is giivenligi ve
operasyonel verimlilik gibi 6nemli
kazanimlar saglaniyor. m

@ S mrtmining
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( Cayeli Bakir

- Isletmeleri A%,

UYELERIMIZDEN HABERLER

33 YILLIK DENEYIMIYLE SUNDUGU
HiZMETLERI SIRKET DISINA TASIYOR

Cayeli Bakir i§_letmeleri blunyesinde 33 yildan bu yana calismalarini strdiren
“Cayeli Bakir Isletmeleri Analiz Laboratuvar” kurum, kurulus ve sahislara da
hizmet vermeye basladi.

birimlerinden Cayeli Bakar
Isletmeleri Analiz Labora-
tuvart (GBI-AL), uzun yillardir
kurum i¢inde siirdiirdiigii ¢alisma-
larin1 tiim kurum, kurulus ve gahis-

C ayeli Bakir Isletmeleri (CBI)

larla paylasmak adina yeni bir do-
nem baglatt1.

1984 yilinda CBI sondaj numune-
lerine bakir ve ¢inko analizleri yap-
mak amaciyla kurulan CBI-AL, gii-
niimiizde cevher, mineral, maden
ve tesis uriinleri, atik, toprak, sedi-
man, yizey ve maden yeralt: sulari

numuneleriyle ilgili 6rnek hazir-
larken; 100den fazla parametrenin
analiz ¢aligmalarini gergeklestiriyor.

Alaninda uzman ekibiyle 33 yildir
laboratuvar ¢aligmalarini stirdiiren
GBI-AL, hizmet almak isteyen fir-
malarla igbirligi icinde ¢aligmay1 ve
hizmetlerini tim diinyaya ulastir-
may1 hedefliyor. Turkak TS EN ISO
17025 Akreditasyon Belgesine sa-
hip CBI-AL ihtiyaca gore; numune/
ornek hazirlama, jeokimyasal multi
element analizleri (ICP-OES, AAS),
fire assay/kiipelasyon yontemi ile

altin analizi, cevher, karot ve en-
distriyel maddelerde 6zgil agirlik,
konsantre ve cevherde nem analizi,
cevher ve konsantrede elek analizi,
cevherde oksidasyon testi, X-Ray
1511 floresans spektroskopisi anali-
zi, kireg analizi, gevresel su ve atik su
analizleri gibi bir¢ok alanda hizmet
veriyor.

Daha fazla bilgi i¢in:

T: 0464 544 1 329 - 0464 544 1 333
F: 0464 544 64 50

E-mail: cbilab@fqml.com
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Katilim ve Ziyaret Basvurular icin www.isaffuari.com

2 - 33
EF “smart solutions
/

ISAF 2017 ICIN GERI SAYIM BASLADI !

Guvenlik, is Guvenligi, Yangin, Akili Bina ve Siber Giivenlik sektérlerinin tim yil
heyecanla bekledigi bulusma noktasi olan ISAF 2017 14-17 Eylil'de Istanbul Fuar
Merkezi’'nde aciliyor!

Guvenlik, is Guvenligi, Yangin, Akilli Bina ve Siber Giivenlik sektorlerinin tim yil heyecanla bekledigi bulusma
noktasi olan ISAF 2017 14-17 Eylul'de Istanbul Fuar Merkezi’nde aciliyor!

Avrasya’nin en buyik sektorel etkinligi ISAF Fuarlari kapilarini sektdr 6ncilerine 21. Kez acmaya hazirlaniyor.
Her yil diizenli biyime oraniyla 20.000m2’nin Gzerine ulasan etkinlik, bu yil 20.000 ziyaretciyi agirlayacak.

| 515 Y& rsecury N sMARTHOME Y FREGRESCUE Y SAFETYEHEALTH

fuarlarini catisi altinda toplayan ISAF, bu yil “sektdrin zirve bulusmasi” ISAF SUMMIT e ev sahipligi yapiyor.
Konferanslarin, Grtin gésterilerinin, workshoplarin ve calisma gruplarinin dizenlenecegi bu dev zirvede tim
sektor liderleri, profesyoneller ve akademisyenler sektdrel gelismeleri ve yeniliklerin her asamasini
degerlendirecek.

18 yildir Istanbul’'u Avrasya bélgesinin giivenlik ve emniyet sektérlerinin ticari merkezi haline getiren ISAF
fuarl, bu sene yaptigi Yurtdisi Alim Heyeti ve Yurtdisi Ziyaretci Organizasyonu calismalar ile 2017°de fark
yaratmaya hazirlaniyor.

Neden ISAF’a Katilmaliyim?

* Sektdrin Turkiye'de ve Avrasya bolgesindeki tartismasiz en biyuk ve uluslararasi bilinirligi en yiiksek etkinligi oldugdu,

e Uluslararasi tim markalarin, firmalarin ve profesyonellerin her yil mutlaka katilim sagladig,

* Tum sektdr profesyonellerinin ve kamu yetkililerinin mutlaka ziyaretci oldugu,

 Sektorel teknolojilerin ve son trendlerin karsilastirmali olarak takip edilerek yakalanabildidi,

* Yurtdisi satin aima heyetlerinin 6zel davetler ile agirlandidi bir etkinlik oldugu,

* Her yil dizenli biyime gdstererek bir yikselis ivmesi yakaladigl,

* Sektore yeni giris yapan firmalarin marka bilinirliklerini arttirabilecekleri en yi firsat oldugu,

* Turkiye'de ve uluslararasi mecralarda yeni is ortaklart ile bulusulabilecek en optimum mecra oldugu,

» istanbul'u giivenlik, emniyet, bilisim giivenligi, akilll bina ve is saglig sektorlerinin cekirdegi haline getirdidi ,

* Hedef kitle ve alicilar ile birebir bulusabileceginiz 5 baglantili fuari tek bir cati altinda toplandig,

* Emsalsiz bir sektor zirvesi olan ISAF SUMMIT'te sektor liderleri ve profesyoneller tarafindan kritik sorunlarin ve
cozum onerilerinin ele alinarak gelecede yon verilecedi icin,

SIZ DE GEC KALMADAN ISAF 2017°de yerinizi alin!
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Uluslararasi Temiz Komur Teknolojileri
Zirvesi Duzenlendi

Tarkiye'deki yerli kdmir teknolgjilerinin kullanimina yénelik yapilan tesvik ca-
hsmalari kapsaminda, Tarkiye’nin en biylk enerji sirketlerinin tye oldugu Ké-
miir Ureticileri Dernegi Trkiye'de ilk defa yerli kémar ve teknolojilerinin kulla-
nimi arttirmak icin “Uluslararasi Temiz Kdmir Teknolojileri Zirvesi’ni 18 - 19
Mayis 2017 tarihlerinde Pullman istanbul Convention Center’da diizenledi.

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanliginin ana desteginde ger-
ceklestirilen zirvede yerli komiir
teknolojileri {izerine yapilan tesvik
kararlar1 kapsaminda elektrik ener-
jisi tiretiminde yerli kaynagimiz
olan kémiir rezervlerimizi siirdii-
rillebilir kalkinma-enerji-iklim de-
gisikligi iliskisini de dikkate alarak
linyit ve tagkomiirti rezervlerimizin

yitksek verim ve diisitk emisyonla
calisan yeni termik santrallere sa-
hip olmanin bizlere ne kadar yakin
oldugunu gostermek bu zirvenin
temel amacini olusturdu.

“Uluslararast Temiz Kémiir Tekno-
lojileri Zirvesi” ile komiir rezervle-
rimizi maksimum diizeyde kullan-
mak amaci ile termik santrallerde
gorev alacak piyasa oyunculariny
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enerji santrali yatirnmcilarini ve is-
letmecilerini; ¢elik boru, pompa,
vana, baglanti elemanlari, basing¢lh
kap tireticilerini; lojistik destek ve-
ren firmalary; sertifikasyon, CED
raporlama firmalarini ve komir
analizi yapan laboratuvarlary; diger
yerli firmalar1 bir araya getirerek bir
sinerji olusturdu.

Tirkiye Madenciler Derneginin
destekledigi etkinlige Almanya, Cin,
Cek Cumbhuriyeti, Polonya, Hindis-
tan, Iran ilkeleri basta olmak iizere
uluslarasi katilim oldu. Toplamda
183 kamu ve 6zel sektor kurulusu,
Istanbul Teknik Universitesi, Ha-
cettepe Universitesi ve bircok sivil
toplum kurulusunun katiim gos-
terdigi zirvede ayni zamanda 4 ana
baslikta yerli komiir ve teknolojileri
tartigildi

Zirve sirasinda gerceklesen konfe-
ranslarda Temiz Komir Teknolo-
jileri, Finans Modelleri, Is Saghig
Giivenligi, Tirkiyede Komiir Ma-
denciligi, Cevre ve Emisyon baglik-
lart altinda sunumlar yer ald1.

Uluslararas: firmalarin da sunum
yaptig1 konusmalarin ardindan ya-
pilan 6dill toreninde Odiiller, sa-
hiplerine TBMM Sanayi, Ticaret,

Enerji, Tabii Kaynaklar, Bilgi ve
Teknoloji Komisyonu Bagkan: Sa-
yin Ziya Altunyaldiz
verildi.

tarafindan

Cevreye gosterdigi duyarlilik ne-
deni ile Akgelik Madencilik A.S. ve
Aydin Linyit Madencilik A.S., yerli
komiirden enerji iretimine yone-
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lik en biyiik ve en son teknolojiye
sahip santral yatirnmi ile Enerjisa
Enerji A.S., yerli linyitten rédevans
ile enerji tireten ilk santrala sahip
olmasi nedeni ile AKSA Enerji Ure-
tim A.S. odillerini diizenlenen t6-
rende aldi. m
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e SAG DEGIRMENLER

e BiLYALI-GUBUKLU DEGIRMENLER

e DiK TABLALI DEGIRMENLER

o SEPERATORLER

o KOMPLE OGUTME ve SEPERASYON TESIiSLERI

YMGV 2016 Odii Ilerl Sahiplerini Buldu

ise; endiistriyel hammaddelerde Eti
Soda A.S., metal madenciliginde
Erdemir Madencilik San. Tic. A.S.,
Eti Krom A.S., Eti Bakir A.S., Esan
Eczacibagi Hammaddeler San. Ve
Tic. A.§. ve Meta Nikel Kobalt Ma-
dencilik Tic. A.S, kiymetli maden-
lerde Koza Altin Isletmeleri A.S. ve
Tiiprag Metal Madencilik San. ve
Tic. A.S. kémiirde Imbat Madenci-
lik Enerji San. ve Tic. A.S. ve Park
Termik Elektrik San. Tic. A.S. 6diil-
lerini aldilar. Vermikiilit Giretimi ile
Dr. Baris Yildirim, endiistriyel ham-
maddeler alanindaki basarili ¢alis-
Yurt Madenciligini Geligtirme Vakfi 2016 Odulleri, M ¢ Akdeniz Mineral Kaynak-

. ? lart AS. iretim - tegvik 6diillerine
Vakfin 20 Mayis 2017 tarihinde Istanbul’da diizen- layik bulundu.Ulke madenciligine

lemis oldugu “Odiil Téreni” ile sahiplerini buldu. olan katkilar1 nedeni ile Ziya Aydin

ERSEL

AGIR MAKINE SAN. VE TIC. A.S.

ve Mustafa Sonmeze tesekkiir pla-
u yil ilk defa verilen Cevre
B Koruma Odili'nii cevreye

duyarli tretimleri ve gevre

korumaya katkilar1 nedeni
ile Akgelik Madencilik A.S., Aydin
Madencilik ve Tic. A.S. ve Etiba-
kir A.S. aldiis Saglig1 ve Giivenligi
odillerine, 2016 yilindaki basarih
uygulamalar nedeni ile Cayeli Bakir

Isletmeleri A.S. ve S&B Endiistriyel
Mineraller A.S; Hizmet Odiilleri,
kisisel olarak Dr. Diindar Renda,
Maden Y. Mithendis Melih Turhan
ve Y. Mithendis Selguk Buyurganin,
firma olarak Esan Eczacibagi Ham-
maddeler San. Ve Tic. A.S., Aksa
Enerji Uretim A.S. ve Enerjisa Ener-
ji A.$’nin oldu. Uretim ddiillerinde

keti takdim edildi.

Ayrica, Dog. Dr. Tolga Depci bilim,
Dr. Sait Kursunoglu doktora, Ezgi
Toka yiiksek lisans ve Ece Utku li-
sans odiillerinin sahibi oldular. Ba-
sin yolu ile madencilige olan katki-
lar1 nedeni ile Ali Cagatay ve Nilgiin
Bakkaloglu 6diil aldilar. m

Temiz Kémiir Teknolojileri Calhistayi ve Paneli Yapildi

T UBA Tiirkiye Bilimler Akademisi tarafindan
6-7 Temmuz 2017 tarihlerinde Enerji Tekno-
lojileri Calistaylar1 diizenlendi.

Galigtaylar, TUBA Asli ityesi ve Yildiz Teknik Univer-
sitesi Makine Miihendisligi Ogretim Uyesi Prof. Dr.
Ibrahim DINCER'in bagkanhigin: yiiriittigii, TUBA
Enerji Calisma Grubu tarafindan gerceklestirildi.
TUBA Enerji GCalisma Grubu, Tiirkiye'nin enerji
konularinda bilimsel, teknik, teknolojik ve yenilikgi
yaklagimlarla, stratejik planlamalar ve politikalar ge-
listirmeyi ve tilkenin ihtiyag duydugu enerji ¢6ziim-
lerini olusturmay1 amaglamaktadir.

TUBA Baskani Prof. Dr. Ahmet Cevat ACAR aci-
lis konusmasinda enerji ithalat1 yiiksek olan ve cari

aciktaki payinin ¢ok yiiksek oldugu tilkemiz i¢in yerli
kaynaklarin kullaniminin 6nemini vurguladi. Yerli
kaynaklarimizin ¢evreye ve insan sagligina zarar ver-
meden, temiz teknolojiler kullanilarak enerjiye ¢ev-
rilmesi gerektigini anlatt1. m
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m SiS ISTASYON
TEKNOLOJILERI

SIS istasyon Teknolojileri olarak kurulusumuzun 3.senesini doldurduk.

SIS olarak miisterilerimizin tesislerinde akaryakitin depolanmasi, dagitiminin yapilmasi igin gerekli tiriinleri saglamakta ve akaryakit depolanan bélgelerde
ihtiyac duyulan tiim bakim hizmetlerini vermekteyiz.

Gegirdigimiz 3 sene boyunca amacimiz akaryakit sektériinden SiS markasinin giivenilir g6ziim ortadi olarak taninir ve tercih edilir hale getirmekti.

Geldigimiz noktada akaryakit sektériinde, ingaat sektériinde, maden sektoriinde vb.. akaryakitin tiiketildigi bir cok alanda faydali ve fark yaratan ¢éztimler
sunmay! basardik ve tercih edilen marka haline geldik.

Madencilik dogasi geregi sert arazi sartlarinda galisma gerektiren risklerin yliksek oldugu bir alan, sahadaki is siirecinin sert sartlardan etkilenmeden ve riskleri
minimize ederek surekli ilerlemesi gerekiyor. Aksi taktirde firmalar yiksek maddi kayiplar yasayabiliyor.

Madenlerde islemlerin yapilabilmesi igin kullanilan araglar tesislerde yakit tiiketimi ve belirlenen lokasyondan dolumu yapmasi siirecin zorunlu bir pargasi.

Firmamiz sektorde lider oldugumuz SIS Mobil istasyon Urtinleri ile maden bdlgelerindeki araglarin yakit dolum noktalarini ingaata hig ihtiyag duyulamadan
anahtar teslim saglayabiliyor.

Uriinleri kisaca tanitmak istersek akaryakit pompasi ve akaryakit tankini 6zel tasarim ve yiiksek giivenlikli ekipmanlar ile entegre ederek bir araya getirdik.

Mobil istasyonlar akaryakit kagaklarinin éniine gegmenizde %100 giivenli,
lokasyonlar arasi tasinmaya uygun oldugundan madencilik sektoriinde ideal,
ingaat islemini ihtiya¢ duyulmadigindan ekonomik ve hizl teslim edilebilen Grlinlerdir.

Gegtigimiz 3 sene igerisinde 300 (izerinde verdidim Urlin ile misterilerimizin tedarikgisi degil ¢6zim ortadi olmayi basardik.

Musterilerimizin,
Eskimis, standartlara uygun olmayan tanklarin araglarinda kalici zararlar birakmasinin éniine gegtik,
Tesisleri gerekli mevzuatlara uygun hale getirirken misterilerimiz insan-Saglik-Cevre agisindan olusan riskleri ve maddi risklerini minimize etmis olduk.

Akaryakit dolum istasyonlariniz igin ¢6ziim ortaginiz galismak kargilasmak dilegi ile..

Alican SENGONUL
GENEL MUDUR

S

sis-tr.com
SIS istasyon Teknolojileri Tasarim Montaj ve Uretim Ticaret A.S.
Merkez Mahallesi Ayazma Caddesi No:37 Kat:8 Ofis:15 Papirus Plaza - Kagithane / ISTANBUL
0212912 12 30 V.D Zincirlikuyu V.N 7690619817
Dékiiman No : FR-050 07.09.2016-01

kuralimiz
cevreye saygil uretimdir.

MADENCIUE

/_ anagoid

Anagold Madencilik Sanayi ve Ticaret A.5.

Maden Sahasi: Copler Kéyi Mevkil, llic-ERZINCAN Tel: 0446 711 40 60 Faks: 0446 711 40 24
Merkez Ofis: Ovecler Mh. 8. Cadde 1332 Sokak No: 8/8 Cankaya-ANKARA Tel: 0312 472 80 51 Faks: 0312 47355 13

www AlacerGold.com
www.Anagold.com.tr
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260 Milyon Dolara Kémur Santrali

Yenikdy Kemerkody Kémiir Santrali’nin modernizasyonu igin GE ile 260 milyon
dolarhk sézlesme imzalandi.

imak Enerji ve IC Enerji
L tarafindan 6zellegtirme iha-

lesinden alinan Mugladaki

Yenikoy Kemerkoy komiir
santrali modernize ediliyor. Bu ¢er-
cevede, Yenikoy Kemerkoy Elektrik
Uretim ve Ticaret AS, General Ele-
ctric arasinda tam modernizasyon
projesi i¢in 260 milyon dolarlik bir
anlagma imzalandu.

Modernizasyon projesi Yenikdy Ke-
merkdy Termik Santralinin karbon
emisyonunu agagiya ¢ekecek. Proje
ayn1 zamanda tesislerin verimliligi-
ni yiizde 6 oraninda arttirarak yiiz-
de 40’lar seviyesine yiikseltecek.

GEnin  ustlendigi modernizas-
yon ve tam tesis yenileme projesi,
bes Zamech yiiksek basingli, orta
basingli ve diisiik basingli buhar
tirbini ile bes adet Dolmel jenera-
tortnin hava sogutmali jenerator-
lerle degistirilmesini igerecek. GE
ayn1 zamanda bes Rafako kazani,
bes baca gazi kiikiirt giderme ve
elektrostatik ¢okeltici sistemini mo-
dernize ederek elektrik ve mekanik
denge sistemini modernize edecek
ve dagitilmis bir kontrol sistemi ku-
racak.

IC Igtas Enerji Yatinm Holding ve
Yenikdy Kemerkoy Elektrik Uretim
AS Yonetim Kurulu Bagkan: Serhat
Cecen, konuya iligkin degerlendir-
mesinde, 2016 yilinda Tiirkiyedeki
briit elektrik titketimi yiizde 4.44
artarken, elektrik tiretiminin de bir
onceki yila gore ylizde 4.2 arttifini
belirtti. Trkiyenin ulusal enerji
politikast dogrultusunda gii¢ kapa-
sitesini, gtivenilirligini, verimliligi-

ni artirirken karbon emisyonlarini
da azaltmaya galistigin1 vurgulayan
Gegen “Ulkemizin gelecekteki eko-
nomik bilyiimesine ve ulusal enerji
politikalarina giiveniyoruz ve strate-
jimiz mevcut elektrik tiretim altya-
pisini modernize etmeye odaklandi.
GE giiclii bir yerel varliga sahiptir ve
tim modernizasyon ihtiyaclarimiz
i¢in tek elden servis saglayicisidir.
Bu modernizasyonlarla, tesislerimiz
Tiirk halkinin ve isletmelerinin ge-
lecekteki enerji ihtiyaglarini karsila-
mak i¢in daha iyi bir konuma gele-
cektir” dedi.

Ge Icin Tiirkiye'de Bir ilk

GE’nin Avrupadaki Gii¢ Hizmetleri
Bagkan Yardimcist Michael Rechs-
teiner, verimlilikle ilgili yetenekleri
dahil olmak tizere Fleet360 toplam
tesis ¢Oztimlerinin, orijinal ekip-
man {ireticisinden bagimsiz olarak,
GE’nin tiim enerji tiretim ekipman-
larma yonelik genisletilmis teklif-
lerini temsil ettigini belirterek “Bu
proje, Tirkiyedeki ilk toplam ko-
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miirle ¢alisan santral modernizas-
yonu projemizi isaret ediyor” dedi.

Emisyonlar 1/3’E Kadar Azalacak

Yenikoy Kemerkdy Elektrik Uretim
ve Ticaret AS modernizasyon proje-
si, GE'nin komiirle calisan elektrik
santrallerini ve diinya genelindeki
dretim ekipmanlarini modernize
etme taahhiidiiniin en son ornek-
lerinden biri olarak gosteriliyor.
GE’nin termik santral yenileme-ge-
listirme (upgrade) ¢oziimleri, te-
sislerin kullanim 6mriinéi 20 yila
kadar uzatacak ve iki santraldeki
emisyonlar1 1/3e varan oranlarda
azaltacak.

GE’nin Gii¢ Verimliligi, enerji islet-
melerinde ¢apraz is uzmanhgini ve
teknolojilerini bir araya getirerek
diinyanin yeni ve mevcut komiirle
calisan elektrik santrallerinin ve-
rimliligini artirmak ve emisyonla-
rin1 6nemli Olglide azaltmak igin
toplam bir tesis donanim ve yazilim
¢oziimil yaklagimi uyguluyor.

. SU GERI DONUSUM TESISLER

- IMALAT PROGRAM| - -
KIRMA ELEME ve YIKAMA TESISTI;EEI
KUM ELEME ve YIKAMA TESiSLEﬁr
KUM YIKAMA & SUSUZLANDIRM NALARI
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STABILIZE DAG MALZEMES! ELEME VE YIKAMA TESISLER
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MAKALE

ANADOLU’DA ALTIN MADENCILIGININ

TARIHCESI

Dr. A. Vedat Oygiir - Jeoloji Miih.

ltin, yer kabugunda en az bulunan elementler-
A den birisi oldugu i¢in her zaman degerli olmus-

tur. Cogu metalden farkli olarak oksitlenmeye
kars: gosterdigi direng nedeniyle yer kabugundan ¢ika-
rildig1 andan beri yok olmadig: igin altin hep varligini
koruyabilmistir. Altin, parlak sar1 rengi, oksitlenmemesi
(paslanmamasi), kolaylikla iglenebilmesi ve dogada ser-
best metal halinde bulunmasi nedeniyle bakir ile birlikte
insanlar tarafindan kullanilan ilk metallerden birisidir.

Insanoglunun altin madenciligine ne zaman bagladigin
kesin olarak tarihlemek olanaksizdir. Kuzey Israeldeki
Nahal Qana irmag1 kenarindaki Kalkolitik (Bakir-Bronz

Cagl, MO 5500-3000) déneme ait magara mezarlik, al-
tin buluntularinin tarihlenebildigi en eski yerlesimdir.

Madencilik tarihine ait ilk belge, Misir hiyerogliflerine
gore altin madencilik merkezi olan Nubyadaki Luxor
kentinin (eski Misirda Thebes) dogusundaki Hamma-
mat Vadisinde yer alan bir altin madeninin M.O 3500
yillarina ait krokisidir. Luxor yakininda, Deir-el-Medina
koyiindeki bir mezarda 1814-1821 yillarinda bulunan
“Turin Papirus Haritas1” denen (Turin adi, haritanin
sergilendigi Italyadaki Torino Miizesinden gelmekte)
bu en eski haritada yerel jeoloji ve maden isletmesi bir-
likte gosterilmigtir (Sekil 1).

Alun cabymas) yerlegiminen svien N_;EJE
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daglar Firran
rEnkis
Janetermoglerar

e Temh-p-may [ —
Alon Daglan Yo Gamas {7) ve Alin Dadlan

Sekil 1- Turin Haritastmn orijinali (solda) ve Turin Haritasimn kimin tarafindan yapildig: bilinmeyen bir modern

yorumu (sagda)

Orta Cag Avrupasinda, altin para basan Bizans ve Arap-
lar ile yaptiklar: ticarette hep zayif kalan Avrupalilar
once Hacli Seferleri ile bu zenginligi ele gecirmek istedi-
ler. Basarisiz olunca, yapay yollardan altin yapmak ama-
cryla “simya” denilen biiyiiciiliik yontemlerine bagvur-
dular. Bunu da bagaramayinca ve yoksulluk Avrupada
ilerleyince, “yeni altin madenleri bulmak ve bu zengin-
ligi Avrupa’ya tasimak” gibi baska ¢oziimlere yoneldi-
ler. Bunun sonucunda, 1492 yilinda, en biiyiik cografya
kesfi olan Giiney Amerika kitas1 kegfedildi. Ispanyollar

“Yeni Diinya’y1 fethettiklerinde, Avrupada yilda 1000
kilo altin tiretilir iken G. Amerikada yilda 5400 kilo al-
tin dretiliyordu . Fakat bu topraklarda altin madenci-
liginin ne zaman basladigina dair bir kayit yoktur. Bu
miithis altin zenginligine bagl olarak “El Dorado” (Al-
tin Ulkesi) efsaneleri tiiremigtir. Yerlilerin hi¢ deger ve
onem vermedigi altina sahip olmak i¢in Avrupalilarin
biiyiik katliamlar yapmasi sonucunda bir irk neredeyse
yok olmustur.
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ABDde, Kuzey Karolinada, 1799 yilinda ilk kez altin
bulunduktan sonra 1848deki “Kaliforniya Altina Hii-
cum” dénemi ile giintimiiz altin madenciligi baglamigtir
. 1k tiretimin bagladig1 plaser yataklarin kisa zamanda
titkenmesiyle 1849da kayalardan altin iretimi (Kalifor-
niyada “kuvars madenciligi” denmekte) baslamistir.

Bugiine kadar yer kabugundan yaklasik 180 bin ton al-
tinin ¢ikarildig: (bugiinkii fiyatlarla yaklagik 8,5 trilyon
$) tahmin edilmektedir . Bu miktarin yarisindan fazlasi
son 50 yilda tretilmistir. Altin, diinyanin her yerinde
gelecege doniik bir birikim aracidir. Ulkelerdeki merkez
bankalarinda 33,500 ton altin bulunmaktadir . Tarih bo-
yunca Uretildigi tahmin edilen altinin 93 bin tonunun
miicevherlerde, 29 bin tonunun yatirimlarda, 21 bin to-
nunun sanayide kullanilmis oldugu ve 3600 tonunun ise
bilinmedigi tahmin edilmektedir.

Bugiin, ticari altinin ¢ogu miicevher yapimina gitmek-
tedir. Altin, antik dénemlerde, miicevher disinda tip
alaninda da kullanilmistir. Ornegin, Peruda yasamig
Inka yerlileri, trepanasyon operasyonu sonrasinda ¢i-
kardiklar1 kafatas1 kemiginin yerini altin levha ile ka-
patmuslardir . Modern diinyada discilikte ve kaslarin
onarilmasinda altin kullanilmaktadir. Yiiksek elektrik
iletkenligi, asinmaya dayaniklilifi ve diger olumlu fi-
ziksel ve kimyasal 6zellikleriyle altin yirminci yiizyilin
ikinci yarisindan itibaren bir ana sanayi metali duru-
muna gelmistir. Bilgisayarlarda, iletisim gereglerinde,
elektronik sanayinde devrelerin lehimlenmesinde, uzay
araglarinda, ugaklarin jet motorlarinda ve ugaklar ile
¢ok hizli trenlerin 6n caminda donmanin 6nlenmesinde
onemli gorevler tistlenmektedir.
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Sekil 2- Anadolu antik maden yerleri haritasi (Di Nocera, G.M. ve Palmieri, A.M., 2003 den revize edilerek)

Insanlik tarihi boyunca, Anadoluda gok sayida ve gelis-
mis uygarliklarin ortaya ¢ikmis olmasinin nedeni, tarim
i¢in elverigli topraklar ile iklimin varlig1 kadar zengin
altin kaynaklar1 ve diger madenlerin varligidir. Bilim
diinyasinda da Anadolu madenciligin besigi olarak bi-
linir. Metal kullaniminin en eski izlerinin Anadoluda
bulunmasinin yani sira, madenciligin Anadoludan di-
ger bolgelere yayildig1 da soylenebilir. Anadoludaki en
eski madencilik yeri (Sekil 2), Neolitik déneme tarih-
lenen (MO 7250-6750) Diyarbakir-Erganideki Cayonii

bakir madenidir. Burada bulunan malzemeler, nabit ba-
kar ve malahitten soguk olarak déviilerek sekillendiril-
mislerdir. Cevherden bakirin 1s1yla ergitilip amaca gore
degisik kaliplara dokiilerek kullanilmasinin ilk 6rnek-
lerine MO 5000-4900 yillarinda Mersin-Yumuktepede
rastlanmaktadir. Bu yéntem, MO 4’iincii bin yilda artik
biitiin Anadolu’ya hatta Yakin Dogu’ya da yayilmugtir.
Nabit bakir ¢ikarmak amaciyla agilmis en eski maden
galerisi (MO 4500) Corum-Derekutugunda bulunmus-
tur. >>>
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Daha sonralar;, maden ustalar1 alagimi kesfettiler ve
boylece bakira arsenik katarak hem ergime 1sismn1 dii-
stirdiiler hem de metali sertlestirdiler. Arsenikli bakirin
ilk kullanildig1 yer Malatya-Arslantepe maden isligidir .
MO 4’tincii bin yilin sonlarinda 6nce giimiis ve kursun,
ardindan altin Anadolu madencilik tarihine girmistir.
Ayni yillarda Anadolu insanlarinin bakar ve kalay alagi-
mu ile tung yapmaya baslamalariyla Tung Cagrna girilir
(MO 3000-1200).

Kalay icin, Anadolu madencilik tarihinde ayr1 bir yer
agmak gerekir. 1868 yilindan giintimiize kadar yapilan
aragtirmalarda, Anadoluda kalay minerallerinin sap-
tanmasina karsin ekonomik kalay yataklarinin varlig:
heniiz belirlenememistir. Oysa Anadoluda, giintimiiz-
den yaklasik 5 bin yil once kalay bir alasim maddesi
olarak kullanilmistir. Yapilan arastirmalar sonucunda,
Nigde-Camardi-Celaller koyii Sarituzla (Kestel) mevki-
inde belirlenen yeralti maden isletmesi ve zenginlestir-
me atolyesi kompleksinde tiretimin M.O 2800 yillarinda
basladig1 ve son tiretim evresine (Bizans) degin buradan
yaklagik 1000 ton kalay cevherinin tiretilmis oldugu be-
lirlenmistir.

M.O 3’iincii bin yilin baglarindan itibaren (M.O 2800
ve sonrasi), Anadoluda madencilik artik hem maden
ocaklar1 hem de metalin kazanilmasi agisindan bir sa-
nayiye doniismiistir. M.O 1200de baglayan demir ¢a-
ginda, artik demir de ergitilerek metale dondiiriilmeye
baslanir ve silahlarinda demiri kullanan Hititler bityiik
bir sanayi devrimi yaparlar.

Nigde-Ulukisla-Alihoca kéyii yakininda bulunan bir
kayadaki M.O 800 yilina tarihlendirilen 5 satirlik bir
Hiyeroglif yazitta, Bolkardaglar1 “Muti Dag1” olarak

Ankara-lgikdafn
-»
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*
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*Odemis + Nigde-Uckapih

+ Nigde-Bolkardag

isimlendirilmekte ve “Efendim Warpalawasa iyilik et-
tim, o da Muti Dagrn1 bana verdi ve bereketli olmasini
diledi” denilmektedir. Bu yazitin, o yorede yer alan Ma-
denkéy-Karagiimils ve Giimiiskdy madenlerine ait ilk
maden ruhsati oldugu kabul edilmektedir.

ANADOLU’DA ALTIN MADENCILIGININ
TARIHCESI

Orta Anadoluda yasayan Hitit'lerin baskenti Hattusada
(Gorum-Bogazkale), M.O 2300-2000 yillarina tarihle-
nen ¢ok miktarda altindan yapilmis egyalar ve takilar
bulunmugtur (Sekil 3). En 6nemli krallarindan 1. Hat-
tusili (M.O 1650-1620), kentin zenginligini bir yazitta
soyle anlatmaktadir: “Giimiis ve altinin ne basi vardi ne
sonu ...

Truvadan Schliemann tarafindan 1870 yilinda kagiri-
lan, M.O 2500-2000 yillarina ait “Kral Priamos’'un Ha-
zineleri” iyi bilinmektedir. Priamos’un hazinelerindeki
altinin kaynagi, Anadoludaki altin madenciligini ilk
kez kayit altina alan Amasya’li Strabon’un (M.O 64-MS
24) “Cogratya” kitabinda gegmektedir. Strabon, altinin,
Truva'ya yaklagik 25 km uzakliktaki Astyra madenlerin-
den iiretildiginden s6z etmektedir: “Priamos’unki Aby-
dos dolaylarinda Astyra altin madenlerinin (bugiin hala
az miktarda kalint1 vardir. Bu madenlerden cikartilan
toprak ¢ok fazladir ve yapilan kazilar ¢ok eski ¢aglardan
beri madenin isledigini gosterir)” ve “Yikinti halinde
olan bu kent simdi Abydoslulara aittir, fakat daha on-
celeri bagimsizd: ve altin madenleri vardi. Bu madenler
halen, tipki Paktalos nehrine bitisik olan Tmolos dagin-
dakiler gibi kullanilmaktan 6tiirii fakirlesmistir” . Asty-
ra altin madeni, Birinci Diinya Savagrnin basladig1 1914
yilina kadar Ingilizler tarafindan igletilmistir.

Kolhis

-
Gumughane +
Kafizman

+ Sivas-Bakirtepe

* )Hatay-Kisecik

Sekil 3- Anadoluda antik altin madencilik yerleri haritasi
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Dogu Karadenizdeki Kolhis (M.O
1700-800) krali Aiet’in altin zengin-
ligi dillere destandir. Eski Yunandan
yola ¢ikan Argonotlar, “Altin Postu”
¢almak icin Kolhise sefer diizenler.
Belki de M.O 3 ila 4’iincii yiizyilla-
ra tarihlenen giiney Giircistandaki
Sakdrisi madeni, mitolojideki Kolhis
tilkesine ait bu madendir.

Agricola, diinyanin bilinen ilk ma-
dencilik kitabr olan De Re Metalli-
ca libri XII (Madencilik Uzerine 12
Kitap) kitabinin altin madenciligine
ayrilmis ozel boliimiinde arama-
nin nasi yapilacagini, agirhigindan
yararlanarak malzemenin i¢inden
altinin suyla yikayarak nasil kaza-
nilacagini (Sekil 4), ince taneli altin
pargalarini kazanmak i¢in cevherin
kirllmasint ve kursun yardimiyla
kupelasyon ile alinmasimi anlatmis
ve madencilik yontemi olarak, ka-
yalar1 parcalamak icin yakilan ates
ile kizdirildiktan sonra su ile aniden
sogutulmasi yer almustir. Agricola,
Homerosun Odysseiasinda gegen
“Altin Post” deyiminin, suyu stizer
iken igindeki altin taneciklerini tuta-
cak olan hayvan derisi kullanimiyla
ilgili oldugunu da yazmustur.

Sekil 4- Agricolada altin yikama
teknigiyle kazanilmasi

Uygarlik tarihinde ilk paray1 (Au-Ag karisimi Elektron olarak) Lidyalilar
(M.O 700) kullanmistir. Lidya Krali Kreziis (Kroisos, M.O 560-547) do-
neminde ise ayarli ilk altin para Anadoluda basilmistir (Sekil 5). Herodot
(M.O 484-425), Lidya krali Kreziis'iin hazinelerindeki altinin kaynagini
¢ok agik bir dille séylememekle birlikte Paktolos (Sart) ¢ayimnin “Tmo-
lostan (Bozdag) akip gelen altin kumu vardir” demektedir. Kreziis, Del-
fideki Apollon tapinagina 117 kiilge altin bagislamistir ki Herodot Tari-
hi'nde her bir kiilgenin 2,5 talanton ¢ektigini (1 talanton=26 kg) yazdigina
gore bu altinin miktar1 7600 kg olmalidir. Sart'in Anadolu altin madenci-
ligindeki bir diger énemli yeri de M.O 600-580 yillarina tarihlenen altin
aritma tesisidir. Tesis, Paktolos nehrinin dogu kenarinda ve Sart Kitap-
ligrnin tam kargisinda, yolun Ankara-{zmir yéniinde bati kenarindadur.
Burada, altinin eritildigi ve paralarin dokiildiigi atolyeler yapilan kazilarla
ortaya ¢tkarilmis olup gezilip goriilebilmektedir.

Sekil 5- Lidya aslani altin parasimin On ve arka yiizii

Strabon, Lidya krallarinin servetinin kaynagini hakkinda s6yle yazmugtir:
“Paktolos irmag1 Tmolos dagindan ¢ikar. Eski zamanlarda bu nehirde ¢ok
miktarda altin tozu bulunmustu ve Kroisos ve onun ecdadinin zengin-
liginin tintiniin, buradan kaynaklandig1 séylenir. Fakat simdi altin tozu
yoktur”. Kitabinin ilerideki bir boliimiinde ise altin madeninin yerini ta-
nimlamaktadir: “Gyges, Alyates ve Kroisos'unkiler Lydiada, topraklarinin
madenleri tiiketilmis olan kii¢iik bir kdyiin bulundugu Atarneos ile Per-
gamon arasindaki bolgeden elde edilmistir”. Anlatilan altin madeni, Dikili
(Atarneos) ile Bergamanin (Pergamon) tam ortasinda bulunan Ovacik
Altin Madeni olabilir. Ancak, buradaki antik madencilik izlerinin deneme
amach ve cok kii¢iik boyutlardaki gériiniimii, Strabon’un s6z ettigi yerin
Ovacikin 3 km kuzeyinde, Narlica kéyii yakinlarindaki eski isletme ¢u-
kurlarinin oldugu yer veya daha kuzeyde Kozak yakinlarinda bagka bir yer
olabilecegini de diistindiirmektedir.

Zenginligiyle tinlii bir baska Anadolu krali, her tuttugu altin olan Frigya
krali Midastir (M.O 738-696). Strabon, Kral Midas'in altinlarinin Bilecik
yoresindeki Bermios Dag1 dolaylarindan geldigini yazmustir. Frigya top-
raklarindaki altin ticareti ile tinlii Aizanoi (Cavdarhisar) kenti borsa bina-
sinda duvarinda, Bilecik y6resinden Bermios Dagrndan getirilen altin ve
giimisiin fiyatlar: yazilidir. Bu altinin ¢ikarildigi maden ise, Osmanlilar
devrinde de isletilmis olan Sogiit yakinlarindaki Korudanlik altin madeni
olabilir. >>>
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Osmanlilar doneminde de isletilen
altin-giimiis madenleri, eski Ana-
dolu uygarliklarinda oldugu gibi,
imparatorluk hazinesi i¢in zengin-
lik kaynagi olmustur. Kanuni do-
neminde 40 adet darphane vardir;
Giimiishanede “Canca” adwyla al-
tin para basmustir (Sekil 6). Evliya
Celebi Haci Emin Mahallesindeki
darphaneyi Seyahatname’sinde an-
latmustir .

Sekil 6- Kanuni Sultan Siileymanin
bastirdig1 (Hicri 920-Miladi 1504)
Canca (Giimiishane) altim

Yurdumuzda en son, Birinci Diinya Savas1 6ncesinde, Astyra/Kartal-
dag/Madendag (Kirazli-Canakkale), Arapdag (Karsiyaka-izmir), Bol-
kardag (Nigde), Kisecikkdy (Hatay) ve Darphanede (Kagizman-Kars)
altin tiretimi yapilmigtir.

70°Li YILLAR: ALTINA YENIDEN HUCUM

ABDde ilk ¢agdas altin madeninin tretime alindig1 1850’lerden iti-
baren neredeyse durayli kalmig altin fiyatlarinin (1934% kadar 20,67
$/ons ve 1968% kadar 35 $/ons) hizla artan maliyetlerin altinda kal-
mast nedeniyle sanayilesmis biyiik {ilkelerde yeni altin madenleri-
ne yatirim yapilmamaya ve var olanlar da kapanmaya baslamigtir .
Bunun sonucunda, 1968de altin fiyatlarinin serbest birakilmasiyla
yakin tarihteki en onemli altin olgusu yasanmustir. Ardindan, 1975
yilinda énce ABD, ardindan Isvigre hiikiimetleri kendi vatandaslari
tizerindeki kiilce altin satin alma yasagini kaldirmasiyla pazardaki
yatirim-spekiilasyon giigleri harekete ge¢mistir. Boylece, altin kurla-
r1 1970 yilindan itibaren hizla yiikselmis, yilda % 33’liik bir artigla
1970de onsu 36 dolardan 1980°1i yillarin basinda 612.5 dolara firla-
mugtir. O tarihten beri zaman zaman gegici inigler gosterse de siirekli
yiikselmektedir (Sekil 7).
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Sekil 7- Altin fiyatlari ile iiretimin tarihsel gelisimi
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Yurdumuzda en
son, Birinci Dunya
Savasi éncesinde,
Astyra/Kartaldag/

Madendag
[Kirazl-
Canakkale),
Arapdag
[Karsiyaka-
izmir), Bolkardag
[Nigde],
Kisecikkay [Hatay]
ve Darphane’de
[Kagizman-Kars]
altin Gretimi
yapilmistir.

Kurlardaki bu yiikselme, cevhere olan
talebi de beraberinde getirmistir. Yiik-
sek altin kurlarimnin tretimi zorlama-
siyla birlikte, diislik tendrlii epitermal
tip cevherlerin isletilmesine olanak ve-
ren siyaniirleme yonteminin katkisiyla,
70’li yillardan itibaren altin madenci-
ligi hizli bir yitkselme dénemine girdi.
Bunun sonucunda Amerika, Avustral-
ya ve Pasifik'teki ¢ok sayida altin ma-
deni tretime ge¢mistir. Diinya altin
tretimi, 1975de 1386 tondan 2016da
3255 tona yiikselerek iki buguk katin-
dan fazla (2,7 kat) artmustir (Sekil 7).
Kuskusuz, bu gelismeyi bir rastlantisal
olay olarak gormemiz dogru degildir.
Diinyanin altin talebi ise, ayn: donem
icin, 1975deki 1112 tondan 2016da 28
4584 tona yiikselmistir. 1975 yilindan
bu yana, 2016da 1329 ton olmas: gibi,
arz-talep arasinda siirekli talep lehine
artan bir makas goriilmesi altin fiyat-
larinin kolayca eski diisiik diizeylerine
gerilemeyecegini gostermektedir.

1950 yilinda, U.S. Bureau of Mines
yayimladig1 bir raporla, aktif karbona
sogurma (adsorbsiyon) teknigiyle si-
yaniirlemenin distik tenérli altin cev-
herlerinde ekonomik olarak uygulana-
bilecegini gostermistir. 1867'de patenti
alian yontem, 1891de G. Afrikada ve
pesinden Yeni Zelandada uygulandik-
tan sonra yiiksek maliyeti nedeniyle
bir kenara birakilmisti. Fiyatlarin hiz-
la yiikselmesiyle birlikte ayni yillarda,
sanayideki iki gelisme sonucunda, ma-
dencilik teknolojisinde devrim yaratan
siyaniirleme li¢i teknolojisi, yaklagik
100 y1l sonra, biitiin altin madenlerin-
de yaygin bi¢imde kullanilmaya bas-
land:

1. K1- Gegirimsizligi saglamak i¢in
havuz ve yignlarin tabanina yayi-
lan Yiiksek Yogunlukta Polietilen
ortiller (geomembrane) artik ¢ok
ucuza ve kolayca temin edilebil-
mektedir.

2- Klasik ¢inko ile ¢okertme yontemi
yerine, metalin ¢ozeltiden ucuza ve
kisa zamanda almmasini saglayan

-34-
SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

aktif karbon absorpsiyonu teknigi
giniimiizde mitkemmellegmistir.

Diinya altin yataklarinin kesif tarihce-
si incelendiginde, iilkemiz agisindan
vurgulanmasi gereken 6nemli bir nok-
ta ortaya ¢ikmaktadir. Bugiin 6nemli
Olgiide altin iiretimi yapilan epitermal
cevherlesmelerin aranmasi ve bulun-
masi, siyaniirleme yonteminin sanayi-
de uygulanmasindan ¢ok dnce gergek-
lesmistir. Ornegin, modern anlamda
arama calismalar1 ABD Californiadaki
Cherry Hillde 1863de, Fiji Emperor
Mineda 1932de, Filipinlerdeki Exci-
banda 1933de ve Nalesbitanda (Lu-
zon) 1930da baglamistir. Yani once
cevherlesmeler bulunmus, jeolojik
Ozelliklerini ana hatlariyla belirleyen
raporlar arsive kaldirilmis ve daha
sonraki yillarda ekonomik ve teknolo-
jik gelismelerin olumlu hale gelmesiyle
gelistirme caligmalar1 yapilmis, bir ma-
den yatag: haline getirilerek igletmeye
alinmiglardir.

Cevherin ¢ikarilmasinda ve iglenme-
sinde yeni teknolojilerin kullanilmasi
ve tekniklerin iyilestirilmesi maliyetle-
ri diiglirmiis ve boylece diisiik tenorlii
cevherlerin de degerlendirilebilmesi
yolunu agmustir. Ayrica, baz metaller-
de uzun siredir gorillen durgunluk,
buyiik madencilik sirketlerinin altin
aramacilifina yonelmelerine neden ol-
mugstur. Ginimiizdeki iretim maliyeti
ile altin kurlar1 arasindaki son derece
olumlu iliski stirdigti miiddetce, altin
madenciliginin bityiimeye devam ede-
cegi tahmin edilmektedir.

CUMHURIYET DONEMINDE
ALTIN MADENCILIGI

Bolkardag madenlerinde 1885 yilin-
dan 1912 yilina kadar 40 g/t tenoriinde
yilda 1000 ton cevher iretildigi kayit-
larindan yola ¢ikilarak, Cumhuriyet’in
ilk yillarinda bu madenlerde altin iire-
timi i¢in ¢alismalar yapilmis ve 1927
yilinda 120 bin ton cevher tretildigi
belirtilmektedir.

Anadolunun tarihteki altin zenginliginden yola ¢iki-
larak Cumhuriyetimizin ilk madencilik kurumu Altin
Arama ve [sletme Idaresi Bagkanlig1 olarak 1933 yilin-
da kurulmustur. Madenciligin 6nemli bir potansiyele
sahip olduguna karar verilmesi iizerine, bu kurum ye-
rine, 1935 yilinda, maden arama ve arastirmalari igin
Maden Tetkik ve Arama Enstitiisit (MTA), ayn: Resmi
Gazetedeki diger kanunlar ile bulunan madenlerin isle-
tilmesi i¢in Etibank Genel Miidiirliigii ve cevherlerden
metalin alinmasi i¢in de Stimerbank Genel Miidiirlii-
gii kurulmugtur. Bu ti¢ madencilik kurumu hakkinda
dikkat edilmesi gereken konu, Cumbhuriyetin kurucu
kadrosunun MTAy1 bir “Enstitit” ve digerlerini sadece
“Genel Midiirliik” olarak diisiinmesidir. Ne yazik ki
ilerleyen yillarda iilkeyi yonetenler bu inceligin ayirdi-
na varamayarak 1980 yilinda MTAnin enstitii niteligini
kaldirarak tilkenin yegine madencilik akademisini yok
etmeyi bagarmiglardir.

MTA kurulusundan itibaren altin arama ¢aligmalarini
yuritmis, fakat saptanan cevherlesmeler bir altin is-
letmesine dontismemistir. Bunun nedeni, MTA labo-
ratuvarlarindaki analizlerde altin belirleme alt sinirinin
(deteksiyon limiti) cevherlesmedeki altin iceriginin ¢ok
tizerinde olmasidir. Bu nedenle yillarca, MTA tarafin-
dan, tilkemizde isletilebilir altin madeni olmadig: ileri
stirilmiistiir.

Tiirkiye'nin ¢ok renkli bir jeolojisi ve metalojenik zen-
ginligi vardir. Yurdumuz, 6zellikle, Bati Anadolu ve
Dogu Karadeniz, diinyanin 6nemli altin tiretimi yapilan
bolgeleriyle jeolojik yapist itibariyla bityiik bir benzer-
lik gostermektedir. Bunlara ek olarak Bat1 Anadolu'nun
gen¢ andezitik volkanizmalar ile epitermal cevher-
lesmeler acisindan 6nem tasiyan jeotermal sistemler
bakimindan zengin olmasi ayrica, epitermal altin ya-
taklarinin iz elementi olarak 6nem tagiyan Sb-As-Hg
cevherlesmelerinin yaygin olarak gériilmesi; Dogu Ka-
radeniz bolgesindeyse, altin yataklari agisindan 6nem-
li olan masif siilfit ve porfiri yataklarinin bulunmasi;
Orta ve Dogu Anadoluda listvenitlerle yakindan ilgili
ofiyolitlerin genis alanlar kaplamas: topraklarimizin,
altin olusumlarinin yerlesmesi i¢in jeolojik agidan gok
elverisli oldugunu gostermektedir. Bu jeolojik renklilik
ve metalojenik cesitlilik tizerine, Anadolu madencilik
tarihinde 6nemli bir yeri olan antik altin isletmelerini
yerlestirdigimizde Anadolu altin madenciligi agisindan
gercekten cok 6nemli bir tarihe sahiptir.

Maden Kanunu’nda 1985 Diizenlemesi

Maden Kanununda, 1985 yilinda yapilan radikal bir
degisiklik ile yabanci sirketlerin ruhsat almasima izin

verilmesiyle birlikte, biitiin diinyada goriilen yiikselen
altin madenciligi donemine uygun olarak ¢ok sayida
yabanci sirket tilkemize gelmistir. Bu sirketlerin yiirtit-
tiigi daha ¢agdas jeokimya ve arama yontemleriyle cok
sayida altin madeni birbiri ardina belirlenmeye baslan-
mustir. Ayni yildan itibaren saptanmaya baslayan altin
cevherlesmelerinin isletmeye alinabilmesi i¢cin 16 yil
beklenmesi gerekmistir.

Sekil 8- MTA altin dokiimii

MTA Genel Midirligi'nde, 1991 yilinda kurulan altin
pilot tesisinde Giimiishane-Mastra altin cevherlerin-
den siyaniirleme yontemiyle altin elde edilerek ilk altin
dokimi gerceklestirilmistir (Sekil 8). MTA altin pilot
tesisinde, altin kazanimindan bagka, proses atiklarinda
siyaniiriin dogal bozunma, kimyasal bozundurma ve si-
yaniiriin yeniden kazanimu siireglerini incelemek {izere
bir dizi arastirma da yuratilmigtir .

Tiirkiye'nin ilk altin madeni olan Ovacik i¢in 1991 yilin-
da CED raporu hazirlanmig ve izin alinarak tesis inga-
atina baglanmigtir. 1996 yilinda insaatlar tamamlanmus,
fakat o yildan itibaren ¢ok sayidaki idari dava nedeniyle
maden bir tiirld igletmeye alinamamigtir. Nihayet, son
nokta konularak, tam 10 y1l sonra, 2001 yilinda Cumhu-
riyet Tiirkiyesinde altin tiretimi baglamistir. Ovacikin
bagarisi tizerine, diger altin madenleri onu izlemis ve
giiniimiizde 11 madende altin tiretilmektedir: Koza Al-
tin Igletmeleri tarafindan Bergama-Ovacik, Glimiisha-
ne-Mastra, Eskisehir-Kaymaz ve Kayseri-Himmetdede;
Tiiprag tarafindan Usak-Kisladag ve Izmir-Efemguku-
ru; Alacer tarafindan Erzincan-Copler; Demir Export
tarafindan Sivas-Bakirtepe; Altintepe (Bahar) Maden-
cilik tarafindan Ordu-Altintepe; Giimiistas tarafindan
Nigde-Bolkardag; ve Pomza Madencilik tarafindan
Manisa-Sart (plaser tipi) altin madenleri. 2001 yilinda-
ki ilk altin dretimi 1,5 ton iken 2013 yilinda 33,5 tona
yiikselmis; bu zaman araliginda toplam 231 ton tiretim
yapilmuigtir. >>>
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Ne yazik ki 2013’ten itibaren, Maden Kanunu uygula-
masina olumsuz miidahaleler sonucunda iretimdeki
yiikselis tersine donmiis ve 2014’te 31, 2015’te 27,5 ve
2016da 24,5 tona kadar diigmistiir. Son yillarda iilke
ekonomisinin daralmasi ve olumsuz bir gortiniim al-
mast nedeniyle, ozellikle, yabanci yatirimlarin durma
noktasina gelmesi sonucunda altin madenciligine yati-
rim yapilmaz olmustur. Madencilik sektorii diger sanayi
dallarina benzememektedir. Uretim ve yatirim durduk-
tan sonra, ortam olumlu bir konuma kavugssa dahi sek-

MAKALE

toriin tekrar eski ivmesini kazanmasi yillar alabilecektir.
Ulkemizdeki altin madenciliginde arama faaliyetleri de
2012 yilindan sonra hizla diismeye baglamigtir. 2012 y1-
linda 120 milyon Dolar/y1l seviyesine ulasan arama risk
sermayesi harcamalar1 2016 yilinda ¢ok biiyiik 6l¢tide
azalarak 20 milyon Dolar/yil seviyesine gerilemistir.
Aramalardaki diisiis sektoriin gelecegi icin ¢ok ciddi
bir tehlike yaratmaktadir. Madenciligin olumlu yonde
stirdiiriilebilmesi icin her yil, en azindan, tiretilen altin
kadar yeni altin rezervinin kesfedilmesi gerekmektedir.
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EMTiA DUNYASI

TURKIYE DOGALTAS MADENCILIGININ

GELISME DINAMIKLERI VE PERSPEKTIFLERI

Bolim 2 Magmatik Kayaclar (Granit ve Sert Taslar)
(Gecen Sayidan Devam)

Levent Yener - Maden Y. Miihendisi Baometal Madencilik A.S. (Genel Mid(ird)

Magmatik kayaglar yer kabugunu olusturan ii¢ ana kayag tiiriinden biridir , digerleri tortul ve metamorfik
kayaglardir. Yer kabugunun derinliklerinde yer alan magmanin yeryiiziiniin derinliklerinde veya bunun tistiindeki
genis catlaklar i¢inde veya yeryliziinde sogumalar: sureti ile hasil olan taglardir. 3 grupturlar.

Derinlik taglari, Damar taglari, Yiizey taglar1.

Kimyasal olarak yapilan karsilastirmada, bilesimlerinde:

% 66 dan fazla Si0, varsa Felsik kayaglar

% 66 ve 52 arasi SiO, varsa Notr kayaglar

% 52 - 45 aras1 Si0, varsa Mafik kayaglar

% 45 den az SiO, varsa Ultramafik kayaglar denilmektedir.

L ;75’6 Increasing siica (SiO») and viscosity 40% |
) r Increasing potassium and sodium 1
| reraang ron, magnasumand caloam
70°C Temperature at which melting begins 1200°C -
|
"
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- Magmatik Kayaglarin Olusumu

Magmatik kayaglar, magma veya lavin sogumasi ve ka-
tilasmasiyla yer yiizeyinin altinda intrizif (plutonik)
kayaglar olarak kristallesir ya da yer yiizeyine gikarak
ekstriizif (volkanik) kayaglar seklinde kristallesmeden
amorf biciminde katilagabilir.

Kayalarin basmcinda bir disiis, kayag bilesiminde bir
degisiklik (su ilavesi gibi), sicakligin artmasi veya bu
islemlerin bir kombinasyonu sonucu kayagclar eriyebi-
lir. Asteroit etkisiyle ergime mekanizmasi giiniimiizde
daha az 6nemlidir, ancak Diinyanin olusumu esnasin-
da meydana gelen asteroit diigmeleri son birkag yiiz
milyon yilda biyiik magmatik bolgelerin genis bazalt
magmatizmasindan sorumlu bir mekanizma olarak
diistiniilmektedir..

irtramyve i
ignecun N

ook 8

- Magmatik Kayagclarin Orijini

Magmatik kayaglar (ergimis kayag) olarak yiikselmis
ve soguyarak kat1 haline gelmistir. Magmatik kayaclar

Intrusive igneous rocks are

formed from magma that cools
slowly and as a result these
rocks are coarse grained.

yerkiirenin manto ya da kabugundan daha 6nceden ka-
tilasmis kayaclarin kismi eriyiklerinden veya bir aste-
roitin diinyaya ¢arpmast sonucu tiireyebilir.

Diinyanin birkag yiiz kilometre derinligi ergimis mag-
manin okyanusudur

Diinyanin kabugu, kita bolgelerinde ortalama 35 kilo-
metre kalinliginda, ancak okyanuslarin altinda sadece
7-10 kilometreye kadardir. Kitasal kabuk esas olarak,
granillit ve granit de dahil olmak iizere ¢ok ¢esitli me-
tamorfik ve magmatik kayaclardan olusan bir temel
yapiya oturan tortul kayaclardan miitesekkildir. Okya-
nus kabugu esas olarak bazalt ve gabrodan olusur. Hem
kitasal hem de okyanusal kabuk mantoda peridotit te-
mele dayanir.

- Magmatik Kayaglarin Tektonik Konumu

PRl AN AR FLATE HONT- SO CDMNTINEMTAL FLATE
PLATE SUBDUCTION  DIVERGENCT VOLCANISM SUBDUCTION . .
e el e ey e i .. Magmatik kayaglarin olusum mekanizma-
Wi pelioem lbemem MESESn sinda gogunlukla levha tektonigi rol oynar.
e sebipgeuorre Hok-spot volcang Okyanus sirtlarinda mafik (bazaltik) ve

Valarsed e Ssbischn e
VOICEND  J0e -

Wil seean ndge ) Sebduction Comtmental

muge ks Ultramafik magmalar katilasir ve yeni okya-
nus kabugunun ana bilesenlerini olugturur.
Andezitler ve riyolitler gibi daha felsik mag-
malar, ise kita kabugunun kenarlariyla ya-
kinsayan plaka sinirlar1 boyunca yitim zon-
lartyla iligkilidir. Bir magmanin nétr veya
felsik olup olmadig1 dalma yoriingesindeki
eriyen okyanusal kabugun ve kitasal kabu-
gun oransal bilesimine baglidir. >>>

-39.
SEKTORDEN HABERLER BULTENi




- Magmatik Kayaclarin Jeolojik Konumu

Intriizif magmatik kayaglar, gezegenimizin kabugun-
da soguyarak katilagan, mevcut kaya¢ stogu tarafindan
cevrelenen magmadan olusur; Magma yavas yavas so-
gur ve sonug olarak bu kayaclar kaba taneli olurlar. Bu
kayaglardaki mineral tanecikler genellikle ¢iplak gozle
goriilebilir. Derinlik kayaglar1 soguyan ana gévdenin
sekline ve boyutuna ve igine girdigi diger olusumlar-
la iligkisine gore smiflandirilabilir. Tipik formasyonlar
batolitler, hazneler, lakolitler, damarlar ve dayklardur.
Magma, yer kabugunda yavas yavas sogurken granit,
gabro veya dorit gibi kaba dokulu kayaglar katilagir

Piiskiirtik (Ekstriizif) Kayaglar, manto ve kabuk icin-
de kismen eriyen kayaglarin yer yiizeyine ¢ikarak ka-
tilagmasiyla, volkanik olusur Ergimis magma catlaklar
kanaliyla ya da volkanik patlamalar sonucu yiizeye ¢1-
karak intriizif kayaglara gore daha hizli bir sekilde ka-
tilasir. Dolayistyla bu kayaglar piiriizsiiz, kristalimsi ve
ince tanelidirler. Bazalt, yaygin ekstriizif bir magmatik
kayag olup, lav akintilari, lav tabakalar1 ve lav platolarin
olusturmaktadir. Bazi bazaltlar poligon kenarli siitunlar
olugturarak katilasir.

Ergimis kristaller ve gaz kabarciklar1 igeren veya icer-
meyen ergimis hamur seklindeki kayag, magma olarak
adlandirilir. Olustugu kayagdan daha az yogun oldu-
gu igin yiikselir. Magma ylizeye okyanuslarda veya yer
yuzeyinde ulagtiginda buna lav ad1 verilir. Volkanlarin
patlamasi suberial olarak adlandirilirken, okyanusun
altinda bulunanlar denizalt1 volkanizmasi olarak ad-
landirilir. Kara tiitenler ve okyanus sirt1 bazalt akintilar:
denizalt1 volkanik aktivitelere ornektir.

Her yil yanardaglar tarafindan puskiirtiilen ekstriizif
kayaglarin hacmi levha tektonigi siddetine gore degisir.
Ekstriizif kayaglarin ¢ikis kanallarina gore dagilimi asa-
g1daki oranlardadir.

EMTiA DUNYASI

o Levha ayrilma zonlart  : % 73
« Levha yitim bolgesi 1% 15
« Volkan puskiirmeleri ~ : % 12

- Magmatik Kayaglarin Yeryiiziindeki Yayilimi

Yerkiire kabugunun kita sahanliklarinda tortul kayag
ortiisti yaygindir, ancak tortul kayaglarin oraninin top-
lam kabuk hacminin yalnizca % 8’i oldugu tahmin edil-
mektedir.

Magmatik ve metamorfik kayaclar, yerkabugunun ilk
16 knr'lik kisminin hacminin % 90-95’ini olustururken,
mevcut yer yiizeyinin yaklasik % 15’ini ancak olusturur-
lar.

- Magmatik Kayaclarin Mineralojik Bilesimi

Igneous Rock Classification Chart

o
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silicon Dioxide (Silica) _r;.;’;(;,: _

Kuvars, alkali feldispat ve / veya feldispatoidlerin baskin
oldugu, silisin en yiiksek icerigine sahip olanlar Felsik
Magmatik kayaglar (6rnegin, granit, riyolit) genellikle
acik renkli olup diisiik yogunlukludur. Mafik mineral-
lerden piroksenler, olivinlerden olusan ve kalsik plaji-
yoklaz ile felsik kayaglara nazaran silis icerigi daha az
olan mafik kayaclar (6rnegin, bazalt, gabro) genellikle
koyu renkli olup, felsik kayaglardan daha yiiksek bir yo-
gunluga sahiptir. Mafik minerallerin % 90'dan fazlasina
sahip ve silisi en diisiik igerigi olanlar ise ultramafik ka-
yaglardur.

Magmatik-plutonik kayaglar icin (tiim mineraller en
azindan mikroskop ile goriilebiliyorlarsa), mineraloji
kayaglar1 siniflandirmak igin kullanilir. U¢ mineralin
(kuvars, alkali feldspat, plajioklaz) goreli oranlar1 kayag-
lar1 siniflandirmak i¢in {iglii diyagramlarda kullanilir.
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Asagidaki tablo ise magmatik kayaglarin hem bilesimine
hem de olus bigimine gore basitlestirilmis bir tasniftir.

- Magmatik Kayaglarin Yapilar1 ve Dokular1

Feldspar diorite . e Cabl
(K.Na) & Anorthosite

Derinlik (intriizif) kayag iseler iri taneli, piiskiiriik (eks-
triizif) kayag iseler ince taneli, damar kayaglar: iseler
her ikisi arasi1 dokudadirlar.

Compaosition
Mode of occurrence Felsic Intermediate Mafic Ultramafic

Intrusive Granite Diorite Gabbro Peridotite

Extrusive Rhyolite Andasite Basalt Komatite

Essential rock forming silicates

Felsic Intermediate Mafic  Ultramafic
Coarse-grained Granite Diorite Gabbro Peridotite

Medium-grained Diabase

Fine-grained Rhyolite Andesite Basalt  Komatiite

Magmatik kayaglarin yapilar1 ve dokular1 (a) magma-
nin bilesimi, (b) magma viskozitesi (c) soguma ve ka-
tilasmanin gergeklestigi sicaklik ve basing (d) gazlarin
ve diger u¢ucu maddelerin varlig1 gibi cesitli faktorlere
baghdur.

Magmanin katilagmasi yerytizeyinin derininde intriizif
kayaglar, yeryiiziinde ise ekstriizif kayaglar olarak vuku
bulur. Magmatik kayaglar kristalizasyon sonucu taneli,
kristalin granitleri olusturdugu gibi hi¢ kristalizasyon
olmadan dogal volkanik camlari, obsidyenleri olustu-
rabilir

Magmatik kayaglarin dokular1 magmatik kayaclarin
orijinlerinin modlarinin belirlenmesinde jeologlar tara-
findan kaya¢ siniflamasinda kullanilir. Alt1 temel doku
tirdi vardir; Faneritik, afanitik, porfiritik, camsi, pirok-
lastik ve pegmatitik.

- Magmatik Kayag¢larin Siniflandirilmasi
Magmatik kayaclar, olusum bigimleri, dokulari, mine-

ralojik ve kimyasal bilesimleri ve morfolojik geometrik
yapilarina gore de smiflandirilir. >>>
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Diinyada Granit-Serttas Uretimi
ve Uygulama Alanlar1

Granitler beyazdan siyaha, yesilden
kirmiziya genis bir renk yelpazesine
sahiptir. Binalardan heykellere kadar
her alanda kullanilan magmatik ka-
yaglarin bilinen en yaygin tiirlerinden
biridir. Binlerce yildir kullanilmigtir
ve her medeniyette gii¢ ve dayanikli-
lig1n sembolii olarak kabul edilmistir.

Granit ¢iplak gozle kolayca goriile-
bilen, biiyiik taneler (mineraller)den
olusan bir magmatik kayagtir. Ergimis
kayacin tedrici olarak soguyarak kati-
lagmasi, granitlerde gordiigtimiiz bir-
¢ok mineralin iri kristallerinin olusg-
mast i¢in On garttir. “Granit” sozctigii,
holokristalen kayacin kaba taneli ya-
pisina atifta bulunarak “taneli” anla-
mundaki Latince “granum’™dan gelir.

Kimyasal bilesimine bagli olarak er-
gimis kaya¢ hamurunun diferansiyel
sivilagmast ya da katilagmasi, farkl
mineral tiirlerinin farkli zaman dilim-
lerinde olugmasina ve nihayet ortaya
¢ikan granitin farkli renkte olmasina
neden olur. Dolayisiyla tek tek mine-
ral tanelerinin boyutu, ergimis kaya¢-
larin ne kadar yavas soguyup katilagti-
g1 ile orantilidir.

Ekstriizif kayaclar ise, volkanik bir
patlama esnasinda hizla sogur ve iri
minerallerin olugmasi icin zaman
izin vermez, boylece andezitler, ba-
zaltlar gibi yiizey volkanitleri, granit-
ler, gabrolar gibi derinlik kayaglarina
nazaran belirgin bir tanesi olmayan,
homojen renk goriiniimlii kayaglar
olusturur.

Granit mubhtelif minerallerin karigi-
mindan olusan, ¢ogunlukla kuvars,
potasyum feldispat, mika, amfiboller
ve diger mineralleri iceren bir kayag-
tir. Tipik olarak % 20-60 kuvars, % 10-
65 feldispat ve % 5-15 mika (biyotit
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veya muskovit) igerir. Granit, olusturan minerallerin farkli oranlardaki
karigimi granit tiirlerinde gordiigiimiiz benzersiz renklerin olusmasina
vesile olur.

“Granitik” terimi, granit benzeri anlamina gelir ve granit ve benzer do-
kulara ve kompozisyon ve koken bakimindan degisik olsa da intriizif
tiim magmatik kayaglara uygulanir. Bu kayaglar birbirine kenetlenen
esasen feldispat, kuvars, mika ve amfibol minerallerinden olugur.

- Gnays

Gnays, magmatik ya da volkano-sedimanter kayaglarin bolgesel meta-
morfizma siireglerine maruz kalmasi sonucu olugan bir bagkalagim ka-
yact tiriidiir. Genellikle akma, mineral toplulagmalar seklinde desenler
verir, “gnaysik bantlama” olarak adlandirilan daha koyu ve daha acgik
renkli bantlarla karakterizedir.

- Granitin Ticari Tanimi

“Granit” s6zcigii tag piyasasinda yer alan kisiler tarafindan; yapisal ve
dekoratif kullanim i¢in boyutlandirilmis, mermerden daha sert, gorii-
niir iri taneciklere sahip kayaclar icin genis anlamda kullanilir. Bu ta-
nim gergevesinde gabro, bazalt, pegmatit, §1st gnays, s1yen1t monzonit,
anortozit, granodiyorit, -

diyabaz, diorit ve diger
pek ¢ok kayaca “granit”
denilmektedir. Resimde
“granit” olarak adlandi-
rilabilecek  kayaglarin
yelpazesi goriilmekte-
dir. Sol dstten saat yo-
niinde: granit, gnays,
pegmatit ve labradorit
yer almaktadir. >>>
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EMTiA DUNYASI

POSSIRLE DEFECTS IN GRANITES

Granit tiretiminde rastlanan baglica Defolar, A: siyah lekeler, B: ayni do-
kuda, fakat daha agik tonlu lekeler, C: daha iri veya daha kiigiik tane-
ler, D: kiigiik tanecikler halinde beyaz lekeler, E: beyaz fistiiller, F: siyah
damarciklar, G: kuvars dolgulu damarlar, H: kalinca damarlar, I kiigiik
gozenekler, L: metalik mineraller (parlak veya bozusmus)

- Granitlerin Alterasyonu

Fiziksel bozunma, biiyiik miktarda siirtiinmeler ile asindirma eklemleri
seklinde, graniti olusturan minerallerin kirilmasi sonucu olusur.

Yagish ve sulu ortamlarda bulunan seyreltik karbonik asit ve diger asit-
lerin hidroliz ad1 verilen bir siirecte feldispat: kolaylikla degistirdigi za-
man granitin kimyasal olarak agimnmasi olusur. Asagidaki reaksiyonda
gosterildigi gibi, potasyum feldispatten kaolinit olugur; potasyum iyon-
lar1, bikarbonat ve silis ¢ozeltide yan iiriin olarak ¢ikar. Granitin bozun-
maya ugramis son iriinil, genellikle parcalanan granit pargaciklarinin
iri taneli parcaciklarindan olugan arenadir.

2 KAISi,O, + 2 H,CO, + 9 H,O => Al
+2HCO,-

$i,0,(OH)4 + 4 H,SiO, + 2 K+

277275

Iklimsel degisiklikler de granitlerin direng kosullarini etkiler. Yaklagtk
iki bin yildir, Kleopatranin Dikilitag: tizerindeki kabartma graviirleri,
Misirdaki kurak kogullar nedeniyle hava kogullarindan etkilenmemisti.
Londraya taginmasindan sonra iki yiiz y1l i¢inde, kirmiz1 granit, nemli
ve kirli havada biiyiik 6lgiide bozunmustur.

- Granitlerdeki Radyoaktivite

Granit ¢ogu dogal tag gibi bir radyasyon kaynagidir. Bununla birlikte,
bazi granitlerin daha yiiksek radyoaktiviteye sahip olduklar: rapor edil-
mistir, bu nedenle kisi saglig1 hakkinda bazi kaygilar1 arttirmaktadir.

Potasyum-40, zayif emisyonlu radyoaktif izotopu olup, alkali feldispat
graniti ve siyenitlerce daha zengin olan granitik kayaclarin ortak bir bi-
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lesenidir. Dogal olarak, bir geiger saya-
c1 bu digiik etkiyi 6lgmelidir.

Bazi granitler milyonda yaklasik 10-20
par¢a (ppm) uranyum igerir, gabro ve
dasit gibi daha mafik kayaglar ile kireg-
tas1 ve diger tortul kayaclarin icerdigi
uranyum miktari ise 1-5 ppm gibi ge-
nellikle daha dugiiktiir. Birgok biyiik
granit plittonu, ¢ogu zaman yiiksek
oranda radyoaktif madde iceren peg-
matitlerin bulundugu uranyum pale-
okanalarini barindirir ve bunlar tortul
kayaglarda uranyum cevheri yataklar:
olusturan kaynaklardir. Granit tizerin-
deki ayrigmis topraga sarkitilan 6l¢tim
cihazlar1 uranyumun bozulmasiyla
olusan radon gazini tesbit edebilir. Ra-
don gaz1 6nemli saglik kaygilar1 olus-
turuyor ve sigara i¢ilmesinin ardindan
ABDde akciger kanserinin iki numara-
l1 nedenidir.

Granitin mutfaklarda veya ingaat mal-
zemesi olarak kullaniminin saghga
zararli olabilecegi konusunda baz1 en-
diseler vardur, ancak yapilan aragtirma-
lar tim granitlerin yaklasik % 5’inin
endise kaynag1 olacagini gostermistir.
Uretilen binlerce granit tipinin yalniz-
ca kiigtik bir yiizdesi yapilan testleri ge-
cememektedir. Bir¢ok gelismis iilkede
ozellikle kapali bodrum ve konutlarda
radon gazi birikiminin 6nlenmesi ile
ilgili tasarim kurallar1 konmustur.

Kasim 2008de ABD Ulusal Saglik ve
Miihendislik orgiitii tarafindan granit
tezgahlar tstiinde bir ¢aligma yapil-
mustir. (Marble Institute of America
tarafindan desteklendi). Bu testte,dl¢ii-
len 39 biiyiik boy granit levhanin tiimii
givenlik standartlarina uygun olarak,
oldukga diisiik radyasyon diizeyleri ve
disardaki herhangi bir mekanin orta-
lama degerlerinin altinda radon gazi
emisyon seviyeleri gostermistir. Gii-
niimiizde dis ticarete konu olan granit-
lerin gogunlugunun radyoaktif stan-
dardlara uygunluk sertifikasi vardur.

Diinya Granit-Serttas Dis Ticareti

Guniimiizde Blok Granitin baslica ihracatgi tilkeleri Hindistan, Brezilya, Norveg, Giiney Afrika Cum. ve Cin
Halk Cum.; Islenmis Granitlerin baslica ihracat iilkeleri Cin Halk Cum, Brezilya, italya Ispanya, Hindistan
ve Vietnamdir.

Giiniimiizde Blok Granitin baslica ithalat iilkeleri Cin Halk Cum., Ingiltere, italya, Tayvan (Cin) ve Ispan-
ya; Islenmis Granitlerin baglica ithalatg1 iilkeleri ise ABD, Giiney Kore, Japonya, Almanya, Vietnam ve Tiirki-
yedir. 2016 yilinda Tiirkiyedeki firmalar 159 milyon usd karsilig1 288 bin ton granit plaka ithalat: yapmigtir.
Vietnam granit pazarinda Cin Halk Cum. kars1 alinan anti-damping onlemlerini asmak tizere re-eksport
rolii oynamaktadir.

Ihracatgr ilk 5 iilke- Blok Granitler, Poz. No.: 25.16,2012 - 2016 yillar1, bin usd

Exported Exported Exported Exported Exported
value in 2012 value in 2013 wvalue in 2014 wvaluve in 2015 wvalue in 2016
World 1,824,724 2,008,970 1,893,167 1,619,459 1,508,754
India 772,335 §52.861 830,94 138,731 673,859
Brazil 234,081 280,532 240,925 191,008 188,540
MNorway 98,301 100,239 103,831 91,340 74,925
South Africa 66,406 43,034 69,573 52,234 33,636
China 35270 97.719 £0,632 79,435 47,738

Trade Indicators
Annual T::: Annual A

Valoe Trade growth E in growth h:::;s:

Exporters up:rted I?:Il:l.l.‘! Quantity Quuntity | Tnit valus in valee - in value of
in2016 in2016 exported Umit (USD/unif) between m—— betwesn i

(USD  (USD  in2016 - 2012- 45y, 2015- i
thousand) thousand) 2016 ST 2016 St

| J = 2016 = (lema)

(%) (%) (%)

World 1,508,753| -485,101|18,041425 Tons 84 7 -4 -8 100 5,754
India 673,859 654.939] 7,268 955 To 9 -4 5 -9 447 5,131
Brazil 188.540| 186.572] 1,023 486 Tons 184 -8 -6 -1 12.5 14,923
Norway 74,925 70919] 612,773 Tons 122 -6 -7 -18 5 5,464
South Afria 53,636 48.133] 343,601 Tons 156 -3 2 i i6 9.203
China 47,738 -£40.737] 1,102,017 Tons 43 4 2 -40 32 1975

2016 yilinda 18 milyon ton olan granit blok ihracatinda lider iilke 7,3 milyon usd ile Hindistandir.

Onu Brezilya, Norveg, Giiney Afrika ve Cin H. Cum. takip etmektedir.

Diinya blok granit ihracat hacminin parasal degeri yillik 1,5 milyar usd'dir.
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Ithalat¢u ilk 5 iilke-Blok Granitler, Poz. No.: 25.16,2012- 2016 yillar1, bin usd

Imported Imported Imported Imported Imported
valoe in 2012 Irllnl'u:ﬂll valoe in 2014 wvalee in 2015 Itlhﬂl'u:ﬂlﬁ
World 2 364 376 2,485,133 2,553,309 2,199 743 1,993,858
China 249,301 1,052,675 1,245,837 989,207 888,475
United Kingdom 152,248 176,446 206,381 216,516 188,908
Ttaky 225932 223938 241959 216,517 178,554
Taipel, Chinese 144,174 160,850 150,035 135,276 100,191
Spain 61,712 61,197 59.004 63,533 66,747
Trade Indicators
Anpual 2
Valea || Tomda — Average
Import imported balance Quantity SR e in valoe
" 2016 in2016 imported Q“ﬁ'."" :'t.'s"nﬂ']?‘ between 102"

(USD  (USD  in 2016 = ISDHumit) 4512 e 2015

thousand) thousand) 2016 -*ﬂl.lﬁ 2016

& Ty 09
World 1,993,854] -485101]31,212895 Tons 64 4 -3 5| 100] 6088
China BERATS| -B40,737] 5.161,TT3 Tons 172 . k] -10 446 7,346
United 188,908 -186,806| 3,578,923 Tons 53 7 3 i3] 95| s3m

Kingdom

Thaly 178,594| -135,514| 580,839 Tons 307 K 4 18 3| 6,708
) 100,191 5438 677,675 Tons 148 9 19 26 5| 6998
Spain 66,747 7547 376,659 Tons 177 2 ] ] 13 4178

Ihracatcu ilk 5 iilke Islenmis Granitler, Poz. No.: 680223, 2012- 2016 yillart, bin usd

Exported

Exported

Exported

Exported

Exported

value in 2012  value in 2013 wvaloe in 2014 valoe in 2015 Ii‘lhﬂ*'ﬂ.:ﬂlﬁ

World 1,285,270 1,522,371 1,584,438 1,349,208 2,177,902
China 147,077 268,670 374,189 1,268,914 1,143,869
India 793,180 918 407 919,812 £48.510 £39,706
Ttaly £4,234 54,889 60,345 44,402 30,796
Portugal 18,900 26,170 27,228 23,441 29,176
Brazil 28,618 29,734 22,386 17,875 23,490

Exporters exported balance Quantity
in 2016 exported

Value

in 2016
(USD

Trade

(USD

thousand) thousand)

2,177,906

3.2245914

Trade Indicators

Quantity Unit value wn
Tk (USDVandt) 2012- between 2015-

Tons 675

Annual

Annual

growth '“."1‘

in valee =

2016
(%)

gquantiey

012-
2016
(%)

Annual
growth
in valoe
between

2018

World 1,112,925 16 : 7| 10| 5837

China 1,143,869] 1,142,681 ] 1,094,068 Teas 1,046 76 s 10| sas| 5oz

India 839,706 831,559(1 64998 Teas 509 0 5 1| s8] 7556

Ttaly 10,796 26 060 11,812 Tons 958 -15 =16 =31 1.4 2,219

Pormugal 20.176] 27,777 80458 Tens 363 8 10 1| 13] 2414

Erazil 23400 23423 34122 Toms 688 9 2 31 1] 6%
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Ithalatgu ilk 5 iilke + Tiirkiye, Islenmis Granitler, Poz. No.: 680293, 2012- 2016 yillar, bin usd

Imported

Imported Imported Imported Imported

valoe in 2012 wvalwe in 2013 valve in 2014 valoe in 2015 wvaloe in 2016

Ihracatgr ilk 5 iilke + Vietnam, Islenmis Granitler, Poz. No.: 680293, 2012- 2016 yillart, bin usd

Vorld 4,148 342 4,448 351 4404 220 3,974,380 4,369 414
Unitad States of Amarica 1,200,657 1,426,845 1,445 868 1,440,709 1,211,206
Exported Fxpartad Exported Exported Exportad Korea, Repoblic of 102,698 94,321 108,151 106,080 369 867
valoe in 2012 value in 2013 valuein 2014 value in 2015 wvalue in 2016 Japan 755,103 806,887 718,816 1617 505,320
forld 4.950433| 562417  5365517|  5330.0| 5,042,570 Ay ol el e B e e Tl e
- Viet Nam 9424 11,773 12,624 3928 1
Chins 3,018,016 3,504,519 3,588,833 3,543,358 3,369,277
Turkey 154,530 184,173 183,427 163,910 159,135
Brazil 650,990 817,038 817,79 788,665 674,912
Trade Indicators
Ttaly 521,402 562,087 528,367 464,241 449,021
= = — Anmual AR 4nnga) _
Spain 111,074 128,317 135,005 130,378 135,566 Vale growth T ek g
- —- — - Importers imported balance Quantity e | Tkt va in vl = invale i
Indis 36,676 107,651 98,550 65,156 64,453 = 2016 a2016 imported VGES I betmem AT betmen
Viet Nam 1,846 6,868 10,763 2,423 thousand) thousand) 01 M 2006 (%)
(%) T (%)

(%)

Trade Indicators Woeld 4,369.410| 8,354,498 Tons 513 ] ] 3| 10| 503
Anpag] Amsmal oo United State |} 211,206 -1, 1,507784]  Tous 803 0 s|  as| 21| s3ss
Value Trade growth En?'ﬂh growth i\ﬁ::"s* Korea, - - 7
e exported balance Quantity Q Gty Unit valo B it Ty : I.:.I:E Rapublic of 569 867 21,056,064 Tons in2 43 LY 417 13 1,119
in2016 in2016 exported 1.0 TNt UL between Jooo 0 betwem world . o0 —— —
(USD (USD  in 2016 Unit (USD/unif) 50,5 between 5- | expors Porimg Japan 505,320] -503.411] 481,369 Tons 1,05( -12 -11 az] s 1,908
§ = L - - - - - =
thousand) thousand) 2016 .101.- 2016 (%) “oUnimes Germany 238,408 -155516] 508,009 Tons 469 1 6] 2] 55| 5708
o) 205 (%) ()
- (%) s 144,959 1
ﬁ'm‘ld E,EI-I.‘_,'S".‘. ﬁqlllﬁ: E-'-'EI.SI:" Tans .5-'4 D u -'ﬁ 1':]:' 4_915 T\Hk'_‘-' 159‘.135 =155 631 2311551 T'Ilﬂ-i- 55} *1 1 -3 iﬁ ".3['
China 3,369,277 3,364,753 6.272573 Tons 537 2 2 5| ess| 4783
Brazil 6739121 6748210 1.052841 Tons 641 0 5 14| 134 > 988 ithalatgz ilk 5 iilke, Islenmis Granitler, Poz. No.: 680223, 2012- 2016 yilari, bin usd
Ttaly 449021 406,370 40842 Tons 1,099 -5 -3 -3 83 3,154 — Imperted Imported Eported —
Snai 135.566 116.779] 325494 Tons 416 4 4 - = 3575 valoe in 2012 .Tlhll in 2011 valoein 2014 waloe in 2015 Il‘lhlin:l]lﬁ
= — - - World 1,319,886 1,318,142 1,332,64 1,553,219 1,064,979
Indis 64,433 2,543 115,146 560 -1 1.3 8,447 — :
Viet Nam 19,608 27,688 27,067 42,517 156,261
40,108| -144,959 4 465 - + 650 Kores, Rapublic of 446,760 451,676 477,460 516,25 54,309
Irag 0 123
2016 yilinda diinya toplami olan 12 United Arab Emirates 56,995 53,660 57,342 49,843 63,741
milyon ton islenmis granit ihraca- Canada 115,112 105,271 99,369 77,120 62,281

tinda lider tilke 7,4 milyon ton ve 4,5
milyar usd ile Cin Halk Cumdir.

Trade Indicators

Annual

growih e

growih Share

Anpual
Value Trade growth
Importers imported balance Quantity in valoee
in20l6 in20l6 imported bt men
(UsSD (UsD 012-
thonzand) thousand) 2016
(%)

: s Average
Onu Brezilya, Italya, Ispanya, Hin- distance
distan ve Vietnam takip etmektedir.
Diinya islenmis granit ihracat hac-

minin parasal degeri yillik 7,2 milyar

Quantity Unit valos
Unit (USD wmi)

usddir. Weeld 1,064,981 1,112,905(2,187852]  Toms 487 -1 0| 38| 00| 4,999

149,563
Granitlerin ihracat degeri blok ha- f:"l;u":i“f £84,309 -54.223 316,640 Toms 66| 27| 27| 84| 79| 1,089
linde ortalama 84 usd/ton iken, is- —
lenmis halde ihracat degeri ortalama Norveg Bergende Arduvaz - Kayrak tasindan Cati uygulamas bed As
574 usd/ton ve 675 usd/ton degerine £ oerg 4 78 Emastes | ek
ulagmaktadir. Canada 2,281 -60,546] 204,744 Tens O

>>>
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Kirmizi Granitten yapilmis
bir Mezar tas
olarak kullanimi

Ingaat Malzemesi Olarak Granit

Granit i¢ ve dis uygulamalarda binlerce yildir kullanil-
maktadir. Binalarin dis cepheleri, kopriiler, cadde dose-
meleri, anitlar ve daha pek ¢ok dis mekanda kullanildig:
gibi i¢ mekanlarda fayans, mutfak tezgahlari, déseme ze-
minleri, merdiven basamaklar1 ve diger bir¢ok yap1 6ge-
sinde kullanilmaktadir. Granit, zarafet ve kalite izlenimi
vermek i¢in kullanilan prestijli bir malzemedir. Granitin
bazi kullanim 6rnekleri asagida gosterilmistir.

Granit Mutfak Tezgahlar:

Diinyada granitin en bilinen kullanimlarindan biri mut-
fak tezgahidir. Granit tezgah {isti talebinin artmasi, ¢ok
saylda uygulama at6lyenin bunlari yerlestirmek i¢in uz-
manlik kazanmasini ve ekipman edinmesini sagladi. Bu
iiriin i¢in artan talep, kurulum fiyatini fiilen ortalama ev
sahibinin ulagabilecegi bir seviyeye indirmistir.

Granit Arka Fon Tas1
Granit fayans, mutfak tezgahlarinin yani sira 1slak me-

kanlarda renkli ve dayanikli bir arka plan yaratmak i¢in
de kullanilabilir.
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Hindistanda 7. ve 9. ytizyildan
kalma gercek boyutlardaki granit
tasindan oyulmus Fil Kabartmalar

Granitin ABDde St. Louis kenti
kopriisii ve cevresinde yapi tasi Zirveleri

Half Dome, Yosemite, ABDde Klasik
dag tirmanma rotas

Sili Patagonyasinda yer alan Granit

Granit Doseme Taglar1

Granit fayanslar genellikle zarif, yliksek parlaklikta bir
alan olusturmak icin doseme ve duvar panelleri olarak
kullanilir. Bu fayanslar i¢in kullanilan koyu renk taslar,
jeologlar tarafindan “gabro” olarak adlandirilir, ancak
“granit” terimi dekoratif tas ticaretinde kullanilmaktadir.

Yukaridaki bina granit kesme taglarla insa edilmistir. Bu
fotografta kaba ve perdahlanmis granit yiizeylerin birle-
simi zarif bir gériintii olusturuyor.

®
Talpa yeralti is makinalari serisi gii¢ kosullar icin ekonomik ¢éziimler sunar. M“Tnlpn
b

TALPA

YERALTINDAKI GUCUNUZ

TALPA LH 217 TALPA DM 112

TALPA LH 112

Yeralt1 galerileri icin dizayn Powershift sanziman ile Dar damarh madencilik
edilmis yiikleyiciler 1,7 m3 liik  olaganiistii koparma gliciine  uygulamalari igin ideal, modern
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maksimum deger katar. hacmi ve 1200 mm genisligi ile

dar galeriler icin idealdir.
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Granit Kaplama Taslar:

Biiyiik ingaat projelerinde, granit iki farkl sekilde kul-
lanilabilir: 1) yapisal bir unsur olarak ve 2) dekoratif
kaplama tas1 olarak. Bunlarin her ikisi de Washington,
D.Cideki Potomac Nehri tizerindeki Arlington Aniti
Kopriisiinde goriilmektedir.

Granit Parke Taslar1

Huangshan
Daglari, Granit
tasi, Anhui, Cin
Halk Cum.

Granit kaldirnrm doseme taslari, bir araba yolu ya da
veranday1 dosemek i¢in renkli ve ilging bir yol olabilir.
Dogal tagin giizelligi, uzman is¢ilik ve tasarimla birlesti-
ginde egsiz ve kalic1 bir sonug tiretebilir. Gegmiste granit
parke taslar1 genellikle sehir sokaklarini dosemek igin
kullaniliyordu. Sonra daha diisiik insaat maliyeti nede-
niyle beton ve asfalt bu uygulamalarin ¢ogunun yerini
ald.

Granit Kaldirim Taslar1

Granit genellikle sokak kaldiriminda kullanilir. Granit-
ten yapilan kaldirimlar betonlardan daha dayaniklidir.
Ayrica daha dekoratif bir goriiniim saglarlar.

EMTiA DUNYASI

Antik Anping Kopriisii, Granit Tasi, Shuitou,
Quanzhou, Cin Halk Cum.

Granit Mezar Taslar1

Granit, bir¢ok iilkede mezar tas1 olarak sik¢a kullanilan
tastir. Granit, en ¢ok “kalicihik” ile iligkilendirilen kayag
tiriidiir. Bu psikolojik iligki, anit tag olarak granitin ce-
kiciligini arttirmaktadir.

.ﬂ%ﬁ: :- A i’
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Granit Anitlar

Giiney Dakota Black Hills Tepelerindeki bir granit anit
olan Rushmore Dagi1, George Washington, Thomas Jef-
ferson, Theodore Roosevelt ve Abraham Lincoln dogru-
dan dagn i¢ine oyularak anitlastirilmigtir.
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Granit Levhalar

Uygulama Projeleri kaba bir fikir ile baslar. Yerel bir
granit plaka stok alanina yapilacak ziyaret ilging bazi
granit tiirleriyle karsilasmaya ve gevreyi degistirmek
i¢in ilham verebilir.

Kiymetli Tas olarak Azuritli Granit

Simdiye kadar bulunan en ilging granit tiirlerinden biri,
diinyanin ikinci en yiiksek zirvesi olan “K2” Daginin
eteklerinde, yaklagik 1 santimetre ¢apinda parlak mavi
azurit kiireler iceren granitlerdir. Bu taslar kesilip parla-
tilmis kiymetli tas piyasasina girmistir.

Amber Yellow
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Sentetik Granit veya Epoksi Granit

Mutfak Tezgahlar1 i¢in alternatif bir malzeme olarak
yaygin olarak kullanilan granit gériintimlii epoksi ve
kuvars karisimidir. Yiizde yiiz dogal olmadigindan &zel-
likleri biraz farklidir % 85- 95 dogal kuvars ve yiizde
5-15 polimer reginesi kullanilarak imal edilmektedir.

Daha iyi titresim soniimlemesi, daha uzun o6mri ve
diisiik montaj maliyeti gibi nedenlerle bir gok makine
isleme takim tezgahinin yerlestirildigi platformlarda
dokme demir ve gelik yerine epoksi granit kullanilir.

- Piyasadaki Granit Cesitlerinin Renkleri Nicin Cok
Farklidir?

Soguyarak katilagan granitler icerisindeki renkli mi-
nerallerin nispi oranimin degisimi, ergimis kayaclarin
kaynaginin farkli kokenlerinin olmasindan kaynaklan-
maktadir. Ergimis kayag icinde potasyum feldspat bol
miktarda bulunursa, granitin somon pembesi bir renk
almasi daha olasidir. Eger ergimis kayag i¢inde amfibol
mineraller ile kuvars bol miktarda bulunuyorsa genel-
de piyasada gordiigiimiiz siyah beyaz benekli bir granit
elde edilir.

Kuvars - tipik olarak siit beyazi renk, Feldispat - genelde
opak beyaz renk, Potasyum Feldspat - genellikle somon
pembesi renk, Biyotit - tipik olarak siyah veya koyu kah-
verengi renk, Muskovit - tipik olarak metalik altin veya
sar1 renk, Amfibol - tipik olarak siyah veya koyu yesil
renk verir.

Yukaridaki minerallerin bilesimi, tipik olarak bir granit-
te gordiigiimiiz renklerin ¢ogunu olusturmaktadir.

En yaygin olarak rastlanan siyah granit mafik ,intrazif
bir magmatik kayag olan gabrodur. Gabro mineralleri,
esas olarak piroksen, plajiyoklas ve az miktarda olivin
(koyu yesil) ile amfibolden olugur. >>>

Brown Antique
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PELERIN GIYMEZ

Vyara Juparana Yellow River YEMI SUPER KOMNIK KIRICINIZLA TANISIN

Yeni yiksek hassasiveth Sandvik C5550 konik knc gergek bir siper aretic

Berzear uygulamalarda deger kincilardan % 50 daha A kapasie sunan,

yilzde 25 daha fazla kirma oran olan ve aym yuksek Kalitel drinde yizde 50 daha az

geri danis yuk e, bu akilh, uAasmaz g, daha verimlidir, daha tutarl sekilde Grinder
verr ve yiuksek performansicar

Absulute Black Amba Gold Baltic Brown Black_Galaxy Black_Pearl
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Tropic Brown Verde Guatemala Tropic Green Vizag Blue Vyra Gold

Afric an Red Yellow Juprana Café Bahia Red_Fantasy Giallo Nostro

Colonial_Gold Emerald_Pearl Ghiblee Giallo Fiorito Coarse

LEJANT =

MAGMATIK KAYACLAR
E Palecjen volang_sedmanter kaynlar

Kashmir Valley Imperial Red

E Pakesin vokans_sedmantsr knyala:
7 Kratese Velkano-Sedimantar Kayaiar

(x i Ly 3 i . KMelagranitoyidiar
Giallo Nostro Green_Paradise Rosa Beta W cenitoyicer

B Triyas Voikantien

Inperial Green India Gold W o vosanier

Kretase Volkandon

Tiirkiye'de Magmatik Kayaclarin Dagilimi O e Ve

Dekoratif Tas-Yap1 Tagt Amaglh Isletilen Ocaklar Naojan Voaniar

B wwvatemer voanitier

Raw_Silk Red Multi Rosa Minho B j Rosavel

Rosewood Ruby Red Saphire Blue Saphire

Shira Ivory Pink Surf Green Tan Brown Brown Tiger Skin
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Magmatik Kayaglar MTA Haritasi
lejandinda baslica 4 kategoriye
ayrilmistir.

- Granitoyitler

- Metagranitoyitler

- Volkanitler

- Volkano-Sedimanter Kayaglar

Magmatik kayaclar kuzeyde Trak-
ya bolgesinden baslayarak genis bir
yorede Anadolunun biyiik bir ke-
simini kaplar ve ti¢ belirgin evrede
olusmugtur.

Ik evrede granitik sokulumlar ya
da kiigiik plitonlar ile bunlarin
cevresinde yayginca goriilen felsik
ve notr volkanik kayaclar gelismis-
tir. Pliitonik ve volkanik kayaglar,
zamanda ve mekanda birbirleriy-
le yakin iliski sergilemektedir. Bu
topluluklar kalkalkalen bilesimlidir.
Kimya bilesimleri benzerlik ve sii-
reklilik gostererek aralarinda ortak
bir niteligin ve kokenin oldugunu
belli eder.

Erken evre magmatik topluluk-
larinin jeokimya karakterleri bir
magmatik yay niteligi gosterir. Bu
dénemde, mantodan kokenlenmis
magmalar kita kabugunda ytikselir-
ken kita kabugu bilesenleri ile zen-
ginlesmigstir. Bu evrede gelisen mag-
ma kayalar1 belirgin olarak farkli
bir bilesimde alkalen niteliktedir ve
gerilme kokenli magmalarla ortak
bilesim sergiler.

Geg evrede gelisen magmatik etkin-
likler baglica bazik magma gelistir-
mistir. Bu tiir kayaglar erken evrede
yoktur. Geg evre magma kayaglari
Geg¢ Miyosende, yaklasik 10 milyon
yil 6nce olugmaga baslams olup ge-
lismeleri neredeyse giiniimiize ka-
dar stirmistiir.

Bu magmatik fazlarin olusumu ara-
sinda zaman bosluklar: gorilir.

Tiirkiye Granit Sektorii

Granit blok tiretimi, isleme ve pa-
zarlama faaliyetlerini kapsayan en-
tegre granit isleme tesisi yatirim-
lar1 1980’li yillarmn ikinci yarisinda
STFA Madencilik - Balikesir, Bil-
mertas - Bilecik, Canmersan - Can-
kiri, Dogu Halk Holding - Erzincan
ve Bormer - Bilecik fabrikalar: ile
baslamig ve 1990’l1 yillarda Silkar
- Bilecik, Aydiner - Ankara, Doga
Madencilik - Istanbul ve Sayha Hol-
ding - Konya fabrikalariyla devam
etmistir.

Yaylak Granit Ocagi, Granitas,
Saryahsi, Aksaray

Bu fabrikalar mermer ve traverten
retimine gore, makina sarf malze-
meleri, jeolojik yapi ve tiretim tekni-
gi agisindan tamamen farkli 6zellik-
leri olan granit sektdriinde yetismis
i glicli ve know-how bulunmadig:
bir ortamda iretime ge¢mis olup,
bu nedenle yogun sikintilar yasamis
ve bu konuda diinya lideri olan Ital-
yadan uzmanlar getirterek personel
egitimi, tiretim teknigi ve know -
how transferini saglamak yolunda
stirekli caba sarf etmigse de Granitas
(Bormer) disinda diger tiimi reka-
bet giiciinii kaybederek sahneden
¢ekilmistir. Giiniimiizde Bergama,
Dikili, Aksaray, Trabzon, Samsun,
Afyon ve Keskinde bir ¢ok yeni tesis
faaliyet halindedir.

-58-
SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

Tiirkiye madencilik sektériinde nis-
peten bakir bir alan olan granit ve
volkanitler gibi serttaglarin islenme-
si ve pazarlamasi i¢in yogun caba
gosterilmekte ve bu konuda siirekli
yatirim yapilmaktadir.

Serttaslarin bazi uygulama alanla-
rinda karbonatli mermerlere gore
desen ve kalitesinin daha iyi olu-
sunun tiketici tarafindan zamanla
daha cok farkedilmesi ve dig pazar
etkilesimi sonucu piyasaya giren
yeni desen ve kalitedeki granitler ile,
Tiirkiyedeki granit talebi biiyiik bir
hizla artmakta olup Tiirkiye maden-
ciliginde yatirim yapmak isteyenler
i¢cin 6nemli bir potansiyel goster-
mektedir. Ancak serttas zuhurlar
tizerinde yeterli Arge ¢aligmalarinin
olmamasi sonucu cazip renk gesidi
acisindan yeterli diizeye ulagilmadi-
g1 icin, hentiz tilkemizin dis ticaret
dengesinde ciddi agik devam et-
mektedir.

Serttas Uretiminin Tiirkiye i¢in yeni
olmasi ve halihazirda hammadde ve
yart mamul Ureten firma sayisinin
cok az olmasi, Uretimde kullanilan
sarf malzemelerinin “elmas bigak-
lar - matkaplar - ¢elik lamalar - gelik
graniil tozlar - parlatic cila taslar”
hemen hemen tiimiiniin ithal edil-
mesi, hammadde tretiminin doga
kosullar1 nedeni ile tiim yil boyun-
ca yapilamamasi, i¢ ve dis pazarda
granitin uzun vadeler ile satilmasi,
sektorde hammadde ve mamul {ire-
timi i¢in gereken yatirim ve 6zel-
likle isletme sermayesi ihtiyacinin
onemli olgtide yiiksek olmasina yol
acmaktadir.

- Tiirkiye Piyasasindaki Yerli
Granitler

Aksaray Yaylak, Balaban Green,
Ezine Gri, Bergama Gri, Giresun
Vizon, Hisar Gri, Kaman Anadolu
ve Aksaray Pembe Tiirkiye Granit
ocaklarindan tretilen ve i¢ piyasada
tanimnan granit tirleridir.

Bergama Gri

Giresun Vizon

3 . O L 1'{"_ .-..'i -‘- ' -._.
Kaman Anadolu Aksaray Pembe

Yiizey Volkanikleri Sektorii

Tersiyer ve Kuvatemer donemlerindeki vol-
kanizmaya bagl olarak olusmus olan riyo-
litik, trakitik, andezitik ve bazaltik bilesim-
deki kor kayagclar (tiif, tiifit ve lavlar) Bat,
Dogu ve ¢ Anadolu bolgelerinde yaygin ola-
rak bulunur. Bu kayaglar tarihin hemen her
déneminde, her medeniyetin tas ustalarinin
ilgisini cekmis ve kale surlari, agora, anfi-ti-
yatro ve odeon gibi yapilarda (6rnegin Izmir
Kadifekale, Ankara Kalesi, Bergama, Asos
v.d.) yapitas1 olarak kullanildig1 gibi kopri,
kervansaray, kilise, cami, kiimbet, sifahane,
medrese, tiirbe gibi yapilarda (6zellikle Sel-
¢uklu ve Osmanli déneminde) hem yap: tas
hem de tezyin (stisleme) tag1 olarak yogun
olarak kullanilmigtir.

Bugiin Tip Camiast tarafindan
simge olarak secilmis olan “Gift
yilan” ve Eczacihk Camias: ta-
rafindan simge olarak secilmis
olan “kupaya sarilmis yilan” fi-
glirleri  Selguklular tarafindan
orijinal olarak “Cankir1 Sifaha-
nesi” girisinde andezit tasindan
yontulmugtur. Ancak yine de
tarihte andezit taginin en yogun
kullanim1 Ankara kentinde vuku
bulmug ve bu nedenle “Ankara
Tag1” olarak anilmistir.

Ankarada yapitas: ve bordiir tag
olarak kullanilan andezit ocakla-
r1 kentin genislemesi ile birlikte
belediye miicavir alanlar1 i¢inde
kalinca birer ikiser faaliyetini
sona erdirdi ve 90’l1 yillarin ba-
sindan itibaren ¢aligan ocaklar
Cankirrya ve Golbasinda Elma-
dag eteklerine kaydi.

Su ana kadar Tirkiyede en fazla
andezit kullanilan ingaat komp-
leksi Cumhurbagkanligi Muhafiz
Alay1 Yeniden Yapilandirma Pro-
jesidir. Bu projede 110 bin m”yi
askin andezit kullanilmistir.

Tuf, Tufit (ignimbrit) ve volkano-
sedimanter kumtaglar1 da Ana-
dolu cografyasinda genis alanda
yayllim gosterir. Bu taglardan
blok verebilen, farkli renkteki
(bej, kirmuzi, yesil, beyaz, siyah,
sar1) zuhurlar gelecegin taslar
olacaktir, ¢iinkii ocak ve fabrika
isleme teknolojisindeki geligme-
ler (6zellikle kuvvetli riperli ek-
skavatorlerin kullanimi ve diskli
kesicilerde kullanilan kesici ug-
larin ucuzlamast ile performans-
larin artmasi) bu taglarin “kitle
tretimi” yontemi ile bol miktar-
da ve hizla piyasaya sunulmasina
imkan tanimaktadir.
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Nitekim Bati1 Anadoluda Canak-
kale (Biga ve Can) Izmir (Alia-
ga) Usak ve Afyonda andezitik
ve bazaltik tiifitler; Karadenizde
Kandira ve Unyede bej ve kire-
mit renkli volkanosedimanter
kumtaglar;, Orta Anadoluda
Eskisehir, Cankir1 ve Ankarada
tifit ve porfirik yapidaki bazalt
ve andlezitler, Nevsehir, Nigde
ve Kayseride muhtelif reriklerde,
ignimbritik tif ve tifitler, G-
neydogu ve Dogu Anadoluda
(Osmaniye, Diyarbakir, Ahlat)
bazalt lav ve tiifitleri isleyen bir-
¢ok tesis kurulmus olup faaliyet
halindedir.

Belediyelerin volkanitlere yone-
limlerinin hizlanmas ile birlikte
halen 4.000.000 m?*yil tahmin
edilen tiiketimin daha da yuka-
rilara ¢ikmasini beklemek ger-
cekgi sayilabilir. Ince kesilebilen
ve limanlara yakin olan zuhurla-
rin iretime alimasi ile degisik
renkteki kumtasiar1 ve volkanik
taslar ozellikle Bat1 ve Orta Av-
rupa kent peyzaji projelerinde
kullanilmak tizere o6nemli bir
ihracat potansiyeli de olustur-
maktadir. Bilindigi gibi italyan-
laran “piedra cerena’, “porfir” ve
“basaltina” adin1 verdikleri taglar
yakin iilkelere yogun olarak ih-
ra¢ edilmektedir.

Magmatik kaya¢ zuhurlarinin
dekoratif tas-yap: tag1 olarak is-
letilebilme durumu ve {iretim
faaliyetleri 4 Bolge (Bati, Orta,
Dogu Tiirkiye ve Karadeniz Bol-
geleri) ayriminda incelenmistir.

A-BATI TURKIYE BOLGESI:

Trakya, Giiney Marmara ve Ege
Alt Bolgeleri olarak ayirtlanmig-

tir.
>>>
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A-1.Trakya Alt Bolgesi

Kirklareli Demirkéy Pliitonu:
Demirkoy ilgesinin civarinda ge-
nel olarak arena seklinde goriiliir.
Skarn zonlarma yakin kesimler-
de pertitlesme sonucu olusan yesil
renkli olan kisimda Granitas sirketi
tarafindan bir ocak isletilmektedir.
Kiigiik-orta boy blok tiretimi yapil-
makta ve piyasada Balaban Green
adiyla taninmaktadir.

Kirklareli Derekoy Granodiyoriti:
Gabroik bir kiitlenin ayrimlagmasi
sonucu bolgede gabro, diyorit, mon-
zonit tiiri kayaclar olusmustur.

Derekoy kuzeyindeki monzonitte
80’li yillarda kisa siireyle ¢alisan bir
ocak agilmis ve ¢ikan bloklar Can-
mersan tarafindan islenmistir. Iri,
pembe-kahve ortozlu olan kayag
anklav, damar icermez.

Edirne Kesan Kumtaglari, Yesil
renkli yap: taglari civar il ve ilcelerde
kullanilmaktadur.

Polos Kofcaz Metagraniti: Biiyiik
blok tiretimine uygun olmakla bi-
rlikte diizensiz feldspat yigisimlar:
icermesi nedeniyle cazip goriilme-
mistir.

Catalca Graniti: Etrafinda cesit-
li kristalen sistler bulunan Biiyiik
Cekmece goli yakinindaki bu gra-
nit vaktiyle igletilmis ve Istanbul
sokaklarinda parke tast olarak kul-
lanilmagtir.

A-2.Giiney Marmara Alt Bolgesi

Bursa Uludag Graniti, Bursanin
giineyinde Uludag da, Kaplikaya
mevkiinde bulunan ocaklardan ¢i-
kartilan granitler, yollarda parke ve
bordiir tast olarak kullanilmistir.
Milli Park alani iginde yer aldig1 i¢in
gliniimiizde tiretim yoktur.

Bursa Gemlik Armutlu Graniti:
Armutlu yarimadasimin giineyinde
Hayriye-Kapakli-Fistikli, kuzeyinde
Karli dag1 civarinda yer alir. Geg-
miste Kapidag graniti kadar parke
tast olarak kullanilmistir. Pembe
renkli olan bu granit blok {iretimine
uygun yapilar sunar.

Bursa Gemlik Diyabazi: Orhanga-
zi- Gemlik asfalt1 tizerinde bulunan
yesil renkli zuhur uzun siire isletil-
migtir.

Balikesir Ayvalik Andezitleri (Ba-
davut Tas1) Beyaz ve gri renklidir,
yap1 tast olarak civar il ve ilcelerde
kullanilmaktadir.

Balikesir Erdek Kapidag graniti,
Ocaklar kéylinden ve daha batida-
ki Tavsan adasindan ¢ikarilan gri
renkli, ufak taneli, amfibollu granit-
ler ok eskiden beri Istanbul ve ci-
var vilayetlerde parke ve bordiir tas1
olarak kullanilmaktadir.

Canakkale Can ve Biga Tiifitleri,
Kirmizi haleli, sar1 renklidir, yap:
tag1 olarak civar il ve ilcelerde kulla-
nilmaktadir.

Canakkale Ezine Kestanbol Gra-
niti, Canakkale’nin Ezine kazasinin
batisinda, Kestanbol koyleri arasin-
dadir. Kogali kéyii saglam ve pembe
renkli olan bu porfiri yapili granit-
lerden eski zamanlarda siitiinlar ya-
pilmistir. Kogali kéyiiniin batisinda
eskiden hazirlanmis 1,70m ¢apinda
ve 12,5m uzunlugunda yekpare yedi
situn bugiin metruk bir vaziyette

T N -_:.
Roma Kestanbol Granit ocagi, sevke
hazir siitunlar, Ezine, Canakkale
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A 4y
Roma Tiyatrosu, Andezit tasi,
Bergama, Izmir

durmaktadir. Istanbul camilerinde
gorilen pembe renkli ve iri ortozlu,
porfir yapili granitler ¢ogunlukla
Kestanbol civarindan getirilmistir.
Giintimiizde Ezine granit ocaklarin-
dan blok ve parke tas: iiretimi yapil-
maktadir.

Balikesir Edremit Graniti, Ocaklar
Edremit in 5 km kuzeyinde Armut-
lu sirtlarindadir.

Bursa Orhaneli Diyabazi, Gama
sirketi tarafindan kisa siireyle igle-
tilmigtir.

Balikesir Susurluk Graniti, biyitkk
blok {iiretimine uygundur, Silkar
sirketi tarafindan kisa siireyle igle-
tilmigtir.

A-3. Ege Alt Bolgesi

Bergama-Kozak graniti, gri renkii
olan bu tas yarilma ozelligi nede-
niyle yogun olarak parke tas1 ire-
timinde kullanilmaktadir. Kozak
bolgesinde ¢ikarilan granit taslar,
renk ve cesitleri ile i¢ ve dis piyasa-
da degerli ve aranilan ozelliktedir.
Yilda ortalama 150 bin ton c¢esitli
ebatlarda granit parke tag1 imal edil-
mektedir. Uretilen parke taslarinin
yaklasik 50 bin tonu i¢ piyasanin ih-
tiyacin1 kargilamakta, 100 bin tonu
20 yildan fazla bir siiredir bagta Al-
manya ve Italya gibi Avrupa iilkeleri
ile, Amerika ve Israile Dikili lima-
nindan ihrag edilmektedir. Bergama

Tzmir -Kadifekale, Yesil ve Pembe
Andezit tag

ve Dikilide ¢ok sayida granit fabri-
kasi agilmustir. Thracat ve istihdam
agisindan granit Bergama ve Dikili
i¢in 6nemli bir sektor olusturmak-
tadur.

Dikili beldesi, estetik ve sanatsal
anlamda pek ¢ok granit heykel ile
stisliidiir.

Afyon Andezit, Tiifit ve Trakian-
dezitleri, Pembe ve boz renkli yap:
taglar1 civar il ve ilcelerde kullanil-
maktadir.

Kiitahya Ilica Tiifitleri, Beyaz ve
boz renkli yapi taslar civar il ve il-
gelerde kullanilmaktadr.

Kiitahya So6giit ve Yumakh Tiifitle-
ri, boz renkli yap taglari civar il ve
ilcelerde kullanilmaktadir.

Kiitahya Emet Egrigoz Graniti, cok
giizel dom yapist gosterir. Cok az
anklav iceren tas, gri pembe renkli
ve az altere olup biiyiik blok ireti-
mine uygundur. Doga Granit sirketi
tarafindan kisa stire isletilmistir.

Isparta Sav Tiifitleri Pembe renkli
olup, yap: tas1 olarak civar il ve ilge-
lerde kullanilmaktadir.

izmir Aliaga bazaltlari, Parke ve
Zar tagi olarak tiretilmekte ve ihrag
edilmektedir.

izmir Foga Tiifitleri, krem renkli
olup yapi tagi olarak civar il ve ilge-
lerde kullanilmaktadir.

izmir Kadifekale Andezitleri, yesil
renkli olup, yapz tast olarak ge¢miste
civar il ve il¢elerde kullanilmistir.

[zmir Alacati Tiifitleri, krem renkli
olup, yap1 tas1 olarak civar il ve ilge-
lerde kullanilmaktadir.

Mugla Bodrum Yerkesik Kayrak-
taglari, yap: tast olarak civar il ve
ilcelerde kullanilmaktadir.

Aydin Cine Gnayslari, akma de-
senli olup biiyiik 6l¢tide ¢atlaklidir.

Hitit Alacahoyiik Sfenskleri (insan
basli aslan heykelleri), Porfiri
Andezit tasi, Alaca, Corum

B-ORTA TURKIiYE BOLGESI

I¢ Anadolu ve Giiney Anadolu ola-
rak iki Alt Bolge ayirtlanmistir.

B-1. i¢ Anadolu Bolgesi

Eskisehir Seyitgazi ve Karaalan
Tiifitleri A¢ik boz renkli olup, yap:
tast olarak civar il ve ilcelerde kulla-
nilmaktadir.

Eskisehir Bademlik Andezitleri,
pembe renkli olup yap: tagi olarak
civar il ve ilcelerde kullanilmaktadir.

Eskisehir Sivrihisar granitleri: Siv-
rihisar ilgesi glineydogusunda bulu-
nan granit beyaz-gri renklidir.

Uzun siire zar tagi dretilmis, son
yillarda Granitas girketi tarafindan
blok tiretimine baslanmistir. Piya-
sada Hisar Gri adiyla bilinmektedir.
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Ilk Meclis Binasi, Andezit (Ankara)
tasi, Ulus Meydam, Ankara

Ankara Golbas1 Andezitleri Pem-
be ve kuzguni siyah renkli yap: tas1
olarak civar il ve ilgelerde kullanil-
maktadir.

Ankara Cubuk, Mamak Andezitle-
ri, Ankara Tag1 adiyla anilir. Tarihsel
Doénemde ve Giiniimiizde Konut-
lar, Ibadethaneler, Han, Hamam ve
Kervansaraylarda Yapi taglar1 olarak
kullanilmustir.

Kirikkale Keskin Celebi Granitle-
ri, Nihak Granit sirketi tarafindan
blok iiretimi yapilmakta, ayrica par-
ke tas1 iiretilmektedir.

Kirsehir Kaman Omerhacili ya-
kinlarinda iri beyaz ortozlu ve pem-
be-kahve ortozlu olmak tizere iki
tip vardir. Hafif anklavli olan taslar,
biiyitk blok iiretimine uygundur.
Uzun siire STFA sirketi tarafindan
Tiirk Lokumu adiyla isletilmistir.

Kirsehir Kaman Savcli Monzo-
niti, bityiikk blok {iretimine uygun
granit kiitleleri Canmersan sirketi
tarafindan uzun siire isletilmistir.
Istanbul metro istasyonlarinda ve
Ankara otogarinda gozlemlenebilir.

Aksaray Sereflikoghisar arasi: Eke-
cik Dag1 graniti - Aksaray Pembe
adiyla piyasada tanimir, uzun siire
Canmersan ve Silkar sirketleri tara-
findan igletilmistir. Ortakoy Sipahi-
ler graniti Sayha ve Aydiner sirket-
leri tarafindan kisa siire isletilmistir.
Giiniimiizde bu yorede Granitas ve
Ece Mermer ocaklari faaliyet halin-
dedir.

Aksaray Yaylak Graniti Acgik gri
renkli granit zuhuru tizerinde Gra-
nitas, Ece Mermer ve Epsilon Ma-
dencilik sirketleri tarafindan yiiksek
hacimli tiretim yapan ocaklar faali-
yet halindedir. >>>




EMTiA DUNYASI

e -

po
¥ i .
RH.} 3
o vy

) o

Canmersan Granit ocagi, Savcili, Kaman, Kirsehir

Kirsehir Kaman Esrefli, Hamit
Granitleri, Sayha Granit tarafindan
kisa stire isletilmistir. Kircicegi ady-
la piyasada taninir. Giiniimiizde Ece
Mermer tarafindan igletilmektedir.
Bolgede Pirlanta ve Yagmur Dam-
last adiyla kisa siire igletilmis o6zel
desenli zuhurlar vardur.

Yozgat Sorgun Granitleri:

Hititlerin aslan heykelleri atolyesine
ev sahipligi yapmigtir.

Nevsehir Karayaz1 Tiifitleri Tarih-
sel Donemde ve Giiniimiizde Ko-
nutlar, Ibadethaneler, Han, Hamam
ve Kervansaraylarda Yapi taslar1 ola-
rak kullanilmigtir.

Kayseri Tiifit ve Ignimbritleri, Ta-
rihsel Dénemde ve Giiniimiizde Ko-
nutlar, Ibadethaneler, Han, Hamam
ve Kervansaraylarda Yapi taslar1 ola-
rak kullanilmigtir.

Konya Sille-Hatip, Akoren, Kizi-
loren Tiifitleri, Tarihsel Donemde
ve Giinimiizde Konutlar,ibadetha-
neler, Han, Hamam ve Kervansa-
raylarda Yapi taslar1 olarak kullanil-
mustir.

A-2.Giiney Anadolu Alt Bolgesi

Antalya Alanya Demirtas Diyaba-
z1, yesil renkli olup Demirtas Mer-
mer sirketi tarafindan isletilmekte-
dir.

Hitit Yesemek Heykel Atolyesi,
Andezit tag, Islahiye, Gaziantep

Hatay Hassa Bazaltlari, yerel yap:
tast olarak kullanilmaktadir.

Osmaniye Toprakkale Bazaltlar:
Tarihsel Donemde ve Giintimiizde
Konutlar, ibadethaneler, Han, Ha-
mam ve Kervansaraylarda Yapi tas
ve parke tagi olarak kullanilmigtir.

Kahramanmaras Bazaltlari, blok
tretimi yapilip fabrikada islenerek
piyasaya verilmektedir

Gaziantep Islahiye Yesemek An-
dezitleri, Ge¢ Hitit donemi heykel
atolyesine ev sahipligi yapmistir.

C. KARADENIiZ BOLGESI

Bat1 Karadeniz ve Dogu Karadeniz
Alt Bolgeleri olarak incelenmistir.

C-1. Bat1 Karadeniz Aly Bolgesi

Ankara Beypazari, Cayirhan Vol-
kanik Kumtaslari, sar1 renkli olup,
yapi tast olarak civar il ve ilgelerde
kullanilmaktadar.

Beypazar1 Graniti: Koyu renkli
anklavli olan tiiriine Tahir - Tacet-
tin koyleri civarinda rastlanir. Iri
pembe ortoziu olan tiiriit Oymaagag
kéyt yakinlarinda Aydiner ve Can-
mersan sirketleri tarafindan kisa
stirelerle igletilmistir. Hafif anklavh
olup kiigiik - orta boy blok iiretile-
bilir.

Bolu Mudurnu Tiifitleri, yesil
renkli olup, yap: tag1 olarak civar il
ve ilcelerde kullanilmaktadir

tik Porfir Tasi, Bogazkale, Corum

-62-
SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

Diyarbakir Surlari, Siyah Bazalt tas:

Cankir1 Kursunlu Sarialan Ser-
pantinleri, Canmersan sirketi tara-
findan bir siire isletilmistir.

Cankir1 Korgun Andezitleri, Can-
mersan sirketi tarafindan uzun bir
stire isletilmistir.

Bartin - Kurucasile Tiifitleri, Sac
Tas1 ve yapi tast olarak kullanilmak-
tadur.

Kastamonu inebolu Arduvazlari,
yapilarda cati ortiisti olarak kulla-
nilmaktadir.

Karabiik Siyeniti: Karabiik-Yenice
yolu iizerinde goriilen bu kirmizi
renkli siyenit ¢atlakl1 oiup blok iire-
timine uygun degildir.

C-2 Dogu Karadeniz Alt Bolgesi

Samsun Gabrolari, Samsun Bele-
diyesine ait sirket tarafindan isletil-
mektedir.

Sinop Boyabat Bazaltlari, siitun
bazalt ve agrega olarak tretilmek-
tedir.

Ordu Topgam Siyeniti: Pembe ve
mor olmak tizere iki tiirdir. STFA

Selcuklu Karatay Medresesi, Volkanik
Tiifitler, Konya

sirketi tarafindan bir siire caligti-
rilmistir, kiigiik blok tiretimine uy-
gundur.

Ordu Cambagi Graniti: Catlakli
olan bu mor renkli tas belirli kesim-
lerde kiigiik blok tiretimine uygun
olabilir.

Giresun Bulancak Derecik Grani-
ti: Kahverengi iri tanelidir, anklav
icermez, Granitas sirketi tarafindan
isletilmekte olup piyasada Giresun
Vizon adiyla taninmaktadir. Biiyiik
blok {iretimine uygundur.

Giresun Tirebolu Harsit Graniti:
Hafif anklavli olan bu granit Harsit
¢ayl boyunca Kiirtiin yakinlarina
kadar izlenebilir. Bazi kesimlerde
orta-biiyiik boy blok iiretimi kisa
stireyle STFA sirketi tarafindan ya-
pilmustir.

Bayburt Tiifitleri, Tarihsel Do-
nemde ve Guniimiizde Konutlar,
Ibadethaneler, Han, Hamam ve
Kervansaraylarda Yap: tagi olarak
kullanilmstir.

Giimiishane Zigana dag1 Gra-
nitleri, Zigana daginin mubhtelif
yerlerinde granit ve granodiyorit-
lere rastlanmaktadir. Bunlardan en
onemlileri: Acisu, Muzena, Koryana
koyleri ve Torul civarinda bulun-
maktadir. Bunlar Giimiishane civa-
rinda parke taslar1 olarak kullanil-
maktadir.

Selcuklu Cifte Minareli Medrese,
Volkanik Tiifitlet, Erzurum
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SRS "
Ankara Kalesi,Giil Kurusu Renkli
Andezit tag

Ordu Unye Tekkiraz Tiifitleri, Kir-
muzy, yesil, sar1 reklerde tiretilmekte
ve giniimiizde Yapi tag1 olarak kul-
lanilmaktadur.

Rize fkizdere Graniti: Bolgenin
granitleri iri taneli olup pembe ve
gri renklidir. Bolgede yaygin olan
daginik yerlesim, dik topografya,
sert iklim kosullar1 ve alt yapinin
zay1flig1 ocak agma faaliyetini bitytik
oranda engellemektedir. Kisa siireli
blok tiretimleri yapilmistir.

Artvin Yusufeli Graniti, cok gesitli
kirmizi, yesil renkli granit zuhurla-
rina rastlanir, kiigiik blok tiretimine
uygun olabilir. Batumda Coruh del-
tasinda ¢ok giizel cilalanmig gakil
taglar1 olarak gozlemlenir.

D-DOGU ANADOLU
BOLGESI

Sivas Susehri Kosedag graniti:
Canmersan sirketi tarafindan kisa
stireli bir tiretim yapilmugtir.

Malatya Doganhisar Meta-Pirok-
senitleri, yesil renkli olup, albenisi
yiksektir, deneme olarak kiigiitk
bloklar tiretilmistir.

Elazig Karakogan Andezitik Kay-
raktaslari, pembe ve gri renkli olup
yap1 tast olarak civar il ve ilelerde
kullanilmaktadir.  sss
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Ulu Cami, Bazalt tasi, Diyarbakir

Masir
Dikilitag
(Obelisk),
Kirmizi
granit,

Meydamn,
Istanbul

Elazig Alacakaya Bresleri (Elazi§
Visne, Elazig Petrol Yesili) Meta-
morfik serpantin bresleridir. Gii-
nimiizde igletilmekte olup blok
ve ebatl olarak Elazig ve Diyarba-
kirdaki fabrikalarda islenerek ihrag
edilmektedir, diinyaca taninan tas-
lardur.

Elaz1 Kumtaslar1 (Sunta Tasi),
Elaz1g ve civarinda yaygin olarak
yapt tasi olarak kullanilmigtir, glinii-
miizde iretim artmistir ve blok ve
ebatl olarak ihra¢ edilmektedir.

Kars Digor Ani Tiifitleri, Tarih-
sel Dénemde ve giintimiizde Kars
ve Ani ve civar sehirlerde Konut-
lar, Ibadethaneler, Han, Hamam ve
Kervansaraylarda Yap: tast olarak
kullanilmgtir.

Bitlis Ahlat ignimbritleri, Tarihsel
Dénemde ve Giintimiizde Konut-
lar, Ibadethaneler, Han, Hamam ve
Kervansaraylarda Yap: tast olarak
ve Selcuklu Mezar Taglarinda genis
olarak kullanilmistur.

g

Sultanahmet

Kapadokya Kaya Evleri, Tiifitler,
Uchisar, Nevsehir

Selcuklu Mezar Taglari, Andezit tagi,
Ahlat, Bitlis

Bitlis Norsin Andezitik Tiifleri, Ta-
rihsel Dénemde ve Giiniimiizde Ko-
nutlar, Ibadethaneler, Han, Hamam
ve Kervansaraylarda Yapi tas: olarak
kullanilmistir.

Van Ercis Obsidyenleri, Obje ve
slis tag1 olarak Adana Ceyhandaki
fabrikada islenmektedir.

Agr1 Tendiirek Graniti, gri renkli
olup Van Mermer sirketi tarafindan

blok iiretilmekte ve Van merkezin-
deki fabrikada islenmektedir.

Agr1 Dogubeyazit Obsidyenleri,
Obje ve siis tag1 olarak kullanilmak-
tadir.

Ani Ermeni Kilisesi, Tiifit tasi, Kars
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Hitit Aslan Heykelleri Atélyesi, Granit
tas1, Sorgun, Yozgat

&) ' 1‘

Assos Athena Tapinagi, Andezit tagi,
Behramkale, Canakkale

Gnays Domlari, Cine, Aydin

Erzurum Ispir Graniti, Pembe
renkli granitler kisa siire isletilmis
ve ¢ikan bloklar Aydiner fabrikasin-
da islenmistir.

Erzurum Nenehatun ve Pasinler
Andezitik-Bazaltik Tiifleri, Tarih-
sel Dénemde ve Giiniimiizde Ko-
nutlar, Ibadethaneler, Han, Hamam
ve Kervansaraylarda Yapi tag1 olarak
ve Erzurum kalesi ve Hasankalede
kale bur¢larinin yapiminda kulla-
nilmigtir.

Diyarbakir Karacadag Bazaltlari,
Tarihsel Dénemde Konutlar, iba-
dethaneler, Han, Hamam ve Ker-
vansaraylarda Yap:i tasi olarak ve
Diyarbakir Surlarinda genis olarak
kullanilmistir.  Giiniimiizde blok
dretimi yapilip Diyarbakirdaki fab-
rikalarda islenerek piyasaya veril-
mektedir.

| ."‘ ! '.I - I.'q..
Bazalt Kiiptas iiretimi,
Aliaga, Izmir ve Karacadag,
Diyarbakir

Granit Kiiptas Ocaklari,
Bergama, Izmir

Frig Vadisi, Yazilikaya,
Andezit tagi, Eskisehir,
Kiitahya, Afyon

Karatay Kervansaray:,
Ignimbrit tagi, Kayseri

Obsidyen (Volkanik Cam)
Ocag, Ercis, Van

Hitit Karatepe A¢ik Hava Urartu Ko¢ Heykeli, Bazalt
Miizesi, Bazalt tasi, Osmaniye tasi, Van Miizesi

Siitun Bazalt Ocagi,
Beypazari, Ankara

Not: Bu yazinin devami olan “Karbonath Kayaglar (mermer-kiregtasi-traverten-oniks) ve Dogaltas Sektoriindeki Tek-
nolojik Gelismeler-Sentetik Elmaslar” bolimleri teknik nedenlerle dergimizin 6niimiizdeki sayisinda yayimlanacaktir.
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Madencilik Calismalarinda
Ergonominin Yeri ve Onemi

Giindiiz OKTEN - /TU Maden Fakdiltesi Maden Mdhendisligi B6/imd, Maslak - ISTANBUL

1. Giris

Madencilik dogas1 geregi 6zellik
arz eden, diinyanin en zor, yiprati-
c1, tehlikeli ve yiiksek risk tasiyan
is kollarindan birisidir. Bu nedenle
madencilik, ozellikle de yeralti ko-
miir madenciligi kaza ve 6lim risk-
lerinin en yiiksek oldugu sektorlerin
basinda yer almaktadir. Diinyada is-
tihdam edilenlerin sadece %1’i ma-
denlerde ¢alisirken, meydana gelen
ciddi kazalarin %8’i bu sektorde ol-
maktadir. Meslek hastaligi kaynakli
maluliyet ve oliimler agisindan da
sektor 6n siralardadir. Bu veriler iil-
kemizdeki sonuglarla da ¢akigmak-
tadir. SGK 2014 y1ili verilerine gore,
4a kapsaminda c¢alisanlarin toplam
say1s1 13.240.122 olup bunlar i¢inde
madencilik sektériinde ¢alisanlarin

sayis1 128.962 (%0,97)dir. Ayni yil
221.366 is kazasi kayitlara ge¢mis
ve 1626 ¢aligan hayatini kaybetmis-
tir. Bu degerler madencilik sektorii
i¢in sirasiyla 12.884 (%5,8) ve 381
(%23)dir. Meslek hastaliklari ile il-
gili giivenilir bilgiler bulunmamak-
la birlikte toz, gliriiltd, titresim kay-
nakli saglik sorunlari, kas-iskelet
sistemi hastaliklari, cilt hastaliklar
ve mesleki kanserlerin madenci-
lerin yasamini uzun yillardan beri
etkiledigi bilinmektedir.

S6z konusu sorunlarin ¢éziimii ko-
nusunda cesitli 6neriler getirilmek-
tedir. Bunlar arasinda; e8itim ve
denetim galismalarina gereken one-
min verilmesi, mevzuattaki eksikli-
lerin giderilmesi, 6zellestirme veya
rodevans uygulamalarina son ve-
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rilmesi, is saglig1 ve giivenligi yati-
rimlarinin desteklenmesi vb. sayila-
bilir. Ancak bu 6nerilerde ergonomi
biliminin is saglig1 giivenligi ile bir-
likte, tiretim giivenligi ve verimlilik,
zaman ve enerji tasarrufu, ¢alisan-
larin memnuniyeti ve motivasyonu
konularinda saglayacag1 yararlar
genelde dikkate alinmamaktadir.
Ofis ve konut tasarimi, otomotiv,
makina - imalat, mobilya, giyim
vb. sektorlerdeki ergonomik uygu-
lamalarin sagladig yararlar dikkate
almarak madencilik sektoriinde de
bu dogrultuda diizenlemeler yapil-
malidir.

2. Ergonomi Kavrami
2.1. Tanim

Ergonomi terimi, yunanca “ergon:
is, caligma” ve “nomos: yasa’ an-
lamia gelen sozciiklerin birlesti-
rilmesiyle elde edilmistir. Giinii-
miizde igle ilgi tiim bilim dallarinin
konular1 “Is Bilim” ad1 altinda top-
lanmakta olup, Ergonomi “Isbi-
lim”in bir alt dali (kiimesi) olmak-

tadir (Sekil 1).

iSBILIM

Ergonomi

Sekil 1- Isbilimin bir alt dali (kiime-
si) olarak Ergonomi (Ozok, 2000).

Ergonomi, ABDde “Human Fac-
tors Engineering (Insan Faktorleri
Miihendisligi)”, Ingilterede “Applied
Psychology (Uygulamal: Psikoloji)”,
Almanyada “Arbeitspsychologie (Is
Psikolojisi)”, Isve¢’te “Biotechnology
(Biyoteknoloji)” terimleri ile tanim-
lanmaktadir.

Ergonomi terimini agiklamaya yo-
nelik ¢ok sayida tanim yapilmistir.
Bunlardan bazilar1 agagida verilmis-
tir.

Is yiikit ve calisma giiciiniin en iyi
sekilde dengelenip, hem ¢alisanin
saghigini koruyan, hem de {iretimin
artmasini  saglayan  insan-maki-
ne-cevre sisteminin bagarilmast i¢in
biyolojik bilginin anatomi, fizyoloji
ve deneysel psikoloji alanlarinda uy-
gulamasima Ergonomi denir (http://
www.ergonomi.itu.edu.tr/ergonomi.
html).

Ergonomi, ¢aliganlarin biyolojik ve
psikolojik ozelliklerini ve kapasite-
lerini g6z 6niinde bulundurarak, in-
san-makine-¢evre uyumunun dogal
ve teknolojik yasalarini ortaya koyan
¢ok disiplinli bilim dalidir (Kaya,
2008).

Ergonomi, insanlarin  anatomik
ozelliklerini, antropometrik karak-
teristiklerini, fizyolojik kapasite ve
toleranslarin1 goz oOniinde tutarak,
endistriyel is ortamindaki tiim fak-
torlerin etkisiyle olusabilecek, orga-
nik ve psikososyal stresler karsisinda
sistem verimliligi ve insan-maki-
ne-gevre uyumunun temel yasalarini
ortaya koymaya calisan ¢ok disiplinli
bir aragtirma ve gelistirme alanidir
(Erkan, 1997).

Bu tanimlardan da anlagildig tizere;
Ergonomi, is ve i§ ortaminin insan
ozellikleriyle uyumunun saglanma-
s1, bu cercevede ortaya ¢ikabilecek
problemlerin baslangicta belirlen-

mesi ve 6nlenmesi i¢in gerekli ted-
birlerin alinmasina imkan saglamak-
tadur.

Ergonomi; baslica Anatomi, Fiz-
yoloji, Psikoloji ve Mihendislik
Bilimlerinden  yararlanmaktadir.
Ayrica uygulamada ve laboratuvar
¢alismalarinda kendine 6zgii yo6n-
temleri kullanarak is ile ilgili genel
yasalara ulagmaya c¢alismaktadir
(Ozok, 2000).

2.2. Onemi

Son yillarda yapilan arastirmalar,
is ortaminda insanlarin fizyolojik,
psikolojik ve sosyolojik &zellikleri
ne kadar iyi bilinirse insan-makine
sistemi verimliliginin de o ol¢iide
artirilabilecegini gostermistir. Ayrica
her y1l ¢ok sayida can ve mal kaybi-
na neden olan ig kazalar1 ve meslek
hastaliklarini 6nleme yollarindan bi-
rinin de is istasyonlarini Ergonomik
acidan iyi planlamak oldugu unutul-
mamalidir.

Cevre kosullar1 olarak adlandirilan
¢alisma ortami iklimi (sicaklik, nem,
hava hiz1), gtrilti, mekanik titre-
simler, aydmnlatma, zararlh madde-
ler vb. faktorlerin en uygun sekilde
diizenlenmesi Ergonominin temel
konular arasindadir.

Sanayi sektoriinde ¢alisma yerleri-
nin diizenlenmesi (mekanlarin kul-
lanim amaglaria gére boyutlandi-
rilmasi, arag, gere¢ ve makinelerin
yerlestirilmesi, kumanda konsollari-
nin konumu, tezgéh ve sandalyelerin
boyutlar1 vb.), tasit araclarinda siirii-
ciiniin bedensel ve zihinsel yorgun-
lugunu minimize etmek icin gelis-
tirilen ayarlanabilir siirticti koltugu,
dijital gostergeler, navigasyon sis-
temleri, otomatik hiz kontroli, park
etme yardim sistemi vb., konutlarda
banyo ve mutfak tasarimi vb. Ergo-
nominin giinlitk yasamda karsilasti-
gimiz uygulama alanlar1 arasindadir.
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Ozellikle verimliligi artirmak igin
yapilan Is Etiidit (Metod Etiidii ve
Zaman Etiidi), Is Basitlestirme, Is
Standartlastirilmasi gibi ¢alismalar-
da mutlaka ergonominin bulunmasi
gerekir. (Ozok, 2000).

2.3. Tarihsel Gelisimi

Ergonomi tarihinde genellikle ve 6n-
celikle EW. Taylordan (1856-1915)
bahsedilir. Bir makine mithendisi
olan Taylor, endistriyel verimliligi
artirmak icin sistematik bir sekilde
calisan ilk kisi olarak bilinmektedir.

1910’larda mithendis EB. Gilbreth
(1868 -1924) ve psikolog esi L.M.
Gilbreth (1878-1972) gelistirdikleri
“Is ve Zaman Etiidii” ve C.G. Doug-
lasin (1882-1963) isbasinda enerji
harcamay1r 6l¢mek igin gelistirdigi
“Oksijen Tiiketimi” yontemleri ergo-
nomik yaklasimlara onciiliik etmis-
tir.

Ergonomi bilimi konusundaki ilk
adimlar uygulamali psikoloji uz-
manlar1 tarafindan atilmistir. H.
Minsterberg’in  (1863-1916) 1913
yilinda yayinladigi "Endustriyel Et-
kinliklerde Psikoloji” adli eser bu
konudaki ilk yapittir. 1921 yilinda
Cambridge Universitesinde ilk De-
neysel Psikoloji Laboratuvar: kurul-
mustur.

Ozellikle ikinci Diinya Savagrnda
kazanilan deneyimler, {retilmesi
planlanan her tiirli makinenin tasa-
riminda insan faktoriiniin goz oni-
ne alinmasi gerektigini ortaya koy-
mustur. Savasin ardindan bu konuda
aragtirmalar yapmak iizere Ingilte-
rede “Oxford Medical Canter Unit”
ile “Cambridge Applied Psychology
Unit’, ABDde “Dayton Aeromedi-
cal Laboratory Psychology Branch”
merkezleri kurulmustur. Yapilan ¢a-
ligmalarin daginik olusu cesitli gii-
likkler yarattigindan, 1949da Oxford
Universitesinde ve Murrelin bas-
kanliginda bir toplant: yapilmistir. >>>
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kanliginda bir toplant1 yapilmustir.
Anatomi, fizyoloji psikoloji, antro-
poloji, mithendislik bilimleri gibi,
gesitli uzmanlik alanlarindan gelen
aragtirmacilar ile yapilan bu toplan-
tida “Ergonomi” terimi kabul edil-
mis ve orgiitlenme karar1 alinmugtir.
Ingilterede kurulmus olan “Ergono-
mics Research Council (Ergonomi
Arastirma Konseyi)™nin yiiraittiga
caligmalar tiim diinyada ilgi gérmiis
ve 1964 yilinda “The Ergonomics
Society (Uluslararas1 Ergonomi Der-
negi) nin kurulusuna temel olustur-
mustur.

Ulkemizde Ergonomi, ilk kez 1969
yilinda ITU Makine Fakiiltesi Islet-
me Opsiyonu ders programina kon-
mus ve bu tarihten itibaren ders ola-
rak okutulmaya basglanmistir.

[k Ulusal Ergonomi Kongresi, ITU
Endiistri Mithendisligi Bolimii -
Milli Produktivite Merkezi igbirligi
ile 1987 yilinda diizenlenmis olup,
2016 yilinda 22. Kongre gerceklesti-
rilmistir.

Ergonomi dersleri Ortadogu Teknik
Universitesi Endiistri Mithendisligi
Bolimirnde 1971 yilindan itibaren
“Human Factors Engineering (Insan
Faktorti Mithendisligi)” ad:i altinda
okutulmaya baglanmistir. Bélimde
yurt disindan getirilen cihazlarla bir
laboratuvar kurulmugtur. Daha son-
raki yillarda Dokuz Eyliil Universite-
si Endiistri Mithendisligi, Cukurova
ve Ankara Universiteleri Ziraat Fa-
kiiltelerinin Tarimsal Mekanizasyon
Bolimlerinde ve diger tiniversiteler-
de ergonomi konusunda egitim ve
aragtirmalar yapildigi bilinmektedir
(Erkan, 1997, Ozok, 2000).

Bugiin diinyanin 50den fazla iilke-
sinde arastirma enstitiileri Ergonomi
konusunda ¢alismalarini  stirdiir-
mekte olup, konu baz: tiniversitele-
rin lisans ve yiiksek lisans program-

larinda da yer almistir.
2.4. Hedefleri

a- Insancillik ve Ekonomiklik: in-
sancillik ve ekonomik amaglar goz
oniinde bulundurularak insana ait
ozelliklerin, bilgilerin, yeteneklerin
ve becerilerin bilinmesi ve bunlara
ait alt ve st siirlarin belirlenmesi,
insana yaragir bir is diizenlemesinin
en 6nemli degerlendirme olgiitleri-
dir.

b- Saghgin Korunmasi: Genis an-
lamiyla is kazalarmin ve ¢aligma
kosullarindan kaynaklanan hasta-
liklarin 6nlenmesi veya azaltilmasi
anlamindadur.

c- Isin Sosyal Uygunlugu: Isin sos-
yal agidan insana uygunlugu, ona
yasamini toplumsal normlar (bun-
lar; yasalar, yonetmelikler, yoner-
geler ya da toplu sozlesmelerle de
kargilanmis olabilir.) i¢inde stirdii-
rilebilecegi ortamin saglanmasi ve
bireylerarasi iliskilerin 6zendirilmesi
anlamini tasir.

d- Teknik - Ekonomik Rasyonellik:
Insan-makine sisteminin islevsel ac1-
dan dogru bicimde diizenlenmesi bu
tiir sistemlerin performans yetenek-
lerinin siirekliliginin saglanmasi ve
insanlarin sistem i¢inde ekonomik
acidan en dogru bigimde gorevlendi-
rilmesi anlamini tagir (Kaya, 2008).

3. Ergonominin Madencilikte
Uygulama Alanlar:

Bilindigi gibi madencilik ¢alisma ko-
sullar1 acisindan en agir ve tehlikeli
is kollarindan birisidir. Ozellikle ye-
raltt madenciliginde ve yeraltindaki
her tiirli kazi faaliyetleri sirasinda;

o Is glivenligini tehdit eden, gogiik,
gaz ve toz patlamasi, su baskini,
yangin vb. olaylar,

o Ocak havasina karisan bogucu,
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zehirleyici, patlayici gazlar; sagli-
ga zararl1 ve/veya patlayici tozlar,

o Kisith ¢aligma alanlar1 (dar, al-
cak, egimli),

o Mekanizasyon ve otomasyon
uygulamalarimi kisitlayan dogal
sartlar,

o Olumsuz iklim kosullar: (Yiiksek
nem, yiiksek veya diisiik sicaklik,
yiiksek hava hiz1),

+ Kisitli haberlesme olanaklari,

» Yetersiz aydinlatma (Giin 15181n-
dan yararlanilamamasi ve elekt-
rik enerjisi kullanimimnin sinir-
landirilmasi),

. Grilti kirliligi,

o Mekanik titresimler vb. sorunlar-
la karsilagilmaktadir.

Ayrica yeristii (agik ocak) ma-
denciliginde ve tasocag: isletme-
lerinde de;

o Is giivenligini tehdit eden, sev
kaymasi, kaya diigmesi, patlayici
madde ateglemelerinde kaya fir-
lamasi, kamyon ve is makinesi
kazalar1 vb. olaylar,

o Olumsuz iklim kosullar1 (Yags-
lar, ytiksek ve diisitk nem ve si-
cakliklar, yiiksek hava hiz),

o Gece galigmalarinda yetersiz ay-
dinlatma kosullari,

+ Toz olusumu ve yayilimu,

. Giriltii kirliligi,

o Mekanik titregsimler,

o Engebeli, tozlu, kaygan ¢alisma
zeminleri vb. problemler sayila-
bilir.

Belirtilen sorunlara ¢6ziim getirmek
i¢in, yapilacak teknik, idari ve is or-
ganizasyonu ile ilgili ¢alismalarda
ergonomik kriterler de goz 6niinde
bulundurulmalidir. Sektorde ergo-
nomik diizenlemelerin katki sagla-
yacag1 uygulama alanlar asagida ana
hatlariyla incelenmistir.

3.1. Calisanlarin Egitimi

Egitim, tlkemizde en ¢ok tercih
edilen tanimu ile bireyin davranisla-

rinda, kendi yagantist yoluyla ve ka-
sitht olarak istenilen yonde (egitimin
amaglaria uygun) degisim meydana
getirme siirecidir.

Calisma hayatinda; hizmet 6ncesi ve
hizmet i¢i egitim olmak tizere iki egi-
tim asamasindan bahsedilebilir. Hiz-
met 6ncesi egitim, kisinin hizmete gir-
meden 6nce edindigi genel ve mesleki
egitimdir. Hizmet ici egitim ise, 6zel
ve tiizel kisilere ait is yerlerinde, belirli
maag veya ucret karsiiginda galismak-
ta olan kisilere, gorevleriyle ilgili bilgi,
beceri ve tutumlar1 kazandirmak ama-
ciyla verilmen egitimdir (Oztiirk, San-
cak, 2007).

Tim egitim asamalarinda, ozellikle
hizmet i¢i egitimde ergonominin ugra-
s1 alanina giren konular (genel tanim-
lar, risk faktorleri, insanin ise uyumu,
insanin ergonomik agidan izlenmesi,
yiiklenme ve zorlanma, bedensel agir-
likli isler, cevre faktorleri, ergonomik
acidan ¢aligma yeri diizenleme vb.)
tizerinde 6nemle durulmalidir.

Nitekim bu konu ”Calisanlarin Is Sag-
lig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik’de
belirtilmistir. Yonetmelik Madde 11
geregince; isverenler, cok tehlikeli is-
yerlerinde ¢alisanlara ige giriste ve igin
devamu siiresince belirlenen periyod-
larda en az onalt1 saat egitim vermek
zorundadir. Egitim konular1 arasinda;
“Isyeri temizligi ve diizeni, kimyasal,
fiziksel ve ergonomik risk etmenleri,
elle kaldirma ve tagima, kisisel koru-
yucu donanim kullanimi vb. konular
bulunmaktadir.

3.2. Calisma Yerlerinin
(Isyerlerinin) Diizenlenmesi

Calisma yeri, bir is sisteminde insanin
gorevlendirildigi alandir. Is diizenle-
me, i§ sisteminin amaca uygun orga-
nizasyonu yoluyla ¢alisan, tiretim ara-
c1 ve Uzerinde galigilan nesne arasinda

Is Yeri

Calisma Alam

GIRDI GIKTI

Iy sorscu
Kalite
Miktar

Igaraglan o g nesnes!

N

i ’

Sosyal, Psikolojik ve Fizlksel Cevre Kogullan

Sekil 2- Is sistemi (https://www.bghm.de/arbeitsschuetzer/fachinformatio-
nen/ergonomie-und-arbeitsplatzgestaltung/).

goreve en uygun etkilesimin saglanmasidir. Bir is sisteminin elemanlari
Sekil 2'de gosterilmigtir.

Ergonomik agidan ¢aligma yeri diizenleme ise, ¢alisma ortaminin ve isin,
insanin anatomik, fizyolojik, psikolojik 6zellikleri ve kapasitesi dikkate
almarak diizenlenmesidir. Ancak bu sekilde insan ve is arasinda uyum
saglanir ve en az yogunluk ile en fazla verim elde edilebilir. Ergonomik
acidan ¢alisma yeri diizenleme bes bolimden olusur.

o Antropometrik agidan ¢aligma yeri diizenleme,
 Fizyolojik agidan ¢alisma yeri diizenleme,

o DPsikolojik agidan ¢alisma yeri diizenleme,

o Enformasyon teknigine dayali ¢calisma yeri diizenleme,

« Giivenlik teknigine (ISG) dayali ¢aligma yeri diizenleme.

Bu boliimde Antropometrik, Fizyolojik ve Giivenlik Teknigine Dayali ¢a-
lisma yeri diizenlemeler ile ilgili 6zet bilgi verilecektir.

3.2.1. Antropometrik A¢idan Calisma Yeri Diizenleme

Yunanca anthropo (insan) ve metrikos (6l¢me) sozciiklerinden tiiretilen
antropometri, insan viicut 6lciilerinin belirlenmesi ve uygulanmasi ile
ugrasan bir bilim dalidir. “Viicut Olgiileri Bilimi” olarak da adlandirilan
antropometri, caligma (veya dinlenme) yeri tasariminin temelini olustur-
maktadir.

[sin insana uydurulmasinin temel dayanag viicut élgiileridir. Calisan in-
sanlarin fiziksel rahatliklari ve beden yeteneklerini en iist diizeyde kulla-
nabilmeleri; 6ncelikle kullandiklar1 donanimin (arag, gereg), ¢aliyma yii-
zeyleri ve hacimlerin, onlarin boyutlarina uygun olmasina baghdir. Ayni
sekilde, ¢alisanlarin yasadigi mekanin ve kullandigi donanimin onlarin
antropometrik ve biyomekanik ozellikleri ile uyusmasi verimliligi artir-
maktadir. o5
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Ergonomik amaglarla insan viicut
oOlgiilerinin belirlenmesinde, statik

ve dinamik (fonksiyonel) antropo-
metri olarak bilinen iki farkli metot
gelistirilmistir.

Statik antropometrik boyutlar, in-
san viicudu sabit, yani statik pozis-
yonunda iken elde edilen 6l¢me so-
nuglaridir. Elde edilen veriler kisisel
koruyucu malzeme, giysi bedenleri,
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mobilya (masa, sandalye vb.) boyut-
landirilmasinda kullanilir (Sekil 3).

Tanimi

Alt

Ortalama| Ust

Alt

Ortalama
Deger

sinir |Deger sinir | sinir

Ayakta

A One dogru uzanma mesafesi 622 722 787 | 616 690 762
B Gogiis derinligi, ayakta 233 276 318 | 238 285 357
C Iki kol ile yukar1 dogru uzanma mesafesi 1910 | 2051 2210 | 1748 1870 | 2000
D Boy 1629 1733 1841 | 1510 1619 1725
E Goz yiiksekligi 1509 1613 1721 | 1402 1502 1596
F Omuz Yiiksekligi 1349 1445 1542 | 1234 1339 1436
G Dirsek yiiksekligi (ayakta, yerden) 1021 | 1096 1179 | 957 | 1030 | 1100
H Yerden apis arasina kadar olan mesafe 752 816 886 - - -
I El yiiksekligi (yerden) 728 767 828 | 664 738 803
K Omuz (gikintilar: arasi) genisligi 367 398 428 | 323 355 388
L Kalga genisligi (ayakta) 310 344 368 | 314 358 405
Oturarak

a Ust vitcut yiiksekligi 849 | 907 962 | 805 857 | 914
b Goz yiiksekligi (oturarak) 739 790 844 | 680 735 | 785
o Omuz yiiksekligi (oturarak) 561 610 655 | 538 585 631
d Dirsek yiiksekligi (oturarak) 193 230 280 | 191 233 278
e Diz yiiksekligi 493 535 574 | 462 500 542
f Baldir yiiksekligi (ayak dahil) 399 442 480 | 351 395 424
g Dirsek, avug (kavrama ekseni) mesafesi 327 362 389 | 292 322 364
h Viicut derinligi (utururken) 452 500 552 | 426 484 532
1 Kalca - diz ucu mesafesi 554 599 645 | 530 587 631
k Kalga - ayak taban1 mesafesi 964 | 1035 1125 | 955 1044 | 1126
1 Uyluk kalinlig 117 136 157 | 118 144 173
m Dirsek aras1 mesafe 399 451 512 | 370 456 544
n Kalga genisligi (otururken) 325 362 391 | 340 387 451

Sekil 3 - Erkek ve kadnlar icin ayakta ve oturur durumda statik antropometrik degerler (http://enm.blogcu.com/kas-

lar-calismalari-ve-antropometri-5/2661306).
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Dinamik (fonksiyonel) antropometri, viicudun sabit bir referans noktasina gére; egilme, dénme, uzanma gibi ha-
reketlerle ulagabilecegi maksimum mesafeleri belirlemek i¢in yapilan 6l¢meleri kapsamaktadir (Kahraman, 2013,
http://www.isgekibi.com/antropometri-nedir/).

Statik Yerlesim

Dinamik Yerlesim

Sekil 4 - Bir otomobilin koltuk tasariminda statik ve dinamik yerlesim (http://www.abdullahdemir.net/wp-content/
uploads/2013/12/Ergonomi-Ders-Notlari_Dr.-A.-Bagis.pdf).

Insanlar is ortaminda devaml ha-
reket halinde oldugundan dinamik
veriler daha kullanighdir. Buna 6r-
nek olarak makine kontrolii gibi is
istasyonlariin diizenlenmesi ve-
rilebilir. Ancak, dinamik verilerin
elde edilmesindeki giicliikler nede-
niyle ¢ogunlukla statik antropomet-
rik degerler kullanilmaktadir.

Antropometrik verilerin tasarim
amaglarina uygun olarak kullanil-
masinda uyulmas: gereken bazi il-
keler vardir. Bunlar;

a-Ug Degerler I¢in Tasarim

Tasarim ¢aligmalarinin en o6nemli
amaci kullanic kitlesinin tamamina
yakin bir kismima uyum saglayabi-
lecek standartlarin gelistirilmesidir.
Viicut olgiileri ile ilgili arastirma-
larda bu olgiilerin normal olarak
dagildiklar1 varsayilmistir. Bu galis-
malarda % 90’lik bir kullanici kitlesi
hedef alinmus, alttaki % 5’lik kisimla
stteki %5’lik kisimlar standart kap-
samin diginda tutulmustur. Hacimle
ilgili tasarimlarda %95’lik dagilim
degeri, erisimle ilgili tasarimlarda

ise %5’lik dagilim degerleri dikkate
alinmaktadir. Ornegin bir asansor
tasarimi yapilirken asansor kabi-
ninin boyutlandirilmas1 sirasinda
%95’lik degerler, asansor igindeki
kontrol panelinin désemeden itiba-
ren yiksekligi icin %5’lik degerler
dikkate alinmalidir.

b- Ayarlanabilir Araliklar i¢in Ta-
sarim

Bir donanimin belirli boyutlary,
farkli viicut Olgiilerindeki kullani-
clarin ihtiyaglarina cevap verecek
sekilde, ayarlanabilir araliklarda
yapilabilir. Ornegin bir otomobil 6n
koltugunun ileri-geri, asagi-yukar
hareketi gibi.

Ayarlanabilir 6zelliklere sahip olan
arag gerecin %5 ve %95’lik dagilim
icerisinde herhangi bir noktaya gére
ayarlanabilecek sekilde tasarimlan-
masi onerilmektedir.

c- Ortalama Deger i¢in Tasarim

Ortalama degere gore yapilan tasa-
rimlar digiiniildéigiiniin aksine bii-
yiik bir kullanici kitlesinin gereksi-
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nimlerini karsilamamaktadir. Buna
ragmen bazi esya ve arag gereglerin
tasariminda ortalama degere gore
boyutlandirma yapilmaktadir (Or-
negin; kazak, ¢orap ve eldiven gibi
giysiler)  (http://enm.blogcu.com/
ergonomi-ders-notlari-3/9591297)

3.2.2. Fizyolojik A¢idan Calisma
Yeri Diizenleme

Caligma yerlerinin fizyolojik agidan
diizenlenmesinde amag, c¢alisma
yontemlerini ve kosullarini insan
biinyesine uygun duruma getirmek-
tir. Bu amaca ulagmak i¢in asagida
belirtilen iki hususa dikkat edilmesi
gerekir.

a-Calisan Insamin Etkilenmesini
(Zorlanmasin1) En alt Diizeye In-
dirmek

Ayni performansin = siirdiiriilebil-
mesi i¢in hareket hiz1 ile dinlenme
araliklarinin uyumu ayarlanmalidir.
Kaslara gelecek kuvvetler kiigiiltiil-
meli, agir isler kuvvetli kas grupla-
rina verilmeli, tek yanli kassal ytik-
lenme ve statik kas calismasindan
kaginilmalidir.

Kisinin zorlanmasi ¢alisma sirasin-
daki durus pozisyonuna bagli oldugu
i¢in pozisyon dogru secilmelidir. In-
san sirtiistii uzanma pozisyonuna ki-
yasla otururken %3-5, ayakta % 8-10,
diz ¢6kmiis durumda % 30 -40 ve
ayaktayken yere egilmis durumda %
50 — 60 daha fazla enerji harcamakta
yani daha fazla zorlanmaktadir.

b- Cevre Etken ve Sartlarim Insan
Biinyesine Uygun Hale Getirmek

Insanlar belirli cevre kosullar icinde
yagsamini siirdiirebilmektedir. Bunlar
iklim (sicaklik, nem, hava hizi), gii-
riltii, titresimler, aydinlatma, tozlar
ve gazlar, radyasyon olarak siralana-
bilir. Bu kosullar yapilan isin tiiriine,
caligilan ortama gore farkliliklar gos-
termektedir. Uygun olmayan ¢aligma
kosullar1 ek olarak bir yiiklenme geti-
rir ve organizmada yorgunluk belir-
tileri olusur.

3.2.3. Giivenlik Teknigine (ISG)
Dayal1 Calisma Yeri Diizenleme

Guvenlik teknigine dayali galiyma
yeri diizenleme, is kazalarindan ko-
runma ve meslek hastaliklarin1 6n-
lemeye yonelik teorik ve pratik ta-
sarim ilkelerinin g6z 6niine alindig:
teknik onlemleri kapsamaktadir. Bu
onlemlerle bir taraftan is gtivenligi
artirilirken diger taraftan ¢aliganlarin
sagliklar1 ve yagamlar1 korunmus ol-
maktadir.

Guvenlik teknigine dayali ¢aliyma
yeri diizenlemeleri ii¢ grupta topla-
nir. Bunlar, “Dogrudan’, “Dolaylr” ve
“Uyaricr” giivenlik teknikleridir.

Dogrudan giivenlik tekniginin ama-
c1, tehlikelerin baglangicta 6nlenmesi
olup, etkileri agisindan mutlak 6nce-
lige sahiptir. Bu nedenle, tesisat, ma-
kine, donanim, alet ve diizeneklerin
tasarimlari, heniiz planlama ve fire-
tim agamasinda iken, kullanma tali-

matlar1 dogrultusunda kullanildikla-
rinda yagam ve saglik a¢isindan risk
olusturmayacak sekilde yapilmalidir.

Dolayli giivenlik tekniginin amaci,
dogrudan giivenlik teknikleriyle 6n-
lenemeyen ve konstriiksiyon zorun-
lulugu nedeniyle ortaya ¢ikan tehlike
noktalarma koruyucu donanimlari
yerlestirmek veya is organizasyonuna
ait 6nlemleri alarak tehlikelere kars:
¢aliganlarin giivenligini saglamaktir.

Bazi durumlarda tehlike kaynaklar:
dogrudan veya dolayl: giivenlik tek-
nikleriyle tam olarak ortadan kaldi-
rilamadig: gibi denetim altina da ali-
namaz. Boylesi durumlarda, ¢aligma
araglari ile hangi kosullarda giivenli
bir sekilde calisilabilecegi anlagilir bir
sekilde belirtilmeli (isaret edilmeli),
tehlike kaynaklar1 belirgin bir sekilde
gosterilmelidir (Dizdar, 2015).

3.2.4. Calisma Alanlarinin Diizen-
lenmesi Konusunda Ergonomik
Yaklasimlar

Madencilik sektoriindeki agir calig-
ma kosullarin: bir dl¢iide hafifletebil-
mek, ¢aliganlarin yiiklenme ve zor-
lanmalarini azaltabilmek i¢in ¢aligma
alanlarinda yapilacak ergonomik dii-
zenlemeler 6nem tagimaktadir.

Antropometrik agidan yapilacak dii-
zenlemelerde; Oncelikle c¢alisanlarin
kullandiklar: her tiirlii arag ve gereg
(kazma, kiirek, balta, martopikér,
martoperferator, akili lamba vb.)
ile kisisel koruyucu donanimlarin
(is elbisesi ve ayakkabisi, baret vb.)
onlarin viicut olgiilerine uygunlugu
saglanmalidir. Kazi, yiikleme ve ta-
sima amactyla kullanilan araglarin
stirtici kabinlerinin boyutlari, isaret
ve kumanda diigmelerinin konu-
mu antropometrik boyutlar dikkate
alinarak belirlenmelidir. Ozellikle
yeralti madenciliginde ¢aligilan yer-
ler en az riskle calisilacak ve hareket
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edilecek sekilde boyutlandirilmalidir.
Tagimanin elle veya mekanik olarak
yapildig1 yerlerde galeri yiiksekli-
gi en az 180 cm vyiikseklikte olmali,
araglarla galerinin yan duvarlarindan
birisi arasinda en az 60 santimetre
mesafe birakilmalidir. Merdivenler,
yiikleme platform ve rampalar1 da-
hil biitiin ulagim yollari, yayalar veya
araglar i¢in kolay, giivenli ve uygun
gecisi saglayacak, uygun egimde ve
yakinindaki ¢alisanlar: tehlikeye dii-
stirmeyecek sekilde boyutlandirilma-
11 ve yapilmalidir. Acil ¢ikis yollarinin
ve kapilarinin sayisi, boyutlar: ve yer-
leri yapilan isin niteligine, isyerinin
biiyiikliigiine ve ¢alisanlarin sayisina
uygun olacak sekilde planlanmalidir.

Caligma yerleri fizyolojik acidan dii-
zenlenirken, temel hedef ¢alisanlarin
zorlanmasini en alt diizeye indirmek
olmalidir. Kas — iskelet sistemi has-
taliklarinin meydana gelmesinde rol
oynayan agir yiklerin elle taginmasi
konusu oncelikle degerlendirilmeli-
dir. Alinacak 6nlemler “Elle Tagima
Isleri Yonetmeligi” dikkate alinarak
belirlenmelidir. Ocak girisi ile ¢alis-
ma yeri arasindaki mesafenin uzun
olmasi1 durumunda ¢alisanlar bir arag
ile tasinmalidir. Yapilacak is ile ilgili
her tiirlit malzeme ¢alisma alaninin
yakininda bulundurulmali, statik
kassal caligma gerektiren isler azaltil-
malidir.

Sicak veya soguk, asir1 nemli, iyi ha-
valandirilmamus, guriltild, travma-
ya yol acan mekanik titresimlerin
oldugu, yeterince aydinlatilmamis
igyerleri caligan bireylerin hem fizik-
sel hem de ruhsal sagligini olumsuz
yonde etkilemekte, is verimini diisiir-
mektedir. Bu nedenle fiziksel g¢evre
kogullari igin alt — {ist sinir degerler
ve/veya maruziyet sinir degerleri be-
lirlenmelidir. Ornegin, farkli galigma
tirleri icin Cizelge 1deki iklimsel
konfor degerleri dikkate alinabilir. >>>
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Cizelge 1- Calisma yerlerinde iklimsel konfor degerleri (Uzun, Miingen, 2011).

Calismanin Tiirii En Az | En Uygun | En Cok | En Az | En Uygun | En Cok Hava Hiz1
°C °C °C % % % m/sn

Biiro Isleri 18 21 24 0,1

Oturarak Yapilan Hafif isler| 18 20 24 30 50 70 0,1

Ayakta Yapilan sler 17 18 22 0,2

Agir Isler 15 17 21 0,4

Cok Agir Isler 14 16 20 0,5

ue»

“Maden Isyerlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetmeligi’nde sicaklik ve
nem konusunda sinir degerler verilmemistir. Hava hiz1 ise, EK-3 Madde
8.4% gore; “Insan ve malzeme tagimasinda kullanilan kuyularda, lagim-
larda, ana nefeslik yollarinda, egimli ve diiz yollarda, hava hizi, saniyede
8 metreyi gecemez” Ayaklarda ve komiir kazilan arinlarda hava hizi en
az 0,5 m/sn, en fazla 2 m/sn olmalidir (TC CSGB Is Teftis Kurulu Bas-
kanlig, 2011).

Yonetmelik EK-3 Madde 8.6da ise, oksijen, metan, karbondioksit, kar-
bonmonoksit ve hidrojen siilfiir gazlari igin sinir degerler verilmistir.

Aydinlatma konusunda, TSEN 12464 No.lu “Isik ve Isiklandirma - Is
Mahallerinin Aydinlatilmasi - Bolim 1: Kapali Alandaki I3 Mahalleri”
standardinda belirtilen aydinlatma siddeti degerleri (litkks) genel bir fikir
vermektedir (Cizelge 2).

Cizelge 2- Isyerlerindeki bazi alanlarda gerekli aydinlatma siddeti
degerleri (Zeyrek vd., 2014).

Koridorlar ve depolama alanlar: 100
Ofis calismalar1 500
Yiizey hazirlama ve boyama 750
Montaj, kalite kontrol ve renk kontrolii 1000

Giiriiltii ve mekanik titresimler konularinda yapilacak diizenlemeler; si-
rastyla “Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Yonetme-
ligi” ve “Calisanlarin Titresimle Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmelik” de belirtilmistir.

3.3. Verimliligin Artirilmasi

Genel anlamiyla verimlilik, tiretim siirecinde kullanilan cesitli faktorler
(girdiler) ile bu siirecin sonunda elde edilen tiriinler (¢iktilar) arasindaki
iliskiyi ifade etmektedir. Bu degerlendirme “tiretilen mal ve hizmet mik-
tar1 ile s6z konusu mal ve hizmetlerin iiretilmesinde kullanilan girdiler
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arasindaki oran (¢ikti/girdi orani)”
seklinde formiile edilebilir. Formii-
lin payinda islenen parga, iiretilen
mamul veya yar1 mamul, 6denen kar
paylar1 gibi unsurlar yer alabilirken,
paydasinda isgiicii, hammadde, ma-
kine - techizat, enerji vb. faktorlerin
miktarlar1 veya parasal degerleri kul-
lanilabilmektedir.

Bir igyerinde verimliligi etkileyen
faktorler agagidaki gibi siniflandiri-
labilir.

o Kullanilan hammaddenin yapist
ve kalitesi,
o Uygulanan tiretim siireci (tekno-

loji),

 Uretim araglarinin kullanim de-
recesi,

o Uretimde siireklilik ve standart-
lagma,

« Insan giiciiniin etkin kullanimi-
dir (Ozok, 2000).

Ancak, hi¢bir faktor insan giictiniin
etkinligi ile kargilagtirilamaz. Konu-
ya bu agidan bakildiginda isin bir
bitiin olarak insana uydurulmas:
verimliligin 6n kosuludur. Diger
taraftan herhangi bir is sisteminde
insanin se¢imi, yerlestirilmesi ve
adaptasyonu da onun kullandig1 ma-
kinelere ve ¢cevreye uyumu agisindan
Onem tagimaktadir. Her iki durum-
da da en uygun ¢ozlim mevcut veya
aragtirmalar sonucu Dbelirlenecek
Ergonomik bilgilere dayanarak ve-
rilebilir.

Isgiicii verimliligi tizerinde etkili
olan baglica faktorler;

o Ucretlerin iyilestirilmesi  ve
odiillendirme,

o Calisma kosullarinin iyilestiril-
mesi ve is giivenliginin saglan-
mast,

 Sosyal etkinlikler ve is baris,

« Egitim seviyesinin yiikseltilmesi
ve hizmet igi egitimdir.

Biri kamu, digeri 6zel sektér olmak
tizere iki yeralt1 komiir isletmesin-
de caligan 200 is¢i tizerinde yapilan
anket c¢alismasinda, verimliligin
artirlmasinda motive edici faktor-
ler olarak, ticretlerin iyilestirilmesi,
caligma kosullarinin iyilestirilmesi,
is giivenliginin saglanmasi 6ne ¢ik-
mustir. Bunu is bariginin saglanmasi,
hizmet ici egitime yer verilmesi ve
sosyal etkinliklere 6nem verilmesi
izlemistir (Konuk, Yerel vd., 2006).
Ozellikle ¢alisma kosullarinin iyi-
lestirilmesi ve is giivenliginin sag-
lanmas1 konularinda diizenlemeler
yapilirken ergonomik ilkeler goz
6ntinde bulundurulmalidir.

Caligma kogullarinin iyilestirilme-
si konusunda yapilacaklar Bolim
3,2de bzet olarak verilmistir. Is gii-
venligini saglamaya yonelik ergono-
mik diizenlemeler ise Bolim 3,4’te
agitklanmustir.

3.4. Is Giivenliginin Saglanmasi

Is giivenligi; isyerinde isin yiiriitiil-
mesi ile ilgili olarak meydana gelen
tehlikelerden, sagliga zarar verebile-
cek sartlardan korunmak ve daha iyi
bir i ortami olugturmak i¢in yapilan
sistemli ve bilimsel ¢alismalardir.

Igili kuruluglarin aragtirma so-
nuglari ¢aligma hayatinda “Is Gii-
venligi’nin 6nemini a¢ik¢a ortaya
koymaktadir. Diinyadaki isgiicii 3

milyar civarindadir. Uluslararasi
Calisma Orgiiti'niin (ILO) rakam-
larma gore, her yil 270 milyon is
kazasi1 meydana gelmekte ve 160
milyon kisi meslek hastaliklarina
yakalanmakta, yaklagtk 2 milyon
200 bin insan is kazasi ve meslek
hastaliklar1 nedeniyle hayatini kay-
betmektedir. Diinyada is kazalar1 ve
meslek hastaliklar1 nedeniyle olusan
maddi kayiplar ilkelerin GSMH’nin
%4t civarindadir. Bir yilda olugan
parasal kaybin 600 milyar - 2,4 tril-
yon USD arasinda oldugu tahmin
edilmektedir (Giiven, 2012, Kol,
2016).

3.4.1. Is Giivenliginin Saglanmasi
Konusunda Temel Ilkeler

Bilindigi gibi, is kazalarinin olusu-
muna neden olan iki temel etken
isyerlerindeki Giivensiz Durumlar
ve ¢alisanlarin yaptigi Giivensiz
Davraniglardir. Bu nedenle saglikh
ve giivenli bir ¢alisma ortami olus-
turabilmek igin, gtivensiz durumlar
ortadan kaldirilmali, ¢alisanin en
dikkatsiz ve giivensiz davraniglari
dikkate almnarak diizenlemeler ya-
pilmalidir. Bu ise igyeri ortamin-
dan, iretim siirecinden, iiretim
araglarindan, yonetim ve denetim
aksakliklarindan kaynaklanan teh-
likelerin saptanmast ve ayrintili
¢oziimlemelerin yapilmasini gerek-
tirir. Tehlikelerin saptanarak ¢o-
ziimlemelerin yapilmasindan sonra,
is gtuvenligi onlemleri belirlenerek
uygulanir.

Is giivenliginin saglanmasi igin ya-
pilacak c¢aligmalarda temel ilkeler
asagida agiklanmigtir.

a-Tehlikelerin Saptanmas:
GSGB s Saghg1 ve Giivenligi Genel

Miudiirligi tarafindan yayimlanan
“Risk Degerlendirme Rehberi’nde
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Tehlike; “Bir zarar, hasar veya ya-
ralanma olusturabilme potansiyeli”
olarak tanimlanmstir. Is giivenli-
$i caligmalarinda ilk ve en 6nemli
asama tiretim siirecinden ve isyeri
ortamindan kaynaklanan tehlike-
lerin saptanmasidir. Yapilan bilim-
sel aragtirmalar tim is kazalarinin
yiizde 50%ini olusturan tehlikelerin
kolayca saptanabilecegini goster-
mektedir.

Is kazalarina neden olan tehlikeli
durumlarin saptanmasi igin, igye-
rinde uygulanan iretim teknoloji-
sinin, {iretim araglarinin, kullanilan
ham ve yardimci maddelerin, her
tiirlii alet ve donanimin incelenmesi
gerekir. Elde edilen sonuglara gore
tehlikeler yogunluguna ve 6nemi-
ne gore siralanir. Her is kazasindan
sonra giivensiz durum ve giivensiz
davraniglar saptanmali, degerlendi-
rilmeli ve sonuglar1 kayitlara gegi-
rilmelidir. Ayrica 6nceki yillara ait
kaza ve meslek hastalig1 istatistikleri
incelenmeli bunlarin nerede, nasil
ve hangi nedenlerden meydana gel-
digi belirlenmelidir. Tam ve dogru
olarak yapilmis bir analiz, benzeri
veya farkli tiirden kazalardan ko-
runma bakimindan 6nem tagimak-
tadir.

b-Giivenlik Onlemlerinin Gelisti-
rilmesi

Alinmasi gerekli giivenlik énlemle-
ri, saptanan ve ¢oziimlemesi yapilan
tehlikelerin niteligine gore belirlen-
melidir.

Once ¢alisanlarin yanlis ve giivensiz
hareketleri saptanmali, bunlarin ye-
rine koyulabilecek giivenli, rasyonel
davransglar gelistirilmelidir.

Ozellikle ise yeni alman elemanlar
bu konularda egitilmelidir. >>>
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Kullanilan her tiirlti makine ve do-
nanim saglam ve bakimli durumda
olmali, periyodik bakim, onarim
isleri bu konuda bilgi ve deneyimi
olan personel tarafindan yapilmali-
dir. Makinelere enerji baglantis1 ya-
sal ve teknik esaslara uygun olarak
yapilmali, makine koruyucular dai-
ma takili durumda olmalidir. Tehli-
keli kisimlar, agik¢a sinirlandirilmali
ve buralara uyar1 levhalar1 koyulma-
lidur.

Risklerin toplu korumay1 saglayacak
teknik 6nlemlerle, is organizasyonu
ve ¢aliyma yontemleriyle o6nlene-
medigi veya tam olarak smirlandi-
rilamadigl durumlarda kullanilmak
izere caliganlara Kisisel Koruyucu
Donanimlar verilmelidir. Koruyucu
donanimlar ¢aligma sartlar1 dikkate
almarak secilmeli, koruyucu 6zelligi
zayiflatacak herhangi bir hasar go-
rilldigiinde degistirilmelidir. Isyeri
ortam faktorleri olarak nitelendiri-
len iklim (sicaklik, nem, hava hizi),
glriltdi, titresim, aydinlatma, rad-
yasyon, basing vb. yapilan isin 6zel-
likleri de dikkate alinarak calisan-
larin saglik ve giivenligi agisindan
uygun duruma getirilmelidir.

c-Giivenlik Onlemlerinin
Uygulanmasi

Gelistirilen giivenlik onlemleri bu
konuda hazirlanacak bir proje kap-
saminda uygulamaya koyulmalidir.
Almman 6nlemler tehlikeleri tama-
men ortadan kaldirmali, caligma-
lar1 zorlagtirmamali, uygulamasi ve
denetimi kolay olmalidir. Uretim
stireci dinamik bir yap1 tasidigin-
dan ¢alisma kosullarinda meydana
gelen degisiklikler izlenmeli, alinan
onlemler yeni duruma goére revize
edilmeli veya degistirilmelidir. Uy-
gulamada bagariya ulagabilmek icin,
diizenlemeler yapilirken ¢aliganlarin
da fikri alinmals, ¢aliganlar egitilme-
li ve faaliyetler devamli olarak etkin
bir sekilde denetlenmelidir.

Sonu¢ olarak, saglikli ve giiven-
li bir ¢aliygma ortam: yaratabilmek
ancak 6din vermeden kararli bir
sekilde siirdiiriilen planl ve teknik
caliymalarla miimkiin olmaktadir
(http://www.belgelendirme.com.
tr/belgelendirme-standartlari/oh-
sas-18001-standart/157-is-guvenli-
ginin-ilkeleri-nelerdir).

3.4.2. I Giivenliginin Saglanmas1
Konusunda Ergonomik
Yaklasimlar

Madencilik sektériinde giivenli bir
¢aligma ortamui olusturmak, isin ya-
pisindan kaynaklanan belirsizlikler
ve giigliikler nedeniyle diger sektor-
lere oranla daha fazla mesai, yatirim
ve denetim gerektirmektedir.

Oncelikle tehlikelerin saptanmasi ve
siniflandirilmasi gerekir. Bu tiir bir
¢aligmada isletmenin ge¢mis yillara
ait is kazasi ve meslek hastaliklari
istatistikleri, ISG politikalar1, isye-
rindeki gozden gegirme ve iyilestir-
me c¢aligmalari, denetim sonuglari,
fiziksel, kimyasal, biyolojik ve psiko-
sosyolojik ¢evre kosullari, tibbi/ilk-
yardim raporlari, saglik taramalar:
vb. incelenir. Ayrica isletmeye 6zgii
tehlike ve risklerin yani sira benzer
kosullarda caligan maden isletmele-
rinde meydana gelen olaylar da dik-
kate alinmalidir.

Tehlikelerin belirlenmesi ve smuf-
landirilmasindan sonra, isletmede
alman giivenlik 6nlemleri etkinlik
dereceleri de dikkate alinarak deger-
lendirilir. Onlemler her seyden dnce
konuyla ilgili yasal diizenlemelerde
belirtilen sartlar1 saglamalidir. Ek-
siklik ve hatali uygulamalar varsa
bunlarin ¢oziimlenmesi gerekir. Ay-
rica ¢aligmalar sirasinda fark edilen
eksiklikler ve is giivenligini zaafa
ugratan uygulamalar diizeltilmelidir.
Bu faaliyetler kapsaminda yapilacak
her tirlt girisimde, Bolim 3.2de
Ozet olarak belirtilen “Caligma Yer-
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lerinin Ergonomik Diizenlenmesi”
ilkeleri géz 6niinde bulundurulma-
lidir.

3.5. Isin Insancillagtirilmasi
(Calisma Yasami Kalitesi)

Isin Insancillagtirilmast, bir diger de-
yimle Caligma Yagami Kalitesi kavra-
mi1 en genel anlamda; ¢aliganin yal-
nizca bedensel degil, ayn1 zamanda
zihinsel, psikolojik ve sosyal gerek-
sinimlerini dikkate alarak caliyma
kosullarinin iyilestirilmesini ifade
etmektedir. Dolayisiyla, isin insan-
cillagtirilmast, is siirecinin, ¢alisma
kogsullarinin ve is ¢evresinin insani
gereksinmelere uygun olarak diizen-
lenmesiyle olasidir. Bu amaca y6ne-
lik diizenlemeler genelde ek yatirim-
lar gerektirir. Ancak verimlilik ve
tiretim kalitesinin artmasi, ¢alisan-
larin zorlanma ve is yorgunlugunun
azaltmasi vb. ile yapilan harcamalar
fazlasiyla kargilanmis olur.

Konu ile ilgili arastirma, tartigma ve
uygulamalar 1970’]i yillarin ilk yari-
sinda baglatilmis olup yogun bir se-
kilde devam etmektedir.

Schumm - Garlinge gére isin insan-
cillastirilmasi asagidaki dort diiz-
lemde somut iyilestirmeleri gerektir-
mektedir.

o Caliganlarin isyerindeki somut
galigma kosullarnin iyilegtiril-
mesi (is kazasi riski, igin yogun-
lugu, tekdiize is ve calisma gibi
fiziksel ve psikolojik zorlanma-
lara yol agan etkenlerin tasfiyesi,
¢alisanlarin hareket alanlarinin
genisletilmesi vb.),

o Calisanlarin mesleki bilgi ve ye-
teneklerinin ve iste yiikselme
olanaklarimin gelistirilmesi, ¢a-
lisma siirelerinin, i§ organizas-
yonunun hiyerarsik yapisinin
yeniden diizenlenmesi, ¢alisanlar
aras1 isbirligi olanaklarinin gelis-
tirilmesi vb.),

o Caliganlarin iggiicii piyasasindaki
durumunun iyilestirilmest,

« Caliyma kosullarinin diger yasam
alanlarini olumlu yonde etkilemesi-
ne yonelik 6nlemlerin gelistirilmesi
(Schulze, 1998).

Caliyma kosullarinin  iyilestirilmesine
yonelik ergonomik diizenlemeler; sag-
Iigin korunmas: (kas - iskelet sistemi,
dolasim sistemi, duyu organlar1 vb.), is
kazas1 ve meslek hastaliklarinin azaltil-
masi, yiiklenme ve zorlanmanin sinir-
landirilmasi, yorgunlugun azaltilmasi
vb. konularinda 6nemli iyilesmeler sag-
lamaktadir. S6z konusu gelismeler ¢ali-
sanlarin i3 memnuniyetini artirmakta,
dolayli olarak onlar1 psikolojik olarak
rahatlatmaktadir. Ayn1 zamanda igyer-
lerinde verimliligi artiran ergonomik
diizenlemeler, istihdam giivencesi sagla-
makta, ¢alisanlarin gelir diizeyinde po-
zitif yonde rol oynamaktadir.

3.5.1. Isin Insancillagtirilmasi Konu-
sunda Ergonomik Yaklagimlar

Yukarida boliimlerde (Boliim 3.3 ve
3.4) belirtilmis olan, madencilik sekto-
riinde verimliligin artirilmasi ve is gi-
venliginin saglanmas: i¢in 6ngoriilen
ergonomik yaklagimlar isin insancillas-
tirllmasina da katkida bulunacak ogeler
icermektedir.

Ayrica galisanlarin sosyal giivenlik hak-
larmin kargilanmasi, adil ve dengeli bir
ticret politikasi izlenmesi, verimli ve is
guvenligi kurallarina uyan ¢alisanlarin
ddillendirilmesi, ¢aliganlarin egitilmesi,
kendini gerceklestirme ve kisisel hedef-
lerini gelistirme imkanlarinin saglanma-
s1, onlarin fikir ve dnerilerinin alinmasi,
sosyal yasam alanlarinin (yatakhane,
yemekhane, lokal vb) diizenlenmesi,
vb. uygulamalar igin insancillagtirilmas:
agisindan deger tagimaktadir.

Diger 6nemli bir unsur da istihdam gii-
vencesidir. Bir¢ok arastirmaci ve yazar
istihdam giivencesinin isin insancillas-

tirllmas1 konusunda 6énemli bir etken
oldugunu kabul etmektedir.

4. Sonuglar

Kiiresellesme siireci ile birlikte bilim ve
teknolojideki hizli gelismeler, sanayide
ileri teknoloji kullanimini artirmakta-
dir. Bu degisim isin niteligi ile birlikte
is organizasyonunu, ¢alisma kosullarini
ve ¢aliganlarda aranan nitelikleri de de-
gistirmektedir. Caliganlar1 etkileyen ve
yonlendiren iiretim sistemlerinde karsi-
lagilan sorunlar: geleneksel yaklagimlar-
la ¢6zmek miimkiin degildir. Uretim ve
verimliligi artirirken, is kazas1 ve meslek
hastaliklarinin  6nlenmesi, insanlarin
daha rahat ve uygun ¢evre kosullarinda
¢aligmast igin gerekli bilimsel verilerin
ortaya koyulmas: gerekir. Belirtilen iyi-
lestirilmelerin saglanmasi Ergonominin
temel amaglar1 arasindadir.

Madencilik sektoriinde bazi alanlarda
gozlenen mekanizasyon uygulamalarina
ragmen {iretim, emek yogun teknoloji
ile gergeklestirilmektedir. Dolayistyla
isin yapisindan kaynaklanan agir ca-
liyma kosullar1 ve tehlikelere kars: ¢a-
lisanlarin sagliginin korunmas: ve isin
insancillagtirilmasi ayr1 bir 6nem tasi-
maktadir.

S6z konusu agir ¢aligma kosullarini bir
Olgiide hafifletebilmek, ¢aliganlarin yiik-
lenme ve zorlanmalarini azaltabilmek
i¢in ergonomik diizenlemelere gidilmesi
gerekmektedir. Bu konuda yapilan har-
camalar baslangicta gereksiz bir yiik ola-
rak goriilebilir. Ancak, is kazas1 ve mes-
lek hastaliklarinin azalmasi, ¢aliganlarin
memnuniyeti ve i§ veriminin artmasi,
“Onlemek Odemekten Ucuzdur” dzde-
yisini dogrulamakta, yapilan yatirimlar
kisa siirede geri donmektedir. Bu konu-
da madencilik ¢alismalarinin giivenli ve
teknigine uygun bir sekilde stirdiriil-
mesinden sorumlu olan igveren, teknik
nezaret¢i ve is giivenligi uzmanlarina
onemli gorevler diismektedir.
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Kuresellesme
sureci ile
birlikte bilim ve
teknolojideki
hizli gelismeler,
sanayide

ileri teknoloji
kullanimini
artirmaktadir,

S6z konusu
agir caligma
kosullarini

bir élctde
hafifletebilmek,
calisanlarin
yuklenme ve
zorlanmalarini
azaltabilmek
icin ergonomik
duzenlemelere
gidilmesi
gerekmektedir.
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MADENCILIK VE HUKUK

Madencilik sektériinde calisanlarin egitim ve zorunlu
mesleki belgelendirme gereklerine iliskin mevzuat ve
uyulmamasi durumunda yaptirim ve cezalar

Av.Adnan YILMAZ

a. Ilgili mevzuat

1. 6331 sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Kanunu
Calisanlarin egitimi

MADDE 17 - (1) igveren, ¢alisanlarin is saghg1 ve
giivenligi egitimlerini almasim saglar. Bu egitim
ozellikle; ise baslamadan once, ¢alisma yeri veya is
degisikliginde, is ekipmanmnin degismesi halinde
veya yeni teknoloji uygulanmasi halinde verilir. Egi-
timler, degisen ve ortaya ¢ikan yeni risklere uygun
olarak yenilenir, gerektiginde ve diizenli araliklarla
tekrarlanir.

(3) Mesleki egitim alma zorunlulugu bulunan tehlikeli
ve ¢ok tehlikeli sinifta yer alan islerde, yapacagi isle
ilgili mesleki egitim aldigini belgeleyemeyenler ¢a-
Listirllamaz.

(4) Is kazasi gegiren veya meslek hastaligina yakalanan
¢alisana ige baslamadan once, s6z konusu kazanin
veya meslek hastaliginin sebepleri, korunma yollar
ve giivenli ¢alisma yontemleri ile ilgili ilave egitim
verilir. Ayrica, herhangi bir sebeple alt1 aydan fazla
slireyle isten uzak kalanlara, tekrar ise baglatilmadan
once bilgi yenileme egitimi verilir.

Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili esitli yonetmelikler
MADDE 30 - (1) Asagidaki konular ile bunlara ilig-
kin usul ve esaslar Bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetme-
liklerle diizenlenir:

e) Calisanlara ve temsilcilerine verilecek egitimler, bu
egitimlerin belgelendirilmesi, is saglig1 ve giivenligi
egitimi verecek kisi ve kuruluslarda aranacak nitelik-
ler ile mesleki egitim alma zorunlulugu bulunan isler.

(3) (Ek: 4/4/2015-6645/5 md.) Maden isyerlerinin han-
gilerinde sigimma odalarinin kurulabilecegi ve bu
odalarin teknik 6zelliklerine dair usul ve esaslar Ba-
kanlik¢a bir yil i¢inde ¢ikarilacak yonetmelikle dii-
zenlenir. Bu teknik ozellikler, ulusal ve uluslararasi
standartlara uygun olarak belirlenir.
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idari para cezalar1 ve uygulanmasi
MADDE 26 - (1) Bu Kanunun;

§) (Degisik: 4/4/2015-6645/4 md.) 17'nci maddesinde
belirtilen ytikiimliiliikleri yerine getirmeyen isverene,
her bir aykirilik i¢in ¢alisan bagina ayr1 ayr1 besyiiz
(2017 igin 547,00) Tiirk Lirasi, idari para cezasi ve-
rilir.

1.1.Is Saglig1 ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Si-
niflar1 Tebligi (R.G. 26.12.2012, say1s1: 28509)
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 9 uncu
maddesi uyarinca isyerlerinin is saglig1 ve giivenligi
agisindan yer aldig tehlike siniflari, Is Sagligi Ve Gii-
venligine Iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligi ekinde
yayimlanmugstir. Tebligde, madencilik isyerleri ¢ok
tehlikeli isyerleri olarak kabul edilmistir.

1.2.Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan islerde
Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Yo-
netmelik (R.G. 13.07.2013, sayist: 28706)

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci, 20/6/2012
tarihli ve 6331 sayil I Saglig1 ve Giivenligi Kanununa
gore belirlenen tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifta yer
alan iglerde caliganlarin mesleki egitimlerinin usul ve
esaslarini diizenlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik, 6331 sayili Is Sag-
11 ve Giivenligi Kanununa gore belirlenen tehlikeli
ve ¢ok tehlikeli sinifta yer alan ve ek-1’de belirtilen
isleri ve bu islerde galisanlar1 kapsar.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik, 6331 sayil Is Saglig
ve Givenligi Kanununun 17 nci ve 30 uncu maddele-
rine dayanilarak hazirlanmustir.

Mesleki egitim zorunlulugu
MADDE 5 - (1) Ek-1’deki cizelgede yer alan islerde
¢alisacaklarin, ise alinmadan dnce, mesleki egitime
tabi tutulmalar1 zorunludur.

(2) Isyerinde yapilan isler, asil is itibariyle tehlikeli ve gok
tehlikeli igler kapsaminda yer almakla birlikte, caliga-
nin yaptig1 is ek-1 gizelgede belirtilen isler diginda ise,
5/6/1986 tarihli ve 3308 sayili Mesleki Egitim Kanunu
hiikiimleri sakli kalmak kaydiyla 6331 sayil Is Saghgt
ve Guvenligi Kanununun 17 nci maddesi kapsaminda
mesleki egitim alma zorunlulugu aranmaz.

Mesleki egitimin belgelendirilmesi

MADDE 6 - (1) Ek-1 ¢izelgede yer alan islerde fiilen
caligtirllacaklarin, yaptig1 ise uygun agagida belirtilen
belgelerden birisine sahip olmalar1 zorunludur:

a) 3308 sayili Mesleki Egitim Kanununa gore verilen
diploma, bitirme belgesi, yetki belgesi, sertifika, ba-
gimsiz isyeri agma belgesi, kalfalik, ustalik ve usta
ogreticilik belgelerinden birisi,

b) 12/3/2013 tarihli ve 28585 sayili Resmi Gazete’ de ya-
yimlanan Aktif Isgiicti Hizmetleri Yonetmeligine gore
mesleki egitim kurslar1 veya mesleki egitim modiilii/
kurslari ile esit siireli olmak kosuluyla isbasi egitim
programlari sonucu alinan belgeler,

c) Milli Egitim Bakanlig1 veya Milli Egitim Bakanlig:
tarafindan yetkilendirilen kurumlarca verilen ope-
rator belgesi ve siiriicii belgesi,

¢) 11/7/2002 tarihli ve 24812 sayili Resmi Gazete’ de
yayimlanan Patlayict Madde Atesleyici Yeterlilik Bel-
gesinin Verilmesi Esas ve Usullerinin Belirlenmesi
Hakkinda Yonetmelik kapsaminda alinan atesleyici
yeterlilik belgesi,

d) Kurulus kanunlarinda veya ilgili kanunlarca yetkilen-
dirilmis kamu kurum ve kuruluslari tarafindan diizen-
lenen egitim faaliyetleri sonucunda verilen belgeler,

e) Milli Egitim Bakanliginin ilgili biriminin onayinin
alinmasi gartiyla; kamu kurumu niteligindeki meslek

kuruluslari, egitim amagh faaliyet gosteren vakif ve
dernekler, isci ve igveren kuruluslar ile biinyelerinde
kurulu iktisadi isletmeler, is¢i ve igveren kuruluslar
tarafindan Tiirk Ticaret Kanunu hiikiimlerine gore
kurulmus egitim amagh sirketler ve isveren tarafin-
dan diizenlenen egitim faaliyetleri sonucunda veri-
len belgeler,

f) Uluslararasi kurum ve kuruluslardan alinan ve Milli
Egitim Bakanlig: tarafindan denkligi saglanan belge-
ler,

g) 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayil1 Resmi Gazete’ de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendir-
me Yonetmeligi kapsaminda verilen mesleki yeterli-
lik belgeleri, (Bu yonetmelik ytiriirlikten kaldirilarak
ayni isimle yeniden yayimlandi. R.G. 15.10.2015, say1-
s1: 29503)

(2) Bu Yonetmelik kapsamina giren islerde 1/1/2013 tari-
hinden 6nce ise alindigina dair Sosyal Giivenlik Ku-
rumuna ait kayitlar esas alinarak 1/1/2013 tarihinden
once ¢aligmaya baglayanlara Milli Egitim Bakanlig: ile
birinci fikranin (e) bendinde sayilan(1) kurum ve ku-
ruluglar arasinda yapilacak protokoller gercevesinde
verilecek en az 32 saatlik egitim modiillerinden geg¢iri-
lerek alinan egitimler sonucu diizenlenecek belgelere
sahip olanlar bu Yonetmelik kapsaminda mesleki egi-
tim almuis olarak kabul edilir.

Gegerli sayilan belgeler

GECICI MADDE 1 - (1) 4857 sayili Is Kanununun
miilga 85 inci maddesi kapsaminda 31/5/2009 tarihli
ve 27244 sayili Resmi Gazete’ de yayimlanan Agir ve
Tehlikeli Islerde Calistirlacak Iscilerin Mesleki Egi-
timlerine Dair Teblige gore alinan mesleki egitim bel-
geleri bu Yonetmelik kapsaminda da gegerli sayilir. o

EK-1
MESLEKI EGITIM ALINACAK ISLERE AIT CIZELGE

ARAMA VE SONDAJ ISLERI

1 Petrol, tabii gaz, su, her ¢esit maden, maden filizleri ve mineralleri arama ve her gesit sondaj isleri.

2 maddelerin ¢ikarilmasi ve iiretimi igleri.

Petrol, tabii gaz, su ve her ¢esit maden ve maden filizleri ve mineralleri ile tas, toprak, kum ve benzeri

tirme, tagima, depolama ve benzeri isler

Petrol, tabii gaz, su, her cesit maden ve maden filizleri mineralleri ile tas, toprak, kum ve benzeri madde-
lerin ¢ikartilmasi ile tiretimi islerinin yapilmasinda tamamlayici nitelikte olan kirma, yikama, zenginles-

TAS VE TOPRAK SANAYIT iLE ILGILI iSLER

10

cilalama ve benzeri isler).

Tas ocaklarinda her gesit tasin ¢ikartilmasi ve islenmesi isleri (Kirma, kesme, tagima, 6giitme, yontma,
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1.3.Maden Igyerlerinde Is Saghig1 Ve Giivenligi Yonet-

3)

meligi (R.G. 19.09.2013, sayis1: 28770)

Bu yonetmelik, ¢aligma ve Sosyal Giivenlik bakanligi
tarafindan 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanu-
nunun 30 uncu maddesine dayanilarak yiirirliige
konulmustur.

Yonetmeligin muhtelif maddelerinde bazi isleri ya-
pacak iscilerin egitim almis olmas: gerektigi belirtil-
mektedir. Bu maddeler;

Isverenin genel yiikiimliiliikleri
MADDE 5 - (1) Igveren agagidaki hususlar1 yerine
getirmekle yikiimladiir:

Ozel riski bulunan isler yalnizca bu iglerle ilgili zel
egitim alan ehil kisiler tarafindan ve talimatlara uy-
gun olarak yapilir.

EK- 1 Sondajla Maden Cikarilan Islerin Yapildi-
g1 Isyerleri Ile Yeralt1 Ve Yeriistii Maden Islerinin
Yapildig1 Isyerlerinde Uygulanacak Asgari Genel
Hiikiimler

1.4. Her isyerinde kendilerine verilen isi yapabilmek i¢in

gerekli beceri, tecriibe ve egitime sahip yeterli sayida
kalifiye ¢alisan bulundurulur.

1.5. Calisanlara saglik ve giivenliklerini saglayabilmeleri

i¢in yeterli bilgi, talimat ve egitim verilir ve bu egi-
timler tekrarlanir. Igveren, calisanlara verilen tali-
matlarin kendilerinin ve diger ¢alisanlarin saglik ve
giivenliklerini tehlikeye atmalarini 6nleyecek sekilde
kolay anlasilir olmasini saglar.

5.3.3. 2/7/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gaze-
tede yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin Is-
yerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik hitkiim-
leri sakli kalmak kayd: ile ¢alisanlarin zararli ortam
havasina maruz kalabilecekleri yerlerde yeterli sayida
uygun solunum ve canlandirma ekipmani bulundu-
rulur. Bu yerlerde bu ekipmani kullanabilecek egiti-
me sahip yeterli sayida ¢aligan bulunur. Bu ekipman
uygun yerlerde saklanir ve korunur.

14.1. (Degisik:RG-10/3/2015-29291) Isyerlerinde Acil

Durumlar Hakkinda Yonetmelige uygun olarak, ¢ali-
sanlar herhangi bir acil durumda nasil davranmalar:
gerektigi konusunda egitilirler. Arama, kurtarma
ve tahliye konusunda yeterli sayida destek elemani
gorevlendirilir. Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkin-

-82-
SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

MADENCILIK VE HUKUK

da Yonetmeligin 11’inci maddesinin birinci fikrasi
kapsaminda gorevlendirilen destek elemani sayisinin
10dan az oldugu ocaklarda en az 10 ¢aliganin konu
ile ilgili egitim almas1 saglanir. Caligan sayisinin
10dan az oldugu durumlarda bu egitimi her ¢alisa-
nin almasi saglanir. Bu egitimler; yapilan isin nite-
ligine uygun olarak ve gerekli teorik ve pratik egi-
timleri icerecek sekilde verilir, belgelendirilir ve bu
egitimler her alt1 ayda bir yenilenir. Arama, kurtarma
ve tahliye icin kullanilacak ekipmanlar, kolayca ula-
silabilecek uygun yerlerde kullanima hazir durumda
bulundurulur ve Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonet-
meligine uygun olarak isaretlenir.

EK-3 Yeralt: Maden Islerinin Yapildig: isyerlerin-
de Uygulanacak Asgari Ozel Hiikiimler

10.14. Havasinda % 2'den ¢ok metan tespit edilen ocak-
larda veya ocak kisimlarinda, ¢alisanlarin kurtaril-
mast ve grizunun temizlenmesi diginda ¢alisma ya-
pilmaz. Temizlik ¢alismalarinda bulunacak kisilerin
konu ile ilgili 6zel egitim almasi zorunludur. Metan
metan oranina gore ayarly, ses ve 151k uyarisi yapan
metan dedektorii bulundurulur veya bir merkezden
izlenebilecek otomatik kontrol sistemi kurulur.

18.1. Hayat hatlarinin acil durumlarda kullanimina ilisg-
kin, ¢aliganlarda davranis degisikligi saglayacak se-
kilde egitimler verilir.

EK-4 Sondajla Maden Cikarilan Islerin Yapildig
Isyerlerinde Uygulanacak Asgari Ozel Hiikiimler

3.1. Genel acil durum egitimine ek olarak, ¢alisanlara ....
saglik ve glivenlik dokiimaninda belirlenen igyerinin
ozelligine uygun egitim verilir.

3.2. Saglik ve giivenlik dokiimaninda belirtilen kriter .....
ler goz ontinde bulundurularak, calisanlara hayatta
kalma teknikleri ile ilgili uygun egitim verilir

6.3. Calisanlarin ikamet ettikleri isyerlerinde, helikopter
hareketleri esnasinda yeterli sayida, amaca uygun
egitimli destek elemani helikopter pistinde hazir bu-
lunur.

1.4.Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kulla-
nilmasi Hakkinda Yonetmelik (R.G. 02.07.2013, sayt:
28695)

Genel hiikiimler

MADDE 6 - (1)

g) Isveren, kisisel koruyucu donanimlarin kullani-
mi1 konusunda uygulamali olarak egitim verilmesini
saglar.

Kullanim kurallar1
MADDE 8 -

(2) Galisanlar, 6331 sayih Kanunun 19 uncu maddesi-

ne uygun olarak, is saglhigi ve giivenligi ile ilgili al-
diklari egitim ve isverenin bu konudaki talimatlar1
dogrultusunda kendilerine saglanan kisisel koru-
yucu donanimlari1 dogru kullanmakla, korumakla,
uygun yerlerde ve uygun sekilde muhafaza etmekle
yukiimladir.

1.5.Calisanlarin Is Saghg: Ve Giivenligi Egitimleri-

nin Usul Ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik (R.G.
15.05.2013, say1: 28648)

Isverenin yiikiimliiliikleri

MADDE 5 - (1) Igveren, calisanlarin is saghg: ve
gtivenligi egitimleri ile ilgili;

a) Programlarin hazirlanmasi ve uygulanmasini,

b) Egitimler i¢in uygun yer, arag ve gereclerin temin
edilmesini,

¢) Caliganlarin bu programlara katilmasini,

¢) Program sonunda katilanlar i¢in katilim belgesi
diizenlenmesini saglar.

(2) Isveren, gegici is iliskisi kurulan diger isverene Ka-

nunun 16 ncr maddesinin birinci fikrasindaki hu-
suslar ile ilgili bilgi verir; gegici is iliskisi kurulan
isveren bu konular hakkinda ¢alisanlarina gerekli
egitimin verilmesini saglar.

(3) 22/5/2003 tarihli ve 4857 sayili Iy Kanununun 2 nci

maddesinin yedinci fikrasinda belirtilen asil igve-
ren-alt igveren iliskisi kurulan igyerlerinde, alt isve-
renin ¢alisanlarinin egitimlerinden, asil isveren
alt isverenle birlikte sorumludur.

(4) Isveren, tehlikeli ve gok tehlikeli sinifta yer alan is-

yerlerinde; yapilacak islerde karsilagilacak saglik ve
gtivenlik riskleri ile ilgili yeterli bilgi ve talimatlar1
iceren egitimin alindigina dair belge olmaksizin,
bagka igyerlerinden ¢alismak tizere gelen ¢alisanlar:
ise baglatamaz.

Is saglig1 ve giivenligi egitimleri

MADDE 6 - (1) isveren, ¢alisanlarina asgari Ek-
1’de belirtilen konular: icerecek sekilde is saglig1
ve giivenligi egitimlerinin verilmesini saglar.

(2) Isveren, galigan fiilen calismaya baslamadan &énce,

calisanin yapacag is ve isyerine 6zgii riskler ile ko-
runma tedbirlerini iceren konularda 6ncelikli ola-
rak egitilmesini saglar.

(3) Calisma yeri veya is degisikligi, is ekipmaninin de-

gismesi, yeni teknoloji uygulanmas: gibi durumlar
nedeniyle ortaya ¢ikacak risklerle ilgili egitimler
ayrica verilir.
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(4) Birinci fikraya gore verilen egitimler, degisen ve

ortaya ¢ikan yeni riskler de dikkate alinarak asa-
g1da belirtilen diizenli araliklarla tekrarlanir:

a) Cok tehlikeli sinifta yer alan isyerlerinde yilda en

az bir defa.

EGITIiM KONULARI

1. Genel konular

a) Calisma mevzuati ile ilgili bilgiler,

b) Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari,

c) Isyeri temizligi ve diizeni,

¢) Is kazas1 ve meslek hastaligindan dogan hukuki
sonuglar

2. Saglik konular1

a) Meslek hastaliklarinin sebepleri,

b) Hastaliktan korunma prensipleri ve korunma
tekniklerinin uygulanmasi,

¢) Biyolojik ve psikososyal risk etmenleri,

¢) llkyardim

3. Teknik konular

a) Kimyasal, fiziksel ve ergonomik risk etmenleri,
b) Elle kaldirma ve tagima,

¢) Parlama, patlama, yangin ve yangindan korun-
ma,

¢) Is ekipmanlarinin giivenli kullanimi,

d) Ekranli araglarla ¢alisma,

e) Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve énlemleri,

f)Is kazalarinin sebepleri ve korunma prensipleri
ile tekniklerinin uygulanmasi,

g) Giivenlik ve saglik isaretleri,

¢) Kisisel koruyucu donanim kullanimi,

h) Is saglig1 ve giivenligi genel kurallar1 ve giivenlik
kiltira,

1) Tahliye ve kurtarma

Egitimlerin belgelendirilmesi

MADDE 15 - (1) Diizenlenen egitimler belgelen-
dirilir ve bu belgeler ¢alisanlarin 6zlitk dosyalarin-
da saklanir. Egitim sonras1 diizenlenecek belgede,
egitime katilan kisinin adi, soyadi, gorev unvani,
egitimin konusu, siiresi, egitimi verenin adi, soyadi,
gorev unvani, imzasi ve egitimin tarihi yer alir.

1.1.Calisanlarin Patlayic1 Ortamlarin Tehlikele-

rinden Korunmasi Hakkinda Yonetmelik (R.G.
30.04.2013, say1: 28633)

1.1. Calisanlarin egitimi

Isveren, patlayici ortam olusabilen yerlerde galigan-
lara, patlamadan korunma konusunda yeterli ve uy-

sitimi sasl
gun egitimi saglar o




2.

Patlamadan Korunma Onlemleri

2.8. Patlayic1 ortam olusabilecek boliimleri bulunan is-

e)

1)

yerlerinde; faaliyete baglanilmadan 6nce biitiin isye-
rinin patlama yoniinden giivenliginin saglandig1 ka-
nitlanacaktir. Patlamadan korunmayi saglamak i¢in
biitiin kosullar yerine getirilir. Patlama y6niinden
giivenligin saglandiginin kanitlanmasi, patlamadan
korunma konusunda egitim almis ve/veya deneyim-
li ehil kisilerce yapilir.

5544 Sayil1 Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanunu
Amag ve kapsam

MADDE 1- (2) Tabiplik, dis hekimligi, hemsirelik,
ebelik, eczacilik, veterinerlik, mithendislik ve mi-
marlik meslekleri ile en az lisans diizeyinde 6g-
renimi gerektiren ve meslege giris sartlar1 kanunla
diizenlenmis olan meslekler bu Kanun kapsami di-
sindadir.

Tanimlar

MADDE 2- (1)

Ulusal meslek standartlar1: Bir meslegin basari ile
icra edilebilmesi i¢in, Kurum tarafindan kabul edi-
len, gerekli bilgi, beceri, tavir ve tutumlarin neler
oldugunu gosteren asgari normlari,

(Ek: 11/10/2011 - KHK - 665/31 md.) Mesleki Ye-
terlilik Belgesi: Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafin-
dan onaylanmus, bireyin bilgi, beceri ve yetkinligini
ifade eden belgeleri,

Ulusal meslek standartlarinin ve ulusal yeterlilik-
lerin hazirlanmasi ve yiiriirliige konulmasi
MADDE 21- (1) (Degisik: 11/10/2011 - KHK -
665/38 md.) Kurum gorevlendirdigi veya hizmet
satin aldig1 kurum ve kuruluslara veya olusturdugu
¢alisma gruplarina meslek standartlarini ve yeterli-
likleri hazirlatir. Meslek standartlar: ve yeterlilikler
ile ilgili seviyeler Tiirkiye Yeterlilikler Cergevesi se-
viyelerine uygun olarak hazirlanir. Bu standartlar ve
yeterlilikler sektor komitelerinde incelenir ve uygun
bulunanlar Yénetim Kurulunun onayina sunulur ve
Yonetim Kurulu tarafindan onaylanan yeterlilik-
ler ulusal yeterlilik olarak yiiriirliige girer.

(2) Yonetim Kurulu tarafindan onaylanan meslek

standartlar1 Resmi Gazetede yayimindan sonra
ulusal meslek standardi niteligini kazanir.
EK MADDE 1 - (Ek: 4/4/2015-6645/74 md.)

(1) Tehlikeli ve ¢ok tehlikeli islerden olup, Kurumca

standardi yayimlanan ve Bakanlik¢a c¢ikarilacak
tebliglerde belirtilen mesleklerde, tebligin yayim
tarihinden itibaren on iki ay sonra bu Kanunda
diizenlenen esaslara gore mesleki yeterlilik belge-
sine sahip olmayan kisiler ¢alistirilamaz. 5/6/1986
tarihli ve 3308 sayil1 Mesleki Egitim Kanununa gore
ustalik belgesi almis olanlar ile Milli Egitim Bakan-
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ligina bagli mesleki ve teknik egitim okullarindan ve
tiniversitelerin mesleki ve teknik egitim veren okul
ve boliimlerinden mezun olup, diplomalarinda veya
ustalik belgelerinde belirtilen béliim, alan ve dallar-
da calistirilanlar icin mesleki yeterlilik belgesi sart1
aranmaz.

(3) Birinci fikraya iliskin denetimler is miifettislerince

yapilir. Birinci fikrada belirtilen hitkiimlere aykir:
davranan igveren veya isveren vekillerine Caligma
ve Is Kurumu il miidiirii tarafindan her bir ¢aligan
icin bes yiiz Tiirk liras1 idari para cezasi verilir. Bu
Kanuna gore verilen idari para cezalar1 tebliginden
itibaren bir ay iginde 6denir.

GECICI MADDE 2- (1) Bu Kanunun yiiriirliige
girmesinden 6nce 3308 sayil1 Mesleki Egitim Kanu-
nu geregince edinilmis belgeler, sahiplerinin g yil
icinde miiracaatlar1 halinde bu Kanun kapsaminda
belirlenecek denk belge ve sertifikalar ile degistirilir.

2.1.Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Ol¢me, Deger-

1)

n)

lendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi (R.G.
15.10.2015, sayis1: 29503)

Tanimlar

MADDE3 - (1)

Mesleki Yeterlilik Belgesi: Yetkilendirilmis belge-
lendirme kuruluslarinca diizenlenen ve sinavlar-
da basarili olanlara verilen MYK Mesleki Yeterli-
lik Belgelerini,

Ulusal yeterlilik: Ulusal meslek standardi veya
uluslararas1 standartlar temel alinarak hazirla-
nan, Mesleki Yeterlilik Kurumu Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanan ve belgelendirme siiregle-
rinde kullanilan belgeyi,

Sinav bagvurusu ve sinav

MADDE 20 - (1) Adaylarin bilgi, beceri ve yetkin-
liklerinin ulusal yeterliliklere gore degerlendirilmesi
amacryla yetkilendirilmis belgelendirme kurulugu
tarafindan teorik, uygulamali ve benzeri yontem-
lerle sinav yapilir. Sinava iliskin usuller ilgili ulusal
yeterlilikte belirlenir.

(2) Mesleki yeterliliklerinin tespitini isteyen bireyler,
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ilgili ulusal yeterlilikte Kurum tarafindan yetkilen-
dirilmis bir belgelendirme kurulusuna sinav basvu-
rusu yapar.

DEGERLENDIRME
30/6/2012 tarih ve 28339 sayili Resmi Gazete’ de

yayimlanan 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Ka-
nununun 9 uncu maddesi uyarinca yayimlanan [s

Saghg1 Ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Siniflar:
Tebliginde, madencilik isyerleri ¢ok tehlikeli isyer-
leri olarak kabul edilmistir.

Is Saglig1 Ve Giivenligi Kanununun 17.maddesinde
Mesleki egitim alma zorunlulugu bulunan tehlikeli
ve ¢ok tehlikeli sinifta yer alan islerde, yapacag: isle
ilgili mesleki egitim aldigini belgeleyemeyenler
calistirilamayacagi, 26.maddesinde yiikiimliiliikle-
ri yerine getirmeyen isverene, her bir aykirilik i¢in
¢alisan basina ayri ayr1 besyiiz (2017 i¢in 547,00)
Tiirk Liras1 idari para cezasi verilecegi belirtilmis
ve 30.maddesinde bu konu ile ilgili usul ve esaslarin
Yonetmelikle diizenlenecegi belirtilmistir.

6331 sayili I Sagligi ve Giivenligi Kanununun 17
nci ve 30 uncu maddelerine dayanilarak hazirlanan
“Tehlikeli Ve Gok Tehlikeli Sinifta Yer Alan Islerde
Calistirlacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Yonet-
meligin” Ek-1 gizelgesinde yer alan islerde ¢alisa-
caklarn, ise alinmadan 6nce, mesleki egitime tabi
tutulmalarinin zorunlu oldugu belirtilmistir. Ma-
den arama, sondaj, ¢ikarma, iiretim ve tamamla-
yici nitelikte olan kirma, yikama, zenginlestirme,
tasima, depolama ve benzeri isler Ek-1 ¢izelgede
yer almaktadir.

Yonetmeligin 6.maddesi ile Gegici 1.maddesinde;
“3308 sayilt Mesleki Egitim Kanununa” gore verilen
diploma, bitirme belgesi, yetki belgesi, sertifika, ba-
gimsiz isyeri agma belgesi, kalfalik, ustalik ve usta
ogreticilik belgeleri, “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Bel-
gelendirme Yonetmeligi” kapsaminda verilen mesleki
yeterlilik belgeleri vb. belgelerin mesleki egitimin
belgelendirilmesi kapsaminda gegerli belgeler oldu-
gu belirtilmistir.

Yonetmeligin 5.maddesinde; ¢ok tehlikeli sinifta yer
alan maden igyerlerinde ¢alisanin yaptig: is ek-1
gizelgede belirtilen isler disinda ise, 3308 sayi-
I1 Mesleki Egitim Kanunu hitkiimleri sakli kalmak
kaydiyla 6331 sayili I Sagligi ve Giivenligi Kanu-
nunun 17 nci maddesi kapsaminda mesleki egitim
alma zorunlulugu aranmayacag: belirtilmistir.

6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanununun 30
uncu maddesine dayanilarak yiirtirlige konulan
Maden Isyerlerinde Is Saglig1 Ve Giivenligi Yonet-
meliginde 6ngoriilen yiikiimliliiklere aykir1 hare-
ket edilmesinin yaptirimi 6331 sayili kanunun 26/1-
n maddesinde belirtilmistir.

n) 30 uncu maddesinde ongoriilen yonetmeliklerde be-

lirtilen yiikiimliiliikleri yerine getirmeyen isverene,
uyulmayan her hiikiim icin tespit edildigi tarihten
itibaren aylik olarak bin Tiirk Lirasi,

Kanunda belirtilen idari para cezasi 2017 yili igin;
10’ dan az ¢alisan1 olan maden isyerlerinde 2.025
TL, 10-49 calisani olan maden isyerlerinde 2.700 TL,
50’ den fazla ¢alisani olan maden isyerlerinde 4.050
TL idari para cezasi uygulanmaktadur.

Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerin-
den Korunmasi1 Hakkinda Yonetmelik ile Kisisel
Koruyucu Donanimlarin Igyerlerinde Kullanilmast
Hakkinda Yonetmelikte ongoriilen yilikiimliiliiklere
aykur1 hareket edilmesinin yaptirimi da ayn: sekilde-
dir.

Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden
Korunmas: Hakkinda Yonetmelik geregi; ¢alisanla-
rina standartlara uygun ve CE belgeli kisisel koru-
yucu donanim temin etmemek durumunda uygu-
lanacak idari para cezas1 2017 yili igin 547 TL (isci
basina)’ dir.

Calisanlarin Is Saglig: Ve Giivenligi Egitimlerinin
Usul Ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelikte 6ngori-
len yiikiimliliiklere aykir1 hareket edilmesinin yap-
tirimi 6331 sayili kanunun 26/1-8 maddesi uyarinca
2017 yilinda her bir ¢alisan i¢in 547 TL dir.

2. 5544 Sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanununa
gore; Mesleki Yeterlilik Kurumu Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanan meslek standartlari, Resmi
Gazetede yayimindan sonra ulusal meslek standardi
niteligini kazanmakta, ancak uygulanmasinin zo-
runlu hale gelmesi i¢in Bakanlik¢a ayr1 bir teblig
yayimlanmaktadir.

5544 Sayili Kanunda; tehlikeli ve ¢ok tehlikeli islerden
olup, Kurumca standard: yayimlanan ve Bakanlik¢a
cikarilacak tebliglerde belirtilen mesleklerde, tebligin
yayum tarihinden itibaren on iki ay sonra bu Kanunda
diizenlenen esaslara gore mesleki yeterlilik belgesine
sahip olmayan kisiler ¢calistirilamayacag belirtilmistir.

Bu kapsamda; Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginca
ilk teblig 25 May1s 2015 tarih, 29366 sayili Resmi Gaze-
te’ de, ikinci teblig 24 Mart 2016 tarih, 29663 say1ili Res-
mi Gazete’ de yayimlanmuistir. Birinci tebligde 40 meslek
ve ikinci tebligde 8 meslek yer almistir. Her iki tebligde
de madencilik sektorii ile ilgili bir meslek standard1 bu-
lunmamaktadir. Birinci tebligde yer alan 40 meslek EK-
1’ de, ikinci tebligde yer alan 8 meslek EK-2’ dedir. 555
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5544 Sayii Kanun Ek madde-1 geregi her
iki tebligde belirtilen meslekler igin Tebligin
yayimindan 12 ay sonra mesleki yeterlilik
belgesine sahip olan kisilerin c¢alistirilmas:
zorunlu hale gelmistir. Buna gore EK-1" de
yer alan 40 meslek i¢in 25 Mayis 2016 tari-
hinden itibaren ve EK-2’ de yer alan 8 meslek
i¢in 25.03.2017 tarihinden itibaren mesleki
yeterlilik belgesi zorunlu hale gelmistir. 48
meslekte yer alan isgilerin (EK-1 ve EK-2)
maden igyerlerinde ¢alistirilmasi halinde, bu
iscilerin Mesleki Yeterlilik Belgesi olmasi ge-
rekmektedir.

5544 Sayil1 Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanu-
nuna gore bugiine kadar madencilik sekto-
riinde 19 meslek i¢in ulusal meslek standardi
belirlenmistir. 19 meslek i¢in belirlenen ulu-
sal meslek standardu listesi EK-3’ tedir.

Belirtilen meslek standartlarinin Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanliginca bir Teblig ile
Resmi Gazete’ de yayimlanmasindan bir yil
sonra, bu meslekler i¢cin mesleki egitim bel-
gesi zorunlu hale gelecektir.

5544 Sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu Ka-
nununun Gegici 2.maddesinde; bu Kanu-
nun yiiriirliige girmesinden 6nce 3308 sayili
Mesleki Egitim Kanunu geregince edinilmis
belgelerin sahiplerinin ii¢ y1l icinde miiraca-
atlar1 halinde bu Kanun kapsaminda belirle-
necek denk belge ve sertifikalar ile degistiri-
lecegi belirtilmistir.

a.SONUC

1. Maden isyerleri ¢ok tehlikeli sinifta yer al-
digindan, 6331 sayili I Sagligi ve Giivenligi
Kanunu ve 13.07.2013 tarih, 28706 say1l1 Res-
mi Gazete’ de yayimlanarak yirirliige giren
Tehlikeli Ve Cok Tehlikeli Siifta Yer Alan
Islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimle-
rine Dair Yonetmelik geregi; maden arama,
sondaj, ¢ikarma, iiretim ve tamamlayici
nitelikte olan kirma, yitkama, zenginlestir-
me, tasima, depolama ve benzeri islerde
calistirilan iscilerin mesleki egitim belgeleri
ile calistirilmas1 2013 yilindan itibaren zo-
runlu hale getirilmistir. Bu zorunluluk halen
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devam etmektedir. Mesleki egitim aldigini
belgeleyemeyen iscilerin ¢aligtirilmasi halin-
de her bir isgi igin ayr1 ayr1 olmak iizere 2017
i¢in 547,00 Tiirk Lirasi idari para cezasi veril-
mesi ongorilmiistiir.

Maden Isyerlerinde Is Saghg Ve Giivenligi
Yonetmeligi, Calisanlarin Patlayici Ortam-
larin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda
Yonetmelik ile Kisisel Koruyucu Donanim-
larin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y-
netmelikte 6ngoriilen yiikiimliiliiklere aykir:
hareket edilmesinin yaptirimy; 2017 yili igin;
10’ dan az ¢aligani olan maden igyerlerinde
2.025 TL, 10-49 ¢alisani olan maden isyer-
lerinde 2.700 TL, 50’ den fazla ¢alisani olan
maden isyerlerinde 4.050 TL idari para ceza-
sidr.

2. 5544 Sayil1 Mesleki Yeterlilik Kurumu Ka-
nununa gore, madencilik sektorii i¢in belirle-
nen meslek standartlarinin Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanliginca bir Teblig ile yayim-
lanmasindan bir y1l sonra MYK Mesleki Ye-
terlilik Belgesi zorunlu hale gelecektir.

Ancak, Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakan-
liginca yayimlanan iki tebligde yer alan 48
meslekte yer alan iscilerin (EK-1 ve EK-2)
maden igyerlerinde ¢alistirilmasi halinde, bu
iscilerin Mesleki Yeterlilik Belgesi olmas ge-
rekmekte; aksi takdirde, her bir is¢i i¢in ayr1
ayr1 olmak tizere 2017 igin 547,00 Tiirk Liras:
idari para cezasi verilmesi 6ngoriilmiistiir.

MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi zorunlulu-
gunda; 3308 sayili Mesleki Egitim Kanunu-
na gore ustalik belgesi almis olanlar ile Milli
Egitim Bakanhigina bagl mesleki ve teknik
egitim okullarindan ve tiniversitelerin mes-
leki ve teknik egitim veren okul ve bolim-
lerinden mezun olup, diplomalarinda veya
ustalik belgelerinde belirtilen boliim, alan ve
dallarda calistirilanlar icin mesleki yeterlilik
belgesi sart1 aranmamaktadir.

EKLER:

EK-1 Birinci tebligde yer alan 40 meslek
EK-2 ikinci tebligde yer alan 8 meslek

Ek-3 Madencilik sektorii i¢in belirlenen 19
ulusal meslek standardi listesi
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ULUSAL
SIRA NO YETERLILIK KODU | YETERLILIK ADI SEVIYESI

1 11UY0011-3 Ahgap Kalipet Seviye 3

2 12UY0054-3 Alg1 Levha Uygulayicist Seviye 3

3 12UY0055-3 Alg1 Siva Uygulayicist Seviye 3

4 11UY0014-3 Aliminyum Kaynakgist Seviye 3

5 10UY0003-3 Bacac Seviye 3

6 10UY0003-4 Bacaci Seviye 4

7 11UY0012-3 Betonarme Demircisi Seviye 3

8 12UY0049-3 Betoncu Seviye 3

9 11UY0010-3 Celik Kaynakgisi Seviye 3
10 11UY0015-4 Diren¢ Kaynak Ayarcisi Seviye 4
11 12UY0042-4 Dogal Gaz Altyap1 Yapim Kontrol Personeli Seviye 4
12 11UY0033-3 Dogal Gaz Celik Boru Kaynakgisi Seviye 3
13 11UY0032-4 Dogal Gaz Isitma ve Gaz Yakici Cihaz Servis Personali | Seviye 4
14 11UY0030-4 Dogal Gaz Isletme Bakim Operatérii Seviye 4
15 11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Seviye 3
16 11UY0034-4 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Seviye 4
17 12U0Y0048-3 Duvarci Seviye 3
18 11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcisi Seviye 3
19 12UY0080-5 Hidrolik Pnomatikgi Seviye 4
20 12UY0080-5 Hidrolik Pnomatikgi Seviye 5
21 12UY0057-3 Is1 Yalitimcist Seviye 3
22 11UY0031-3 Isitma ve Dogal Gaz I¢ Tesisat Yapim Personeli Seviye 3
23 11UY0023-3 Ingaat Boyacist Seviye 3
24 12UY0056-3 Iskele Kurulum Elemani Seviye 3
25 11UY0016-4 Kaynak Operat6rii Seviye 4
26 10UY0002-3 Makine Bakimci Seviye 3
27 10UY0002-4 Makine Bakimci Seviye 4
28 10UY0002-5 Makine Bakimci Seviye 5
29 11UY0020-5 Otomotiv Elektromekanikgisi Seviye 5
30 11UY0021-4 Otomotiv Mekanikgisi Seviye 4
31 11UY0007-3 Otomotiv Montajcisi Seviye 3
32 12UY0050-3 Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgisi Seviye 3
33 12UY0050-3 Panel Kalipg1 Seviye 3
34 09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Seviye 3
35 12UY0051-3 Seramik Karo Kaplamacisi Seviye 3
36 12UY0059-3 Sese Yalitimcist Seviye 3
37 11UY0024-3 Swvaci Seviye 3
38 12UY0058-3 Su Yalitimcist Seviye 3
39 11UY0025-3 Tiinel Kalipgist Seviye 3
40 12UY0060-3 Yangin Yalitimcist Seviye 3

>>>
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Madencilik Sektoriinde 43 Yillik Tecriibe

Déner kepeeli ekskavatbrler /{6&}.\
Gemi bosaltscilar LYAvAY
Bant kanveyarler
Kincilar Defirmenler
Malzeme Transfer Cozimleri F 'Ff"

Sabit, Yan Mobil Mobil Agk L

Ocak Karig Tesisheri

Redll Sigeer -

Cewvher Hazrlama Ekipmanlan

Spreader, Reclaimerlar

thyssenkrupp

Yiksek tonajh, yukiek verimli, 45
mikrona kadar ince eleme
ekipmanlan

Kury Elek

Santrifl]

Yag Elek
Susuzlandirma elekleri
Ank yonetim sistemler

( perrick’
e

PR

CREG
Tinel Agma Makinalan
TEM Back-Up Sistemberi
Bagyukar Deliciler
Pasza, Segment v Enjeksyon
Tagima Araglan
Segment Kaliplan
Lokomaotifler

MADENCILIK VE HUKUK
EK2
ULUSAL
SIRA NO YETERLILIK KODU | YETERLILIK ADI SEVIYESI
1 12U0Y0092-3 Asansér Bakim ve Onarimcist Seviye 3
2 12UY0092-4 Asansor Bakim ve Onarimcist Seviye 4
3 12U0Y0091-3 Asansor Montajcisi Seviye 3
4 12U0Y0091-4 Asans6r Montajcisi Seviye 4
5 12UY0082-4 CNC Programcisi Seviye 4
6 12UY0082-5 CNC Programcisi Seviye 5
7 12UY0085-3 Metal Sac Islemeci Seviye 3
8 12UY0085-4 Metal Sac Islemeci Seviye 4

Standart Kodu | Standart Ad1 Seviye | Rev.

Sektor

Hazirlayan

Kuruluslar

Resmi Gazete Tarihi ve Sayis1

ATEX Grupl M2 sertifikal)
Yeralti elektrik salt ekipman, dagitim
merkezi, trafo merkezi

Clayton

Timelcilik ve Madencilik

ATEX Grupl M1 sertifikah
Erken Uyan Sistemleri
Gar izleme Sistemleri
Toksik Gaz Sensbrleri
Patlayic Gaz Sensorleri
Hawa Akog Sensarleri

Yalwirici .
Dewre Kedd uygulamalari igin ATEX Secakhk ve Basing SensBeleri
) Grupl 2 sertifikal
Giig Merkezi fup riifikal Durum Sensorleri
Trafo Lakomatil we Demir yolu
ekipmam
B mhwirth ATEX Grupl M2 sertifikal A @Gm-mcﬂlcs'
Yeralts yiiksek basing pompa - — Grup I ve Grup Il gazh ortamlarda
Pozitif deplasmanh kranksaft tahrikli pistonlu sistermler malzeme naklinde kullandan konveydrler

diyafrarm Slam Pompalan ;

Atk ve konsantre transferinde
Digester ve otoklav beslemede
Maden susuzlagtirmada,

Emiilsiyon pompalan
Uzunayak pompa sistemleri
Hidrolik Tahkimat emilsiyon
pornpalan

icim galigma @ncesi alarm ve kontrol
sistembari,

Patlayic ortamlarda kullamilan sedi
haberlesme techizatlan (madencilik,
petrol ve gaz),

Ozel uygulamalar igin kendinden
emniyetli telefonlar [Madencilik, petrol
ve gaz endistrisi, deminyolu hatti, yol
kenan, naklive istasyonlan bilgi

Cewvherin hidrolik tagnmasinda naktalan),
kullamiimalktadar.
Bunun diginda camur pormpalan da muhtelif
u-,-gulamahrda kullamlmaktadir
£ A
SYBET 'fF 4 ATEX Grup 182 =
+ 35>
R Q vl ctur sertifikal kablo bagliklan —'i'— UL od

ATEX Grupl M1 sertifikal

RFID Aktif Personel Takip Sistemleri
Kendinden Emniyetli Kablosuz
Haberlegme ve Baflants Ekipmanlan

ATEX Grupl M1 sertifikal
Kendinden emniyeth yeralt

telefonlar we haberlegme
sistemberi

@@ Ingersoll Rand.

Yer altinda kullanima
[ 5 uygun ATEX Grupl M2

sertifikal

Basingh Havalh Zincirli

Caraskallar

Pullstar Liftstar

Hawal Vingler

i

Kuyu Dibi Delici
Tabancalar
Bitler

ATEX Grupl M2
sertifikal

Manyetolar
Ohmmetreder

Dewre Test Cihazlan
Manyeto Test Cihazlan

ATEX Grup 1M2
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Dik ve Meyilli Kuyular Ving ) . ik
1| 17UMS0574-4 | Operatorii Seviyed | 0 | Maden | KAMU-IS | 10.03.2017 - 30003 (Miik.)
Galeri A¢cma Makinesi : .
2 16UMS0542-4 i - .10. - .
Operatorii Seviye 4 | 0 Maden | KAMU-IS | 25.10.2016 - 29868 (Miik.)
Kirma Eleme Tesis Seviye3 | 0 | Maden | lurkiye 04.08.2016 - 29791 (Miik.)
3| 16UMS0529-3 | Qperatorii eviye Mad.Der. o '

4 | 16UMS0530-4 | Mekanizasyon-Pres Iscisi Seviye 4 Maden | KAMU-IS | 04.08.2016 - 29791 (Miik.)
16UMS0531-4 | Mekanize Kaz1 Operatorii Seviye 4 Maden | KAMU-I$ | 04.08.2016 - 29791 (Miik.)

Mermer-Dogaltas Ebatlama, . ~ B 5 o ST (il

6 | 15UMS0478-3 | yecimeive Yiizey Islemcisi Seviye 3 | 0 Maden | TUMMER e ) L)

Mermer-Dogaltag Ebatlama, .

7 - . 0 (] - ii
15UMS0478-4 | (oo Yitzey Islemcisi Seviye 4 Maden | TUMMER | 20.08.2015 - 29451 (Miik.)
14UMS0442-3 | Mermer-Dogaltas Ocakgist | Seviye 3 Maden | TUMMER | 14.08.2014 - 29088 (Miik.)
14UMS0442-4 | Mermer-Dogaltas Ocakgis Seviye 4 Maden | TUMMER | 14.08.2014 - 29088 (Miik.)

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat ) .
10 14UMS0443-4 Eikeemn Seviye 4 0 Maden | TUMMER | 14.08.2014 - 29088 (Miik.)
11 | 17UMS0575-4 | Monoray-Kulikar Operatérii | Seviye 4 Maden | KAMU-IS | 10.03.2017 - 30003 (Miik.)
12 | 17UMS0576-5 | Nezaretci (Maden) Seviye 5 Maden | Tirkiye |}/ 03 2017 - 30003 (Milk,)
Mad.Der.
: Tirkiye .
13 16UMS0532-3 | Numuneci (Maden) Seviye3 | 0 Maden Mad.Der. 04.08.2016 - 29791 (Miik.)
. Tiirki .
14 | 16UMS0533-4 | Reaktif Hazirlayici Seviye4 | 0 | Maden 1\/111: d%ee _ | 0408201629791 (Miik)
15 17UMS0572-3 | Tamir-Tarama-Sokiim Iscisi Seviye 3 | 0 Maden | KAMU-i$ | 10.03.2017 - 30003 (Miik.)
16 | 17UMS0572-4 | Tamir-Tarama-Sokiim Iscisi | Seviye 4 | 0 Maden | KAMU-I§ | 10.03.2017 - 30003 (Miik.)
17 | 16UMS0543-3 | Yer Alt1 Hazirlik Igcisi Seviye3 |0 | Maden | KAMU-I$ | 25.10.2016 - 29868 (Miik.)
18 16UMS0543-4 | Yer Alt1 Hazirlik Iscisi Seviye 4 | 0 Maden | KAMU-IS | 25.10.2016 - 29868 (Miik.)
19 17UMS0573-3 | Yeralt1 Nakliyat 1§gisi Seviye 3 | 0 Maden KAMU—iS 10.03.2017 - 30003 (Miik.)
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sertifikah martopikdr ve
martoperfarabir

~

Kamir gevsetme amaayla
kullanilan ATEX Grupl M2
sertifikal su enjeksiyon
pompalan

Akl

ATEX Grup 1 M1 sertifikal
madenci bag lambalar ve
TSE standartlanna uygun
ferdi maske
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Atatirk Bulvar 199-A/42 Kavakhdere Ankara
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E-posta: mtm@mtmmakina.com.tr
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ROPORTAJ

Mekanizasyon Madencilerin
Olmazsa Olmazi

ROPORTAJ: Gokce UYGUN

Turkiye'nin yer alti ekipman
ureticisi Ersencer Makina
Yonetim Kurulu Bagkani makina
yuksek mihendisi Mehmet
Erol Sencer, “Artik bu devirde
kazma kurek galismanin sonu
yok. Biz madenciye bu konuda
destek oluyoruz. Bunu anlayan
saygin musterilere sahibiz. Bu
ishirligi devam ettikce bizim
Tark madenciligine hizmetimiz
daha hizli bir tempoyla artacak
demektir” diyor

SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

® 5 makinalari sektoriinde Tiirkiye'nin en eski firmalarin-
dan biri olan Ersencer Mithendislik Makine A.S., ma-
dencilik sanayi i¢in makine tretiyor. Kuruldugu 1993
yilindan bugiine alaninda kendini gelistirerek ve kali-
teden 6diin vermeksizin caligarak bu segmentteki varligini
kanitlayan Ersencer’in “Talpa®” markasi ile piyasaya sundugu
yikleyicileri zor gartlarda durmaksizin ¢aligtyor.

Madencilik sektoriinde ekipman bakimi konusunda da uz-
manlagmus bir firma olarak dikkat ¢eken, Tiirkiye'nin yer alti
ekipmanlari tiretimi alaninda 6ncii firmalarindan Ersencer’in
[zmir AOSBde merkezine giderek, Yonetim Kurulu Baskani
Erol Sencer ile konugtuk.

Erol Bey siz makina yiiksek miihendisisiniz. Ozge¢misi-
nizi bizimle paylasir misimiz?

1946 yili Izmir Cesme dogumluyum. Cocukluk yillarim ora-
da gecti. O bakimdan sansh sayilirim. Ortaokulu Ankara Ce-
beci Ortaokulu'nda bitirdikten sonra tekrar Izmire déndiim.
[zmir Atatiirk Lisesinde fen béliimiinden mezun olduktan
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sonra tekrar bu sefer yolum yine
Ankara’ya, ODTU’ye diistii. ODTU
Makine’yi 1969 yilinda bitirerek ma-
kine mithendisi oldum. Tabi o yillar
tiniversite olaylar1 bakimindan biraz
hareketli yillardi. Masterim: yarim
birakip Almanyaya gitmek zorun-
da kaldim. Orada Wolkswagende
konstriiktorlitk yaptim. 1973 yilinda
donerek master1 bitirdim. 1974’te
de Kibris Harekat1 sirasinda da ye-
dek subayligimi bitirdim. Izmirde
tekrar profesyonel hayata basladim.
Otomotivle bagladim, daha sonra is
makinesi imalat1 ile devam etti. Su
anda 47. meslek yilimi tamamlamak
tizereyim.

Hangi firmalarda ¢alistiniz?

Calisma  hayatima  yurtdiginda
mithendislik yaparak basladim;
Wolkswagende edindigim tecriibe-
ler sonrasi Tiirkiye'ye kesin doniis
yaptim. Uzun yillar Cukurova gru-
bunda gesitli gorevlerde bulundum.
1989 yilinda BMCde genel miidiir
oldum. 1993 yilinda Ersencer’i kur-
maya karar verdim. Sirketin yOne-
tim kurulu bagkaniyim. Kizim ve
oglum da firma i¢inde gesitli gorev-
lerde caligmaktalar.

Tam aile sirketisiniz.

Evet. Ben kurumsallasmay: s6yle
anlamaya ¢alisiyorum; bizim genel
giderlerimize ¢ok agir1 bir baski yap-
madan eger bir takim seyleri daha
iyi yonetebileceksek onu yapiyoruz.
Ama bir takim seyleri de sirf boy-
le moda olsun diye, disaridan oyle
goriinsiin diye de yapmiyoruz. Az
adamla ¢ok is yapmaya calisiyoruz.
Mamiillerimizin sirket i¢cinde mon-
tajin1 ve testlerini yapiyoruz. Ama
pek ¢ok hizmeti de disaridan yani
yan sanayiciden aliyoruz. Acikeasi
Tiirk sanayinin de buna ihtiyaci var.

Ciinkii marka yaratmis ve boylesine
ciddi tiretim yapan bir sirketin mut-
laka giivenilir yan sanayicisi olmasi
lazim. Biz de o konuda Izmirdeki
ve yurtdisindaki iyi organize olmus
sirketlerle caligmaya gayret ediyo-
ruz. Pek ¢ogu ile de zaten yillardir
birlikte i§ yapiyoruz.

Su anda geldigimiz nokta; Ersencer
Miihendislikin Talpa markas: ile
tretmekte oldugu yiikleyici grubu
var. Ayni zamanda delici grubu da
var. Sektoriin ihtiyaci olan bu tip
makineleri kendi markamizla {ire-
tiyoruz. Bunu yaparken Tiirkiye'nin
bu konuda hakikaten iyi bir altyapisi

var.
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Biz 6zellikle de maden makineleri-
nin (6zellikle de yer alt1 isletmeleri-
nin) mekanizasyon ihtiya¢larini ¢cok
yakin bir zamanda tiimiiyle karsila-
yabilecek hale gelmek tizereyiz. Yani
bu olay delme operasyonu, patlatma
operasyonu yiikleme tasima ope-
rasyonu gibi operasyonlar1 iceriyor.
Halen tilkemizde kazma kiirek ¢ali-
san yerler var maalesef.

Madencilerin ne kadar1 bu eski
usiillerle ¢alisiyor?

Tam rakami bilemiyorum ama sa-
hada goriiyoruz; kazma kiirekle ¢a-
lisan hala ¢ok yer var. Hatta manuel
tagima yontemleri kullaniyorlar.

>>>
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Bizim ¢ok dar tiinellere girebilecek
makinelerimiz oldugu gibi biiyiik
makinelerimiz de var. Dolayisiyla
her tiirlti galeri kesitinde ekonomik
olarak ¢alisacak makineleri dizayn
ve imal etme gayesindeyiz.

BMC Tiirkiye Genel Miidiirlii-
gi’nii birakip kendi firmanizi kur-
maya karar verirken motivasyonu-
nuz neydi?

Samimi soylemek gerekirse yurt-
disindan Tiirkiye'ye ¢ok heyecanli
beklentilerle donmiistiim. Fakat ¢a-
lisma hayatimda o heyecanim hep
torpiilendi. Benim elim sanatkar
elidir. Halen fiilen ¢aligmay1 da ¢ok
severim. Bir mekanizmada sorun
oldugu zaman halen diisiintiriim,
bizzat ben ¢6zmeye ¢aligirim. Ca-
lisanlarim da bunu gorerek daha
iyi motive olurlar. Dolayisiyla daha
onceki profesyonel hayatimda bu
heyecanimin térpiilenmekte oldu-
gunu gordigiim icin kendi sirketimi
kurup onda muvaffak olmaya gayret
ettim.

Tiirkiye’nin ilk yer alt1 yiikleyi-
cisini iirettiniz. Tiirkiye’ye ‘ilkler
kazandiran’ firmanin sahibi ol-
mak size nasil hissettiriyor?

Bu isler keyif ve goniil isi. Kapidan
her makine cikisinda biyiik keyif
alryorum. Bu istek-ilgi halen o ka-
dar canli ki, ben Cesme gibi bir yer-
de bityimeme ragmen yaz aylarinda
haftasonlari sirkette ¢aligtigimi gok
bilirim. Pazartesi giinii boyanmig
bitmis makineyi gérmek bana daha
ok keyif veriyor. Yoruluyorum evet
ama boyle bir eseri kazanmak bagka
bir sey. Bu isi bir kemancinin ens-
tritmanini ¢almasi, ressamin resmi-
ni yapmast gibi ¢cok biiyitk keyifle
yaptyorum.

Ersencer’in yolculugu 90’1 yil-
larin basinda “Pantera” ad1 altinda
araglar iireten bir mithendislik fir-
masi olarak baslamis. Ersencer bu-
giin artik madencilik sanayi igin
arag¢ iiretiyor. Bu ozet 1s1831nda;
bugiin sektorde nerede konumla-
niyor Ersencer?

Bugiin Tirkiye'nin dért bir yanin-
da pek ¢ok maden sirketinde bi-
zim makinelerimiz ¢alisiyor. Ithal
makinelerin Tiirkiye'ye bizim {ire-
timimize baslamadan once gelmesi
dolayisiyla yapmus oldugu bir bi-
linirligi var. Dolayisiyla boyle bir
stire¢ yasadik. Ama artik geldigimiz
noktada da bu stirecin de her gegen
giin daha azaldigin1 ve Talpa marka-
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muzin daha ok bilinir hale geldigini
goriiyoruz.

Ben soyle séyleyeyim; bugiin diin-
yada bu tip makineleri yapan fir-
malara baktiginizda hayat seviyesi
ve gelir diizeyi ¢ok yiiksek olan top-
lumlarda yapildigini goriirsiiniiz.
Bu su demektedir; yiiksek personel
gideri ve yiiksek genel gider demek-
tir.

Cin gibi iilkelerde ise Tiirkiyeden
daha ucuz isgiicii olsa bile o isi ora-
da yapmak i¢in gerekli yol masrafla-
r1vs var. Bizim bu sektorde rahatlik-
la rekabet edebilecegimiz bir takim
maliyetleri yiikliiyor onlara. [lave
olarak herkesin bildigi baz1 kalite
problemleri var, satis sonrasi destek
sikintilari var.

Dolayisiyla bizim mamullerimiz
rekabet¢iligi bizi tatmin eder dii-
zeydedir. Giderek biz daha ¢ok bi-
linir hale geldikge ithal makinelerin
popiilasyonun azalacagini digiinii-
yorum. Tabi yeter ki siz ¢aligmakta
olan makinelerinizi servis olarak iyi
destekleyin, yatirmayin. Bu konuda
bir takim yabanci mengeili marka-
lardaki aksakliklar1 biliyoruz. Ciin-
kit biz bu makineleri imal etmez-
ken o makinelerin problemleriyle
ugrastyorduk. Hala da ugrasiyoruz.
Komponentlerini bizim tamir et-
tigimiz Tirkiyedeki birgok maden
firmas1 var. Bunlar o firmalarin ana
tretim makineleridir zaten. Dolayi-
siyla Ersencer bir taraftan imalat ya-
parken bir taraftan da satig sonrasi
hizmetini iyi tutuyor. Dolayisiyla sa-
hibine o makine para kazandirdiysa
doniip gelip yine makine ihtiyaci
oldugu zaman sizden alacak demek-
tir. Bu imaj1 her gegen giin daha ¢ok
gelistirmeye calisiyoruz.

Ersencer, kurulusundan bu
yana, Dana Spicer grubunun Tiir-

kiye distribiitorii ve yetkili servis
merkezi. Bu grupla isbirliginizin
nasil dogdugunu anlatir misiniz?

Dana Spicer, diinyanin en biyiik
tahrik sistemleri ihracatgilarindan
biridir. Hem otomotiv hem is maki-
neleri sektoriinde konverter, trans-
misyon ve aks imal eden ve en kii-
itk traktorden en bityiik traktore,
en kiigiik is makinesinden en biiyiik
is makinesine kadar bu konuda en
iddial1 olanidir diyebilirim.

Firmamiz kurulusundan bu yana
DANA grubunun Tirkiye ana dist-
ribtitértt ve servis merkezidir. Bu
kapsamda maden makinalarina
yonelik servis tecriibemiz 20 yilin
tizerinde. Talpanin satis sonrast ser-
visteki bagarisi da bu yillarda edin-
digimiz birikimden kaynaklaniyor
diyebilirim.

Demin bahsettiginiz satis son-
rasina donelim. Miisteri memnu-
niyeti, satis sonras1 destek, yedek
parca, miihendislik hizmeti vb
¢alismalariniz nasil gergeklesiyor?

Bizim drettigimiz makineler ge-
nellikle firmanin ana prodiiksiyon
makinesidir. Yani bizim makinemiz
¢aligmadig1 zaman kazma kiirekle o
isle caligmak zorunda kalirlar. Eger
grubun tek makinesi varsa -ki tek
makinesi olan miisterimiz de var- o
is zorlagir. O bakimdan hig bir ma-
den sahibi makinenin yatmasini is-
temez. Makinenin 1 giin bile yatma-
sinin ¢ok bityiik kayip oldugunun
bilincinde olan bir firmayiz. Dola-
yisiyla 24 saat yatabilir ama bunun
tizeri asla yatmaz bizim makineleri-
miz. Gerek par¢a olarak gerekse ser-
vis elemani olarak miidahale edip
makineleri ¢alisir hale getiriyoruz.
Hatta o kadar ki periyodik bakimina
bizim gittigimiz yerler var. Yani yag,

filtre degisimi vs bizzat takip ettigi-
miz yerler var. Arabayla gidileme-
yecek yerlere elemanlarimiz ugakla
gidip geliyor.

Peki miisterileriniz hangi ma-
den alanlarindan, Tiirkiye’'nin ne-
relerinde?

Turkiye'nin her yerinde variz. Miis-
terilerimizle miisteri iligkisinden
cok isbirligi iliskimiz var. Bu sekil-
deki bir satig sonrasi takipten onlar
da ¢ok memnun oluyor. Giiven geli-
yor kendilerine. Yani bir A markasi-
n1 aldiklarinda kars: tarafta ne kadar
muhatap bulunacag: belli degilken
bizim makineyi aldig1 zaman sirke-
tin Izmirde oldugunu, sirketten en
az 2-3 kisinin adiny, telefon numa-
ralarini biliyor. Ve bu ona biiyiik gii-
ven veriyor. Basi sikistig1 zaman ag1-
yor telefon bilgi aliyor, servis, parca
talep ediyor. Sunu biliyorlar; bugiin
talep ettiyse bu aksam mutlaka kar-
goya verilir.

Yarin elinde olacak o da biliyor. On-
lar da ¢ok memnunlar.

Kag miisteriniz var?

Tam rakam veremem ama portfoyii-
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miiz firma adedi olarak 100’in tize-
rindedir. Sadece makine sattigimiz
degil hizmet verdigimiz firmalar da
var.

Ersencer’in en 6nemli markasi
“Talpa” makinalar zor sartlarda
durmaksizin ¢alismak hedefiy-
le gelistirilmis. Bu yiikleyicilerin
ozelliklerini anlatir misimiz? Talpa
markali kag iiriiniiniiz var?

Dért tirtiniimiiz var. Bunlardan iki-
si yiikleyicidir. Bir tanesi delicidir.
Bir tanesi de tastyic1 bir makinedir.
Ama dedigim gibi su anda ¢alisma-
larimiz devam ediyor ve Talpa aile-
sini madencilerin tiim ihtiyaglarim:
kargilayacak sekilde gelistirmeye
devam ediyoruz. Bizim en kigiik
yikleyicimiz Tiirkiyede en dar tiinel
kesitlerine girebilecek agirlikta ve
yikseklikte bir makine. O kadar ki
makine o kadar kiicitk yerlere gir-
dikten sonra belden kirma oldugu
i¢in sagindan solundan g¢ikarken
bembeyaz boyasi kirilmis kaybol-
mus gitmis. Sag1 solu vurulmus se-
kilde disar1 gikiyor. Biz de buna ali-
s1g1z. Bizim dar kesitli tiinellerden
bityiik tiinellere kadar calisabilecek
bir tretim portféytimiiz var.

>>>
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Bu portféydeki kapasite ayda 10.000
ton tizerinde {iretim yaptiracak se-
viyelere gelmis durumda.

Bizim vyiikleyicilerimizin tamamu
uluslararas: standartlara gore CE
belgesine sahipler ve kanopileri
ROPS FOPS onaylidir.

Maden ve tiinel operasyonuna
uygun butik ¢oziimler sagliyorsu-
nuz. Ornek verebilir misiniz?

Bir madenin gerekirse en dar ke-
sitine kadar giderek oradaki prob-
lemlerini gérmek ve onlara uygun
makine tizerinde bir takim degisik-
likler yaparak, onlara uygun kepge
tasarimlar1 yaparak, onlara uygun
bosaltma yiikseklikleri saglayarak...
Ciinki bazis diyor ki ben kamyona
yikleyecegim. Bazis1 diyor ki ben
vagona ylikleyecegim. Ona gore
degisen bir takim opsiyonlarimiz
var. Araba satislarinda da opsiyon-
lar vardir. Bizde de tirnakli kepge,
tirnaksiz kepge, kaya kepgesi, alttan
acilmali kepge itici plakali kepge
vs. bu tip alternatiflerimiz var keza
yine makinenin ¢ok sicak veya ¢ok
soguk iklimlerde ¢alisabilecek sekil-
de sistemlerinde degisiklik yapmak
durumunda oldugumuz bir takim
makineler var.

Uriinlerinizde ¢evre kriterini
nasil gozetiyorsunuz?

Kapali hacimlerde en biiyiik sikin-
t1 egzos gazidir. Karbonmonoksit
ve NOX dedigimiz azot monoksit.
Bizim makinelerimizde katalitik
konverter kullaniyoruz ve igerde
bir dizel motorun g¢alisabilecegi
hava oldugu taktirde insan sagligina
daha az zarar verecek gaz atmasini
sagliyoruz. Tabi bu isin sonu yok.
Tabi dizel motorda bir yakit ve bir
de oksijen olmasi lazim ki orada
bir yanma meydana gelsin ve dizel

motor caligsin. Iceride bir havalan-
dirma olmazsa dizel motorlar yeteri
yanamaz ve duman problemi baslar.
Tabi kimi madende ¢ok mitkemmel
seviyede var kimisinde biraz daha az
olabiliyor. Ama biz elimizden geldi-
gince icerde duman yaratmayacak
¢oziimler sunmaya calistyoruz.

Ersencer icin innovasyon ve
yeni iiriin tasarimi biiyiik 6nem
tasiyor. Ar-Ge calismalarim bi-
zimle paylasir misiniz?

Tabi taktir edersiniz ki bu tip sey-
ler genelde gizli yapilir ve bitinceye
kadar pek paylasilmaz. Ancak ben
size sunu soyleyebilirim; bir taraf-
tan maden sektoriiniin ihtiyaglari
¢ok siki bir gekilde takip edip ona
gore ¢oztimler sunmaya calistyoruz.
Diger taraftan da tabi daha rasyonel
bir imalat i¢in eksiklerimizi gerek
tasarim degisikligi yaparak gerekse
icerde bir takim degisiklikler yapa-
rak onlar1 toparlamaya calistyoruz.
Ozetle su anda geldigimiz nokta iti-
bariyle 10000 saatlere ulasmis maki-
nalarimiz piyasada ¢alistyor. Dolayi-
siyla bu bir spiralse eger bu spirali
bitirmis, 2. spirali bitirmek tizereyiz
diyebilirim. Tabi bu mukavemet
saatleri size sunu Ggretiyor. Bu saat
normal midir yoksa bunun biraz
daha ileri boyutlara gotiiriilmesi ge-
rekli midir? Tabi burada nasil daha
az bakim yapabilirim gibi konu-
larda ¢ok ciddi ¢alismalarimiz var.
Tabi bir dizel motor havay1 soluyor
ve egzost gazi olarak atiyor. Igte bir
motorun emme sistemi nasil daha
iyi olabilir, egzost sistemi nasil daha
iyi olabilir? Bunlarla ugrasiyoruz.

Ersencer olarak Tiirk maden-
ciligine siz yerli ekipmanla katki
sunuyorsunuz. Bu durumun iilke
madenciligi ac¢isindan 6nemi ne-
dir sizce?
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Bence artik mekanizasyon maden-
cilerin olmazsa olmazi noktasidir.
Artik bu devirde kazma kiirek ¢a-
ligmalarinin sonu yok diye diisiinii-
yorum. Dolayisiyla biz madenciye
nasil bu fiyatlarla bu destegi stirdii-
rebiliriz bunun muhakemesi icinde-
yiz. Bunu anlamaya baglayan saygin
miisterilere de sahibiz. Bu da bizi
destekliyor. Dolayisiyla bu isbirligi
devam ettik¢e bizim Tiirk maden-
ciligine hizmetimiz daha hizli bir
tempoyla artacak demektir. Ac¢ik-
¢ast bugiin yurt disinda faaliyette
olan pek ¢ok firmanin da bu sekilde
gelistigini biz biliyoruz tarihsel ola-
rak.. Turkiyede evet ge¢ kaldik ama
Tirkiye de bu siireci yasamaya bas-
ladi. Geriye dogru gittiginde Tiirki-
yede madencilik belli yerlerde yap:-
lirdi. Su anda gittikce yayginlasan
yeni sahalar gériiyoruz. Dolayisiyla
biz daha ¢ok bilinir hale geldikee,
mamiillerimiz daha uygun fiyatla
ithalata karsin satilmaya devam et-
tikge ve igini rantabil bir sekilde de-
vam ettirdik¢e bu isbirliginin daha
da artacagini ve madencilerin daha
karli bir sekilde calisacagim diisii-
niiyoruz.

Bir roportajmizda ‘Diinyada
Ersencer’in kapasitesine esdeger
iiretim yapan firma olmadiginr’
soylemissiniz. Bunu biraz acar mi-
smz?

Simdi kapasitesine derken orda
biraz yanliy anlama olabilir. $6yle
agiklayayim; biz dusiik adetlerde
tretim yapan bir firmayiz. Dola-
yisiyla takdir edersiniz ki, bizim
kapasitemiz su anda yiizlerce ma-
kina tiretebilecek bir kapasite degil.
Dolayisiyla siz boyle bir kapasitede
yilda digiik adetlerde makina tret-
meniz demek el emegi goz nuruyla
dantel gibi bunlar isleyerek iret-
meniz demek. Yani bu disiik adet-
lerde herhangi bir biiyiik firmanin o

makinay {iretip basarili olmasi veya
karl1 olmas1 zor anlaminda soyledi-
gim bir ciimle o. Ciinkii bir mamii-
liin Ar-Ge masraflar: art1 onun ima-
lat stireci o imalat siirecindeki is¢ilik
giderleri vs bunlari st tiste koydu-
gunuz zaman gelismis tlkelerdeki
genel gideriyle iscilik masraflariyla
o diisiik adetteki makinalar1 imal
etmesi rantabil olmuyor. Onun igin
de Cinke gidiyorlar, ucuz iirettirmeye
calisiyor. Soylemek istedigim buy-
du.

Siz Almanyada uzun yillar ¢a-
Iismis bir isim olarak, iilkemiz
madenciligini diger iilkelerle ki-
yasladiginizda gozlemleriniz ne-
ler?

Tirkiye ile de yurt dis1 tilkeler ara-
sindaki en biiyiik fark (sadece biz
degil bircok sektor i¢in gegerli bu)
teknik eleman. Yetigmis teknik ele-
man bulmak cok biiyiik sorun. Do-
layisiyla siz elemani alip egitmek
Ogretip ondan faydalanmak duru-
mundasiniz. Yani isterse on yabanci
dil bilsin ama belli bir tasarim ko-
nusunu veya isletmedeki belli bir
problemi ona teblig ettiginiz andan
itibaren, evvela onu egitmeniz gere-
kiyor. Is tarifini yapip senden sunu
istiyorum demeniz gerekiyor. Ama
iste bu kivamdaki insani bulup bir

an evvel adapte etmek zaman alryor.
En biiytik sikintilarimizdan biri bu-
dur.

Diinyada bu elemanlar daha m1
kolay bulunabiliyor?

Mesela Almanyadaki egitim altyapi-
sin1 ben iyi bilirim. Orada bir talebe
bir isletmeye geldigi zaman hemen
adapte olacak seviyede isine hakim
oluyor. Tiurkiyede bu maalesef zor
oluyor.

Bu sorun iiniversitelerden mi
kaynaklaniyor?

Egitim aldiklar1 yer oras: tabii ama
yani teorik egitim veren iiniversite-
lerimiz var yani makina yitksek mii-
hendisi ¢ikaran {iniversitelerimiz
var. Mithendis ¢ikaran tiniversitele-
rimiz var, 2 yillik egitim kurumlari-
miz var. 2 yilik egitim kurumlarin
mezun olan arkadaslar genellikle
sanat okullarindan mezun olmus,
pratik tecriibesi iyi olmasi1 gereken
arkadaglar. Ama istisnalar kaideyi
bozmuyor. Bazilari iyi ¢ikmasina
ragmen ¢ogu zaman aradiginizi bu-
lamiyorsunuz. Dolayisiyla burada
problem basliyor. Bir de artik masa
bas1 mithendisi olmak yeterli olmu-
yor. Yani bir miihendisin yan sanayi
ve ana isletme firmasi arasinda bir
takim konularda mekik dokumas:
gerekiyor. Ve bir takim kalite stan-
dartlarin1 oturtmada, onlar1 sagla-
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mada ¢ok dikkatli olmasi gerekiyor.
Siki takip gerekiyor. Bunlar1 okul-
lardan hemen alip gelmesi miimkiin
de degil. Her isletmenin kendine
bir isletme kiltiirti hedeflemesi ge-
rekiyor. Biz buna gayret ediyoruz.
Ise alip da bu ilkeler dogrultusunda

daslarimiz da var. En biiytik eksigi-
miz eleman eksikligi gibi goriiniiyor.

Aslinda su anda Tirkiyenin yan sa-
nayi seviyesi fena degil. Pek ¢ok Av-
rupa firmasi Tiirkiyeden bitmis ara
mali1 aliyor. Gerek tiim parcalar ol-
sun gerek talagli imalat parcalari ol-
sun, disliler olsun vs. Dolaysiyla biz
de bu firmalar1 kullaniyoruz. Bizim
taleplerimizde de  cani goniilden
destek veriyorlar, hizmet veriyorlar.
Boyle bir karsilikli iyi iligki kurul-
mus durumda. Yani eleman fakto-
riinden bagka siralayabilecegim ¢ok
onemli bir farklilik yok.

Gayet tabii diger iilkelerle bizim
aramizdaki en 6nemli farklarindan
biri de makina konstriiksiyonunda-
ki bir takim elektrik kumanda sis-
temleri diyebilirim. Biz biraz daha
madenlerdeki egitim  seviyesine
uygun makineler tiretmeye caligtyo-
ruz. Biz onu yapamayiz anlaminda
soylemiyorum. Ama Tiirkiye sartla-
rina uygun makina iiretiyoruz. $6y-
le ki mesela; Afrikada traktor ihrag¢
eden arkadaslarimiz var, adamlar
son derece basit traktor istiyorlar,
komplike traktor istemiyorlar ¢iin-
kit oradaki kullanacak kisinin de
egitimi ona gore olsa gerek. Dola-
yisiyla boyle bir ikilem var. Biz de
bunu uyguluyoruz ve basariliyiz,
kullaniyorlar bizim makinalarimizi.
Ama yurt digina bir ihracat oldugu
zaman (ki yaptigimiz 6zel makina-
lar var) 6ngoriilen sartnamaye gore
dizayn ediyoruz, testlerini ve imala-
tin1 yapiyoruz. >>>




Ihracatiniz da var m1?

Thracat mutlaka olmali bir sirketin
faaliyetinde. Bunun en saglikli olani
da yarisi ithalat, yarisi yerli piyasa.
Biz de oran biraz daha yerliye yone-
lik ama boyle olmasi da gayet dogal.
Bizim makinalarimizin mukavemet
saatlerimiz bizim kendimize giive-
nimizi saglayacak diizeye geldi. O
sartlarda makinalarimizin ne kadar
basarili oldugunu, ne kadar sahibi-
ne hizmet edip karli caligtigini gor-
memiz lazimdi ki, ona gore ihrag
ederken de kendimize giivenelim ve
onu ihrag edelim. $imdi o noktaya
gelmis durumdayiz.

Almanyadaki fuara katildigimiz si-
rada hi¢ tahmin etmedigimiz iilke-
ler ile (Giiney Amerikadan Asyaya
dek) kontaklarimiz oldu. Goriigme-
lerimiz devam ediyor.

Uretim kismin1 epey konustuk.
Yasal mevzuat kismina bakarsak;
hizmetlerinizi daha kaliteli suna-
bilmeniz i¢in Tiirkiye madencili-
ginde, yasalarda vb. nelerin degis-
mesini isterdiniz?

Yabanci veya yerli bir firmaya bir
ruhsat verilecekse, bakanlik ‘su ka-
dar yerli ekipman kullanacaksim’
diye madde getirilebilir. Yani 6zel-
likle bizim klasimizda olmasina
ragmen yoOnetimi yurtdisinda olan
birtakim sirketlerin hep yurtdigin-
dan ithalat yaptigini goriiyoruz. Bu
da bizi tiziiyor. Agikgas: ozellikle de
Tiirkiyede tiretimi olan ekipmanlari
kastediyorum, olmayan ekipman-
lar1 kastetmiyorum. Yani bakanlk
da Tirkiyede neyi kimin trettigini
gayet iyi biliyor. Kald1 ki bize her-
hangi bir miiracaat oldugunda biz
acik yureklilikle neyi yapip neyi ya-
pamayacagimizi soyliiyoruz. Ama
tilkemizde bazi firmalar var ki can-1
goniilden bu yerli tiretimi destekli-
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yorlar. Clinkil onlarin da sikintisi
karg1 tarafta muhatap bulamamak.
Dolayisiyla bizim iki elimiz kanda
olsa da kendilerine hep hizmete ha-
zir oldugumuzu bildikleri igin bizi
destekliyorlar.

Ama tabi devletten boyle bir destek
gelse daha ¢abuk toparlaniriz, daha
gabuk bir takim hedeflere erisiriz
diye diistiniiyorum. Yurtdisinda her
firma belli bir konuda ihtisaslagmis-
tir. Tlrkiyede bu heniiz oturmadi.
A firmasi1 motor imal ediyor. B fir-
mas1 aktarma organt imal ediyor. C
firmasi dokiim dokityor vs. yani 10
tane motor imalat¢is1 bulamazsiniz.
Tiirkiye de belli konularda artik ih-
tisaslagmak durumunda ve bu fir-
malar1 devlet belirleyip desteklemek
durumunda. Bu firmalara yurtdi-
sinda destek olunuyor. Tiirkiyede
de bu destek bu sekilde hizlanabilse
¢ok daha ¢abuk sanayimiz istihdam
konusunda yol alir. Ulkemize gerek
ihracat olarak doviz girdisi saglanir,
ithalat azalir ve madenci firmalari-
miz daha ucuz maliyetle ekipman
saglama imkani bulur. Ozetle kom-
ponent dedigimiz aktarma organ-
lar1, motorlar, transmisyonlar veya
komple bu tip is makineleri tireten
firmalar1 bakanlk séyle bir incele-
meye alip, ilk bese bir baksa.. Dedi-
gim gibi diger tilkelere baktiginizda
5 tane ayn1 konuyu iireten firma bu-
lamazsiniz zaten. Bu tekelcilik degil.
Bu deneme yanilmaya giriyor. Kisa
zamanda da yanildigimizi da gorii-
yoruz. Boyle bir ihtisaslagma sart
diye diisiinityorum. Ingallah olur ve
daha cabuk iilkeye hizmet ederiz.

Sektorde, sizin alaninizda ben-
zer hizmetleri sunan diger firma-
lar1 nasil degerlendiriyorsunuz?
Ersencer’i digerlerinden ayiran
ozellikler neler?

Bir defa biz miihendislik firmasiy1z.
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Dolayisiyla biz 6zgiin tasarim ya-
pan bir firmayiz. Herhangi bir talebi
sartnameye goreyse o sartnameye
gore titiz sekilde tasarim yapariz ve
test ederiz. Korii kortine ¢ok satan
bir iirtiniin kopyasini ¢ekmeyiz. Biz
kullanicinin o ¢ok satan iiriinde ne
buldugunu analiz ederiz ve ona goére
tasarimimizi yapariz. Bizim kiigtik
yiikleyicimiz powershift transmis-
yonu olan diinyadaki en kiigiik ye-
ralt: yiikleyicisi.

Bizi digerlerinden ayiran diger bir
ozelligimiz de tasarim gliciimiiz.
Art1 miisteriden gelen talepleri de
siki takip etme ve onu makul siirede
yerine getirme azmimiz. Bunlar bizi
ayricalikli kiliyor.

Tabi bunun diginda satig sonrasi
destekteki giiciimiize daha 6nce de
deginmistim ; en 6nemli hususlar-
dan biri de bu konu.

Ersencer’in gelecek vizyonu ne-
dir?

Sadece Tiirkiyede degil diinyada
ismi bilen bir firma haline gelebil-
mek. Gliney Amerika, Cin, Hindis-
tan gibi iilkelerde bunun 6rnekleri
var. Yakin zamanda iretime bagla-
yip iyi hizmet vermis ve bu konu-
da kendini kanitlamig firmalar var.
Cunkdl bu sektériin ihtiyaglar: da
sorunlar1 da ¢ok. Gerek yurt i¢i ge-
rekse de yurtdiginda markasini ka-
nitlams bir sirket olarak yolumuza
devam etmek istiyoruz. Amag para
kazanmak degil, mesleki haz. 2019
yilinda 50. meslek yilimi kutlayaca-
gim insallah. Makine Miihendisleri
Odasrna bakinca benim durumun-
da maalesef fazla meslektagimiz
kalmryor. Yurdiginda 80-90 yasinda
hala makine imalatinda ¢alisan ki-
siler var. Bu bir ¢ocugu (Ersencer)
diinyaya getirip, biytitmek ve hep
ihtimam gostermek gibi... =

Sk

RONO 3
A
G re

. TUPRAG

Torkiye'nin altindan gelen gig

www.tuprag.com.tr

4

A




Yeni Sandvik
CS550 konik kirici,
700 tona kadar
kullanilabilecek
gliclii bir sekonder
(ikinci kademe)
kiricidir. Esnek

ve yiiksek
kapasitesinin yani
sira, maksimum
hizmet siiresince
ileri otomasyon

ve kolay bakim
Ozelliklerini de size
sunar.

MAKALE

Hepsinden lyi!

inimiiz  ekonomisinin
gercekligi, bitin kiric
operatorlerini isletme ve-
rimliligini ve tiretkenligini
dikkatlice incelemeye zorluyor. Sii-
re¢ cevresel negatif etkiyi artirmadan
daha verimli bir hale getirilebilir mi?
Avrupa Birligi Makine Yonergesi ta-
rafindan belirlenen giivenlik gerekli-
liklerini yeterince karsiliyor mu?

Esas amag toplam verimliligi goz ards
etmeden her kirma agsamasinda daha
fazla is (esasen kirici kapasitesinin ve
kirma oraninin toplami) yapmaktir.

Sandvik Madencilik ve Kaya Tekno-
loji’yi en son yeni nesil konik kiricist
olan Sandvik CS550%i tasarlamaya
iten bu fikirlerdir. Las Vegas'ta ti¢ yil-
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da bir diizenlenen CONEXPO-CON/
AGG sovunda piyasaya siirillen bu
yeni diriin, ilk iki 500 serisi kiricilar
olan Sandvik CH550 ve CH540" ta-
mamlayicr 6zelliktedir.

Daha Yiiksek Kirma Oranlar1

Sandvik CS550 sekonder (ikinci ka-
deme) kirma islemlerinde giiveni-
lir, yiiksek kapasiteli, yiiksek kirma
orani ve basinca sahiptir. Sandvik
CS550’nin madencilikte kullanilma-
sinin onitinde higbir engel yoktur, fa-
kat oncelikli kullanim amaci insaat
sektortidir. Gergekei bir bakis agi-
siyla bakildiginda bu tas ocaklar
anlamina gelir, ayn1 zamanda mobil
¢oziimler arayan miiteahhitler de
bundan yararlanabilir.

Sandvik CS550’nin Teknik Ozellikleri:

Toplam agirlik kirici: 24,650 kg
Yiikseklik, ayaktan iist besleme hunisine kadar: 2,775mm
Maksimum motor giicii: 330 kW

Kapasite: 230-720 mtph

Kiricr ¢ikis aciklig (CSS): 27-70 mm
Maksimum besleme boyutu: 345-431 mm

Eksantrik araligi: 24-48 mm

Sandvik CS550 benzer tiirde
kiricilar ile kargilagtirildiginda
%25%¢ kadar daha yiiksek kirma
oranlarina ulagir. Bu, ilk asama-
da daha biyik bir ceneli kiri-
cinin kullanimina olanak verir
ve tersiyer kirici iinitesinin yii-
kiinti hafifleterek daha kigitk
kiricr kullanilmasini imkan su-
nar. Bazi durumlarda, Sandvik
CS550 heniiz ikinci agamaday-
ken dahi kaliteli malzeme ortaya
koyabilir.

Sandvik CS550 yiiksek Kkaliteli
driinde azalmaya neden olma-
dan geri doniis yiikiinii %50’ye
kadar azaltir. Bagka bir deyisle,
yeniden kirilmas: igin kiriciya
daha az malzeme doner.

Bu, 6zellikle kirici astarlar1 dahil
olmak tizere asinma parcalarinin
omrini uzatir.

Genis bir kullanim yelpazesi
icin dogru secim

Sandvik Madencilik ve Kaya
Teknolojisinin  Konik  Kiria
Uriin Midiirii, Martin Johans-
son “Sandvik CS550; yiiksek
iiretim ve yiiksek kirma ora-
n1 ile miikemmel sekle sahip
iiriin gktisina olanak saglar
ve primer (birincil) ¢eneli kiri-
ciya uygun Dbiiyiikte bir girise

sahiptir” der. “Sandvik CS550
Konik Kirici, daha buytik kiri-
a ¢ikis agiklign ve daha yitksek
elektrik atimi ile kullaniciya
olaganiistii bir esneklik saglar
ginkii Sandvik CS550 birgok
kullanim ihtiyacina uyum sag-
layacak sekilde ayarlanabilir”
Halihazirda kirma tesisi sahibi
olan ve sekonder (ikinci) kiric
kademelerini giincelleyerek pi-
yasa bityiime oranini yakalamak
isteyen is sahipleri i¢in artik goz
alic1 bir secenek var. Yeni konik
kiricinin  yiiksek kapasitesi ve
ayarlanabilir elektrik atimi ile
ikinci kademede daha yiiksek
kapasiteyi olanak saglar. Bu da,
geneli kiricinin ilk kademede
daha fazla malzeme islemesine
imkan vererek toplam {iiretimin
artmasini saglar.

Azalan ariza siireleri

Madenlerde yani 7/24 isletme-
lerde, her sey tonaj ve minimum
ariza stresiyle olaganiistii gii-
venilirlikten ibarettir. Sekonder
(fkinci) kiricida daha fazla kir-
ma orani, tersiyer (li¢lincii) ki-
rictya girmesine gerek kalmayan
daha fazla bitmis triin demek-
tir. Daha az geri doniis, daha az
aginma ve daha az ariza siiresi
demektir.

>>>
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Sandvik CS550
yuksek kaliteli
Urande azalmaya
neden almadan
geri donus
yukanu %50°ye
kadar azaltir.
Baska bir deyisle,
yeniden kirilmasi
icin kiriciya daha
az malzeme
doner.

“Sandvik
CS550; yuksek
uretim ve
yuksek kirma
oranitile
mukemmel
sekle sahip urun
ciktisina olanak
saglar ve primer
(birincil] ceneli
kiriciya uygun
blayikte hir
girise sahiptir.”




MAKALE

Bir maden tipik olarak ek kirici kapasitesine ih-
tiyag duymayabilir fakat daha giiglii bir sekonder
(ikinci) kiricy, tersiyer (iigiincii) kiricr kapasitenin
indirgenmesine ve degirmen icin daha ince bes-
leme saglayarak toplam 6gtitme siireci agisindan
onemli derecede enerji tasarrufu saglar.

“Ger¢ek hesaplamalar kullanarak kullanim
omrii dongiisiinde devasa bir etki yaratabili-

»

riz.

Kirma Plakalarini destekleyen Kimyasal (Cas-
ting Compound) kullanilmamaktadur.

Her tiirlii kullanimda Sandvik CS550’nin rekabet
giciindeki devasa bir faktor; kirma plakalarini
destekleyen kimyasal tiirii (casting compound)
malzemelerin tamamen ¢ikarilmas: bakim kolay-
liginda 6nemli gelismedir.

Kimyasalin ¢ikarilmasi ayni zamanda daha hizl
astar degisimine imkan saglamasi nedeniyle ba-
kim ve ariza siirelerini kisaltir. Ayrica, gevreye
verecegi zarar 6nlenir, tehlikeli kullanim ve kay-
nak tehlikesi azaltilir.

Diger zaman kazandiric1 avantajlar, konkavin tist
govdeden daha hizl ¢ikarilmasini saglar ve bu da
%90’a varan oranlarda daha hizli astar degisimine
olanak verir.

Otomasyon Istasyonu

Sandvik kiricilari, sirketin kanitlanmig otomas-
yon teknolojisini maksimize etmek i¢in tasarlan-
mustir. Otomatik ayar sistemi ASR, kirici faaliye-
tini verimlilik i¢in optimize eder ve siirekli astar
aginma Sl¢climii ve dengelenmesi yoluyla besleme
kosullarindaki degisikliklere uyum saglar. Hid-
roset sistemi, kirilamayan malzemenin gegisine
izin vermek i¢in hidrolik gii¢lii otomatik ana saft
konumlandirmast ve agir1 yiik korumasi saglar.
Sandvik 500 serisi kiricilar igin standart olarak
sunulan otomasyon ve kontrol sistemi, yiliksek
giicli ekipmanlar i¢in ideal kapasite ve {iriin gra-
dasyon ayarlarlanmasina katk: saglar.

SEKTORDEN HABERLER B{LTENi

Kiric1 operatorlerin gozetmesi gereken ana konu-
lar - nihai tirtin kalitesi, kullanim 6mrii siiresince
ekipman igletme masraflari, maksimum verimlilik ve
galigma siiresi - biitiin kirma ve eleme asamalarinin
yani sira enerji tiiketimi ve sarf malzemelerinin de
bulundugu ¢ok yonlii ¢oziimleri gerektirir.

Sandvik, bu ihtiyaglar1 karsilamaya yardimci olan uy-
gulama bilgisi, egitim olanaklar1 ve hizmet sunmak-
tadir.

Johanssona gore “Tas ocag1 yoneticilerinin kararlari
temelde yatirim maliyeti ve kullanim émri siiresin-
ce ekipman isletme maliyetlerini dengelemek olarak
Ozetlenebilir. Uzmanligimiz, egitimimiz ve sundugu-
muz hizmet sayesinde kullanim 6mrii stiresince ekip-
man isletme masraflar1 tizerinde gercek hesaplamalar
kullanarak bityiik bir etki yaratabiliriz”

Esas Faydalar

Sandvik CS550 - ingaat kullanimlarin-
da esas faydalar

- Uretkenlik artigin1 saglayan yiiksek besle-
me kapasitesi

- Degiskenlik gosteren ihtiyaglarda daha
fazla esneklik saglayan daha biiyiik ek-
santrik atim

- Ideal kapasite, kirma oran1 ve proses gii-
venligini saglayan gelismis otomasyon

Sandvik CS550 - madencilik
kullanimlarinda esas faydalar

- Daha yiiksek kirma orani, sonraki kirma
/ 6glitme asamalarinda 6nemli miktarda
enerji tasarrufu saglar

- Daha az asinma ve ariza siiresinin olmasi-
n1 saglayan azaltilmis geri doniis

- Daha kolay, daha ¢abuk ve daha giivenli
bakim sayesinde daha uzun ¢aligma stiresi
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Bir Ferrokrom Macerasi

Melih TURHAN - Maden Yiiksek Mihendisi

ergimizin yeni sayisi igin
ne vyazacagimi distnir-
ken, anilarimi tazelemek

amacryla notlarimi ve dosyalarimi
karigtirryordum.  Elime  takriben
yirmi y1il 6nce terciimesini yaptigim
(G6cek Civarinda “Diisiik Karbonlu
Ferrokrom Projesi Fizibilite Etidii”)
adli bir dosya gecti. Yaninda ilgili
muhaberat dosyast ve dokiimanlar
da vardu

Raporun yazar1 konunun uzmani
olan bir kisi. O raporu gozden ge-
¢irmem bana bu konuda ge¢irdigim
deneyimim {izerine bir yazi yazma
fikrini verdi. Detaylar1 asagida an-
latacagim. Konu hem baz1 kisilerin
kendi giiclerini degerlendirmeden
gerceklerin {stiinde, ayaklar1 yere
basmadan verdikleri kararlarin, on-
lar1 ve bizleri nasil hayal kirikligina
ugrattigini ve bir¢ok kisiyi nasil ya-
nilttigini gostermektedir. Bu kisiler
birakin biitéin yatirim i¢in 6ngorii-
len finansmani temin etmeyi, On
Fizibilite Etidi'nii yapan, raporu
yazan uzmani nasil aldattilar ve ta-
bii uzmani temin eden, gerek sozlii

gerekse yazili terciimeleri yapan, ile-
tisimi saglayan ve raporun yazilma-
sina her tiirlii katkiy1 saglayan beni
ne kadar zor durumda biraktilar.
Raporun yazar istelik bir yabanci.
Yani uluslararas: prestijimiz s6z ko-
nusu.

Olayin madenciligimiz agisindan
onemi dolayisiyla ve hem de iilkenin
maden politikast ile ilgili olmas1 yo-
niinden bir¢ok kisinin ilgisini ¢eke-
cegini diistiniiyorum.

Iste “Bir Ferrokrom Maceras1” adl1
oykii.

Yil 1996. Tirk Maadin Sirketinden
emekli olali ti¢ yil kadar oluyor. Bir
taraftan ITU Maden Fakiiltesinde
Dekan Prof. Sinasi Eskikayanin uh-
desinde olan Maden Organizasyonu
dersine yardimci Ogretim gorevlisi
olarak katiliyorum, ayrica Maden
Hukuku derslerini de veriyorum.
Diger taraftan da meslek hayatim da
edindigim deneyimlerimi degerlen-
dirmek amaciyla Istanbul Avcilarda
kiraladigim bir isyerinde bir atolye
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ve laboratuar kurarak Kapalicarsi-
daki kuyumculardan ¢ikan “Ramat”
denilen ciiruf ve atiklardan “altin”
elde etme deneyleri yapiyorum.

Goceke Davet Edilisim

Bu ¢aligmalarim sirasinda Gocek’ten
bir davet aldim. O yillar Gocek
onemli bir krom ihracat limani idi.
Etibank Ucképrii Krom Isletmeleri
Miiessesesi ile Tiirk Maadin Sirketi
Gocek isletmesi ve Krom Konsantre
tesisinin bulundugu 6nemli bir mer-
kezdi. Civarda bazi krom {ireticile-
rinin stok alanlar1 da bulunuyordu.
Onceki sayilarimizda ve (Anilarla
Madencilik) kitabimda GoceK’i an-
latmigtim. Daveti yapan eski Eti-
bank Ucképrii krom madenlerinin
isletme iglerini {istlenmis olan mii-
teahhitti. Kisinin ve isletici firmanin
ismini burada vermek istemiyorum.
Bu zat bir aile sirketi olan firmanin
ortaklarindan biri idi. GoceK'teki is-
letmeyi grubu adina o yonetiyordu.

TMSdeki calismalarim sirasinda 2
yul fiilen Gocek'te isletme midiirlii-
gti yaptim. (Gocek'te krom maden-
leri isletiyorduk) Bilahare de bu bol-
genin merkezden yo6netimi benim
sorumluluk alanimda bulunuyordu.
Dolayisiyla bélgeyi on yildan fazla
miiddetle her ay ziyaret ediyordum.
Bu nedenlerle, Gocekliler ve civar
halk beni gayet iyi taniyorlardi. Ben
de bolgeyi bildigim gibi jeolojisini ve
maden yataklarini da oldukga iyi ta-
nimigtim. Firma yoneticisi benim bu
Ozelligimi civardan 6grenmis olacak
ki, danismalarda bulunmak tizere
beni ¢agirdi.

Acipayam

Mudla

Uckbpri Madenleri

Marmaris o x

Resim 1 - Gocek bolgesi haritas

-

Antalya
o

BT

Ben daveti 6nemsedim ve GogeKe git-
tim. Isletme miihendisi refakatinde
bana isletmeyi gezdirdiler ve ocak-
lar1 gosterdiler. Ugkdprit Krom Iglet-
melerinin en 6nemli krom ocaklar
Dalaman Cay1 sol yamacinda Giirle-
yik kéyti yakinlarinda ki Andizhik ve
Zimparalik bolgelerinde idi. Calisti-
rilmakta olan eski EtibanKka ait biitiin
ocaklar1 gezdik. Ben civart iyi bilme-
me ragmen bu ocaklarin bazilarini
gormemistim. Bolgenin potansiyeli
hakkinda daha iyi bir fikir sahibi ol-
dum.

Ocaklara yakin bir yerde 2,5 santi-
metre altindaki tiivanan cevherin
zenginlestirilmesi icin bir de Jig te-
sisi kurulmustu. Onu da gordiik. Bu
bolgede belki de Tiirkiyede boyle bir
uygulamay1 ilk defa ben, hemen bu
ocaklarin karsisindaki Dalaman Ca-
yinin sag yamacinda yer alan TM$ye
ait Mesebiikii agik isletmesinde, 1981
yilinda gergeklestirmigtim.

Ocak gezisinin sonunda aksam ye-

megini sirketin biirosunun da oldugu
binadaki yemekhanesinde yedik. Bu
bina eski Etibank tesislerinden ayri,
Fethiye asfaltinin kuzeyinde bir yer-
de idi. O yemek sirasinda sirket orta-
g1 ve isletme midiirii pozisyonunda
olan kisi beni davet etmesinin asil
amacinn “Bu bolgede bir Ferrokrom
tesisi” kurmak oldugunu belirtti. Bu
konuda vyetkili bir uzman kisi bulup
bulamayacagimi sordu. (Bana bu ci-
varda kurulacak Antalyadaki gibi bir
Ferrokrom Tesisinin bir prefizibilite
Raporu hazirlasin.) dedi. (Antalyanin
isledigi kromlar da zaten buralardan
gonderiliyor. Kendi ocaklarimizin
rezerv ve lretimi yetmezse Denizli
ilindeki Tavas ve Acipayam ile diger
iller ve yorelerdeki ocaklarin da tire-
timlerini buraya yonlendirebiliriz.)
ifadeleri ile gorigiinii destekledi. Ona
gore rezerv sorununu ¢ézmek kolay-
di. Antalyadaki Ferrokrom tesisi artik
miadin1 doldurmak iizere idi ve kal-
dirilabilirdi. Bunu saglayacak maddi
ve politik giiciiniin oldugunu iddia
ediyordu. >>>
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Ocaklara yakin

bir yerde 2,5
santimetre altindaki
tavanan cevherin
zenginlestirilmesi
icin bir de Jig tesisi
kurulmustu. Onu da
gorduk. Bu bélgede
belki de Turkiye'de
bayle bir uygulamayi
ilk defa ben, hemen
bu acaklarin
karsisindaki
Dalaman Cayinin
sag yamacinda

yer alan TMS’ye

ait Meseblku agik
isletmesinde,

1981 yilinda
gerceklestirmistim.
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Ben ise kendisine 6zetle su sekilde cevap verdim. (Boyle bir tesisin kurulmasi i¢in sadece krom cevherinin olmasi
yeterli degildir. Bunun yaninda ucuz enerji (elektrigin ucuz fiyatla temini), su, kok, silis ve kalker gibi yardimci
maddelerin de yeterli ve ucuz olarak temin edilmesi ve tabii ki yeterli finansman gerekir.) dedim.

Resim 2 - Kromit Cevheri

Resim 3 - Leopar cinsi kromit metali

Dalaman cay! tuzerinde
uygun bir yerde

bir baraj inga edip
Hidroelektrik santral
kurmayi dusunddklerini,
bayle bir santral

icin tesebbdslerinin
oldugunu, boylece
elektrigi ucuz elde
edebileceklerini, diger
maddelerin ise civarda
bol bulundugunu,
finansman konusunda
da kendilerini iki
bankanin destekledigini
ifade etti.

Bu savima karsilik, Dalaman ¢ay1
tizerinde uygun bir yerde bir baraj
insa edip Hidroelektrik santrali
kurmay: distindiiklerini, béyle
bir santral icin tegebbiislerinin
oldugunu, boylece elektrigi ucuz
elde edebileceklerini, diger mad-
delerin ise civarda bol bulundu-
gunu, finansman konusunda da
kendilerini iki bankanin destek-
ledigini ifade etti. O kadar 1srarla
konusuyordu ki ben biraz diisiin-
diikten sonra boyle bir uzman
kisiyi bulabilecegimi soyledim.
Bir fizibilite etidiiniin ticretinin
ne olacagim isi yapacak kisinin
kendisi ile konusup karara bagla-
yacaktik. Bu arada benim de katki
ve yardimlarimimn, terciimeleri-
min tcretini 6deyecegini agik¢a
belirtti.

Ben emekli olmazdan once bir-
likte c¢alistigim arkadaslarima
giiveniyordum. Clinkii  ¢alisti-
gim firmanin esas mesguliyeti
kromdu. Bagl oldugu grubun da
(Metallurg Inc.) ugrast konusu
ferrokrom {iretimi ve diinya ¢a-
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pinda ticareti idi. Biri Almanyada
digeri Isve¢'te olmak iizere iki fer-
rokrom fabrikasi vardi. Biz Tiirki-
yede iirettigimiz krom cevherinin
6nemli kismini o fabrikalara ihrag
ediyorduk. Bu fabrikalar1 yoneten
miidiir veya mithendislerle (hepsi
ile direkt olmasa bile) dolayl: te-
masim vardi.

Istanbula dénerek konuyu Al-
manyadaki arkadasim Hans Fis-
cherbe telefonla bildirdim. Fischer
Hem Tirkiyede de ¢aligmis bir
Maden Y. Mithendisi idi. Hem de
Grubun Giiney Afrika bolimi
Genel Midirliginden emek-
li olmustu. (Gegen yil vefat etti.
Saygiyla aniyorum). O da bana [s-
ve¢'te Trolhattandaki Ferrokrom
fabrikast mudirliginden kisa
zaman 6nce emekli olmus Kimya
ve Tesis Mithendisi “Nils Gunnar
Lindberg’i tavsiye etti. (Bu fabri-
ka bilahare kapatilmis, biiyiik toz
filtre tesisi ve baz1 tavan vingleri
(kreynleri) bir Tirk Firmasi tara-
findan satin alinmigtir.)

Hemen Bay Lindberg ile iletisime geg-
tim. Gerg¢i kendisi ile tanigmiyorduk.
Ama aym grubun iki ayn sirketinde
olsak ta ismini duymuslugum vardi.
Fischer’in aracilif ile temasi kurmus
olduk. Konuyu telefonda kendisine
anlattigim gibi, detayli bir mektupla
da agikladim. Tiirkiye'ye bu konu ile
ilgili gelip gelemeyecegini sordum. Yol
ve otel masraflarin1 miiteahhit karsili-
yordu. Yil sonuna dogru gelmeyi ka-
bul etti.

O giinlerde yazili en hizli haberlesme
imkan1 olan telefaks iletisimi yoluyla
kendisi ile anlasarak 1997 Ocak ay1
iginde bir program belirlendi. Buna
gore o Almanyada Hamburg iizerin-
den Istanbul’a gelecek ve ben de Istan-
bul Atatiirk hava limaninda ona miila-
ki olarak (onunla bulugarak) 20 Ocak
1997 tarihinde Dalaman’a ugacaktik.
Ama o yanliglhikla transferi Dalaman
yerine Izmir Adnan Menderes hava
alanma yaptirmig. Konu Miiteahhit
firma ile konugularak onlarin bizi Da-
laman yerine [zmirden aldirmasi ile
¢oziime kavusturuldu. Miiteahhidin
arabasi ile de ayni giin Goceke gittik.
Ancak geceleri ikametimiz Fethiyede
oldu. Ciinkii Gocek'te o tarihlerde ye-
terli konforu olan otel yoktu.

Gocek bolgesinde kaldigimiz miiddet-
¢e giindiizleri bazi ocaklar: (tabii bas-
ta miiteahhitin calistirdig1 ocaklari) ve
civart gezdik. Fethiye ve Koycegiz il-
gelerinde fabrika kurulabilecek yerler
incelendi. Aksamlari ise bazen biiroda
bazen otelde miiteahhitle aramizdaki
miizakereleri yiriittiik. Bu arada pre-
fizibilite diyebilecegimiz rapor igin
gerekli bilgiler uzman Lindberge ak-
tarildi. Ziyaret dort giin stirdi.

Sonunda (Dusiik karbonlu FeCr tesisi
olmak kaydiyla, Clinkii ancak bdoyle
bir tesisin diinya FeCr piyasasina zor-
lanmadan girebilecegini belirterek)

boyle bir rapor yazabilecegini bildirdi.
Bay Lindberg bunun i¢in 20 000 DM
(Alman Marki) talepte bulundu. O
siralar Avrupa birliginde daha (Euro)
para birimine ge¢ilmemisti. Miiteah-
hidin istegi tizerine ben araya girerek
bu ticretin 15 000 DMe indirilmesini
sagladim. Sozlii olarak anlasma sag-
landi. Bay Lindberg raporu yazarak
bana gonderecek, ben de terciimesi-
ni yapip, terciime ile birlikte raporu
miiteahhite sunacagim. Ucret o za-
man Odenecek. Bu arada miiteahhi-
tin ifadesine gére benim mesaimin ve
katkilarimin karsihigi da 6denecekti.
Karsilikli giiven duygusuyla noterden
herhangi yazili bir anlagma yapilma-
musti. Bu ziyaretle ilgi ucak biletleri,
iage ve ibate (yemek ve otel) masraflari
miiteahhitce karsilandi.

Bay Lindberg Almanyaya dondi.
Raporunu yazarken bana gonderdigi
Faks mesajinda, yaptigim biitiin yar-
dimlara tesekkiir ettikten sonra sun-
lar1 yaziyordu: (... Fizibilite etiidiine
bagladim ve halihazir Diigiik Karbon-
lu (FeCr) ferrokrom fiyatlar1 hakkin-
da bilgi almak i¢in bazi kimselerle
temasa gectim. Standart kalite malin
fiyat1 gegen yaz aylarina nazaran %
10 - 15 kadar diismiis gériinmesine
ve halen 1.00 - 1.10 USD/Ib olmasi-
na ragmen Ozel kalite mallarin fiyati
¢ok yiiksek ve sabittir. Standart kalite
mallarin fiyat diigiisii elbette karlilig:
onemli bir sekilde etkiler ancak proje
buna ragmen kérh olacaktir. Etiit bi-
tince sonucun ne olacagini hep birlik-
te gorelim...)

Kendi arsivindeki bilgilerden de ya-
rarlanarak raporunu yazdi, bitirdi.
Mart ay1 icinde Resim 4, te goriilen el
yazist mektubu ekinde bana génderdi.
Rapor tarihi 06 Mart 1997dir. Bana
gelisi ise 12 Mart’tir. Resim 4, Resim 5,
Resim 6, Resim 7 >>>
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Gocek bolgesinde
kaldigimiz
muddetce
gunduzleri

bazi ocaklar
[tabii basta
muteahhitin
calistirdigi
ocaklari] ve civari
gezdik. Fethiye
ve Koycegiz
ilcelerinde fabrika
kurulabilecek
yerler incelendi.
Aksamlari ise
bazen buroda
bazen otelde
muteahhitle
aramizdaki
muzakereleri
yuruttuk. Bu
arada prefizibilite
diyebilecegimiz
rapor icin gerekli
bilgiler uzman
Lindberg’e
aktanld!. Ziyaret
dort gun surdd,
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DUsUE KARBONLU
FERROEROM
PROJESI

FI1Z1BI1LITE ETUDU

06.Mart.1997
Stockeladortf . GERMANY

HAZIRLAYAN : Nlls Gunbar LINDBERG

Kimva ve Tesls Mih.

TERCUME VE EATEI : Melilh TURHAN
Maden Y. Miih.

Resim 5
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IMigtik karbonlu ferrokrom Ifistlari heals cok vikeektir, Hele
max % 0.03 C ihtiva eden tivleri ise (-ki bunlar ladle reakslvonu
: prodesl ile elde edilebllmektedir-) fevkalade wvikseektir. Bu slinlerds
TISUR  RAAMINLY  FERRURRON PRUJEST vavinlanan fiatlardan vaprilan hesaplamalaria tesiste net esatis fiati
EINILITE TR 2425 &/von Cr olarak tahmin ediimistir. Bu da 1.10 3/1lb Cr edsr.
Pliékldled ale Bk L

Bu durumda prodenin karlilifl cok iyl afrinmektedir Varssyi-

3 . : lan kosullarda 15 wilin {zerinde bir amortismean mitddeti ve ortalams
Bu fizibilite etiidll Tdrkive nin Glnevboati lgesinds abdosk s % E 3 = g

civarinda Furulacaik olr teslste disik kerbonliu ferrckrom Uretiml lle oir_vatlrlm FallvEti ile herikl h&lde.ﬂEﬂﬂblﬂnan v11%15 hgr Luﬁﬂrl,

1igilicir. Bu Uretim bdisecde Uretllecek roe Ve RONSBAENTre Erom cevier- b?ﬂ?n icin ld;1 M3 VE114-§ M & olacaktair. Pr@fﬁniﬂ 01?9?5 ?ﬁﬁ? etld

lepl ile vins bilpeds Bretilessk Eirso Ve ooun VOrGe LAPIiNs CSVANALYL- edilmis olue bunlar hekkindakl bilailer ek bblimlerde bulunebllir.

iacakTiy.Py Ierrokrom tesisi icin bu bbleenin eecim ve Earariastirii-

mAsinin sepenl vakRin bir geleceikte Dalaman cavi (zerinde Rurulaceg o-

ien nidroeleftrik santrallerinden uveaun elektril ensriisl &lde stme 1- Akim semasl
imksninin bulunmasidir. 2= Uretim ve sari malzemesl rakamlara
3= Uretim maliveti
BEtd 15.000 ton metalik Cr ilcerecegl Iarzedllen takrlbl willik d= Sermave gerexsinimi
21000 ton Ierrokrom alasiml Tretimi esasina adre nazirilanmistir.tall - Diisllk karbonlu ferrokrom plvasasi
vet hesarlarinda 110 3/ton ros Iilati (baz #4: Cri0d) ve BL &/ton Eon- - Karlilik
santre Tfiati (baz %48 CrZ203) halihazir cevher fiatlary olarak alinmis 7- tm e
slektrik cervani Iisti loinds 2.5 o/kWh slinmistir.Uiger hammadde £i- B- Cavya Ronusu

ATiaridsa tahmini olarsk Honmustur. Iscilik Qeoretlerl verilen oranlar-
da girilmpig. daha cok lecillkle 1llaglli dies eervie islerinin malivei-
leri pbu teretlerin vardimy ile ctahmin edilmistir.

H= Tegie ve binalarin taslak krokisi

Diefik malivetli bir firetim elde eatmek icin en Onemlii faktir
&z cervan sarfivati lle vikeek Cr randimeni elde edebllimek ve etkin
plr Uretim erodesl uwwyRulamaktir. Bu ayni zamands milsterilerce arzo-

lenan tam Ealitevl seElamava varar. Konvaneivonel(lLadle) aktarma-ga- Stocksledori. 6 HMart 1887
rislirns resgslvonlari uveulanan metod Iesrrokromds 1etensn ook distk
karbon muhtevasl sevivesinl saglavabilir. Ancak basia vtnlerden eksik Hels Gunnar LINDBERG

ve glddl vetersizliklerl vardir. Dahe sonra melistirvilmis olan metod

da Cr randimanl dnemll Slclide vikseltilmis ve dshae ivi 181l etrinlik

sayesinde ve daha a2z miktards kirec llavesl nedenivle enerdl kullami-

minca Snemlil disfie saklanmietlr. Bunun sonucunds veni dretim metodun-

da "normal crospesa’e miire direkt lretim malivetl %10 deha azdar.Ilsve i :
o o e 3 erclime v L

bir avantaida "Yenl Proses {ir(nlnde en fazlas talep edilen mereksi- Ter e ve katki

nimleri bile karsilamak suretivie avwni tonad lcin dehe fazls satie H?lih FUEHﬁH o
priml elde sdilebllmesidir. Maden YOkeek Mihendisi

Bimdive kadar bu "Yeni Froses” blUvik cavta valniz (Welisweller)
de uvAulanmistly ve ancak onlar blitin vinlerivle bu blilelilere tTam ola
rak sahivtir. Metallura grubu ile yavilacak kaveamii bir anlasma 1le
ancalk bbvie bir komple know-how s ulssmeyvi aarantilemek miimiiin olabi- 1B/ Mart /1887 latanbul
lir.Hormal metodun prensiplerl genie olarak bllinmektedir fakat son
10 vilda bircok teeisin kEapatilmasi nedenivle rvratik tecribesl Tazla
olan insan Ealmamistir. Hamafih ladle reaksivonlaerinds fazla tecrilbe Resim 7
&l glmavan birivie blle normal vrosesin baslatilmesi pek zor defll

B o

Farzedilen kosullarde direkt ilsletme malivetleril (varsavilan

idari mssraflar da dshil olmak tizere) cok uveun clup "NHormal Proses" Ben bu fizibilite etiidii raporunun terciimesini 18 Mart-  FeCr imali i¢in krom metali igeren her tiirlii krom mi-

icin 1183 s/ton Cr."Yenl Proses’lcin de 1072 3/ton CUr sevivesindedir. ta tamamlay1p miiteahhite gonderdim. nerali kullanilmaz. Yalniz (FeO.Cr,0,) igerikli “Kromit”

Tesis icin merskli 11k vatirim “sermave” miktari cok viksek minerali kullanilir. Metalurjik kromit cevherleri % 46 -

clup min. 40 M 3°dar, Bu rakam amortisman hesavlarinds da kullamlms Diigiik Karbonlu Ferrokrom Nedir? 54 Cr, 0, igerirler. Degisik oranlarda da FeO veya Fe O,
tir.Clinkll halen dahs iviel bulunmamsktadir,.Tesisin malivetinin dshs . B

vukarl cikmasi kerlilipi maddl clersk etkilememektevse de tabiativis ALO,, MgO, SiO, ihtiva ederler. Bu cevherlerden elde

prodenin finnscen sranimaniny cok dabe zor hale getirecekbir. Burada kisaca Ferrokrom ve Diisiik karbonlu (LC FeCr  edilen Ferrokrom ise % 65 — 75 Cr metali igerir. FeCr'u

= Low Carbon Ferrochrome) ferrokrom nedir? Ozetle {iretebilmek igin cevherin rasyosu yani Cr/Fe (krom

anlatalim: bolii demir) orani 3/1% yakin olmasi gerekir. Cevherin

icinde fosfor, kiikiirt, arsenik ve agir metallerden kur-
Bu bilgi Alfons Fuchsun (Niirnberg/Biiderich) “Ferro-  sun, ¢inko, kalay, bakir v.b. ¢ok az olmali veya bulun-
legierung Und Legierungsmetalle” - “Ferroalasimlar ve mamalidir.  >>>
Alagim Metalleri” adli makalesinden alinmagtir.

Resim 6
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Yiiksek karbon (% 4 - 9 C) igeren sert ferrokrom Fer-
rokromkarbiir (Carbure’), (% 1 - 4 C) iceren yumusak
terrokrom (FeCr afine’) ve ¢ok yumusak (% 0,01 - 1 C)
iceren ferrokrom da (FeCr siirafine’) diye adlandirilir.
Ferrokromun endiistriyel olarak tiretimi bu giin sadece
elektrotermik yolla olmaktadir. (% 2 - 8 C igeren) yiik-
sek karbonlu ferrokrom karbotermik metotla, diigik
karbonlu FeCr silikotermik metotla elde edilir. Son yil-
larda silikotermik metotla (% 0,02 - 1 C ) igeren Diisitk
Karbonlu FeCr iiretimi bagarilmaktadir.

Raporun I¢erigi

Yukarida verdigim resimlerdeki yazilardan da anlasila-
cag gibi:

Bu fizibilite etiidii Turkiyenin Giineybati bolgesinde
Gocek civarinda kurulacak bir tesiste “Diisitk Karbonlu
Ferrokrom” {iretimi ile ilgilidir. Etiit takribi yillik 21 000
ton ferrokrom alagimi esasina gore hazirlanmustir.

Tesis i¢in gerekli ilk yatirim “sermaye” miktar1 ¢ok yiik-
sek olup minimum 40 milyon USDdir.

Projenin karlilig1 ¢ok iyi gériinmektedir. 15 yilin tize-
rinde bir amortisman miiddeti i¢in yillik kér tutar1 13,1
ile 14,8 Milyon USD arasinda olacag1 hesaplanmugtir.

Rapor igeriginde su bagliklar altinda agiklama, hesapla-
ma ve taslaklar yer almaktadir:

1 - Akim $emast

2 — Uretim ve Sarf Malzemesi Rakamlar1
3 - Uretim Maliyeti

4 - Sermaye Gereksinimi

5 - Diigiik Karbonlu Ferrokrom Piyasasi
6 — Karliik

7 - Is Giicii

8 - Cevre Konusu

9 — Tesis ve Binalarin Taslak Krokisi

Raporun Miiteahhite Gonderilmesinden Sonraki Ge-
lismeler

Kendisiyle yaptigim telefon goriismelerinde miiteahhit
raporu aldigini, 15 000 DM iicretini de 20 Nisanda gon-
derecegini belirtti. Ben de bu tarihi Bay Lindberge bil-
dirdim. Bu arada Bay Lindberg’in kendisi de fakslarla,
benim vasitam ve terciimanligim yoluyla miiteahhitle
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iletisim kurmak istiyordu. Faturayr da Gocek adresine
kestigini ve gonderdigini anladim.

Miiteahhitle zaman zaman telefonla konusmalarimiz
oldugunda bana hazirliklarin yapildigini, insaat planla-
rinin gizilmekte oldugunu, Kirectast ocag1 i¢in miiraca-
at yapildigini s6yliiyordu.

Ancak 20 Nisan tarihi gegti. Aradan epey zaman da geg-
tigi halde miiteahhitten ne bana ne de Bay Lindberge
herhangi bir 6deme yapilmadig: gibi hicbir ses seda da
¢ikmiyordu. Bay Lindberg'te faks yoluyla devaml ola-
rak 6demenin ne zaman yapilacagini, projenin ne du-
rumda oldugunu soruyordu.

Y1l sonuna dogru Bay Lindberg hem miiteahhite hem
bana fatura suretini de ekleyerek birer faks mesaji gon-
derdi. Ben de hem kendi hakkimi istemek ve hem de
Bay Lindbergin faturasinin 6denmesini hatirlatmak
amacryla miiteahhide 12 Aralik 1997de bir mektup yaz-
dim. Buna da bir yanit gelmedi.

Beklenmeyen Kaza

Bu arada bu iletisimsizlik doneminde beklenmedik bir
sey olmus. Benim bu olaydan ¢ok sonra haberim oldu.
GoceK'teki miiteahhit arkadag hizl araba kullanmasini
seven biriydi. Bununla da 6viintiyordu. Yanlis hatirla-
miyorsam altinda Mercedes marka kuvvetli bir araba da
vardi. (Bir ok miiteahhitte oldugu gibi) Sik sik sehirle-
rarast yolculuklara ¢ikiyordu. Bir giin yine béyle bir yol-
culuk ¢ikist Gocek — Fethiye yolu iizerinde Inlice kdyii
yakininda siiratle seyrederken oniine aniden ¢ikan bir
¢ocuga carpmis. Cocukcagiz ne yazik ki 6lmiis. Miite-
ahhit tutuklanmig. 3 ay kadar hapis yatmis. Su¢ oranini
bilemiyorum ama her halde hikim fazla su¢lu bulma-
mus ki kisa siirede hapisten ¢ikmus. Tabii kazaya ve ¢o-
cugun oliimiine ¢ok iiziildiim.

Bu olay: 6grendikten sonra miiteahhitin kendisine geg-
mis olsun mektubu yazdim. Ama cevap alamadim. Ayni
sirada (07 Ocak 1998 tarihinde) Bay Lindberge de du-
rumu bildiren bir faks gondererek s6yle demisim:

Sayin Mr. Lindberg,
04.01.1998 tarihli mektubunuzu ve ekindeki fatura su-

retini aldim. Terciime ederek hemen miiteahhit Bay....a
gonderdim.
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Bu arada ogrendigim bir durumu iiziilerek size bildiri-
yorum. Bay....(Miiteahhit) Feci bir trafik kazast sonucu
arabastyla anayolda seyahat ederken oniine aniden ¢ikan
bir cocuga carpmis. Cocuk maalesef 6lmiis. Miiteahhit te
tutuklanmas.

Kendisine hem kaza dolayisiyla ve hem de hapse girmis
olmasindan dolayr “Gegmis Olsun” dilegi ile bir mektup
yazdim. Bu arada ddeme durumunu da sordum. Fakat
heniiz bir yamit alamadim. Umit ederim ki faksimla sizin
mektubunuzu ve ekindeki faturay: alinca bir yamit verir.

Saygilarimlia.
Melih Turhan

Ama Bay miiteahhitten o giin bu giindiir, bir cevap yok.
Daha sonra miiteahhitin grup merkezine diger ortakla-
rina da durumu agiklayan 09 Kasim 1998 tarihli mek-
tupla miiracaat ettigim halde, onlardan da bir cevap
alamadim. Herhalde projeyi uygulamaktan vazgegtiler.
Trafik kazasi nedeniyle mi bu karar1 aldilar, bilmiyo-
rum. Ama ne yazik ki bize bir bildirim yok. Ne kadar
mahcup oldugumu ve ne kadar zor durumda kaldigim:
siz diigliniin.

Konuyla Ilgili Makalem

Bu konuyu 1999 yili Aralik ayinda Yurt Madenciligi-
ni Gelistirme Vakfinin “Sektér Maden” dergisinin 15.
Sayisinda “Maden Ulkesi Tiirkiye Neden Maden Ithal
Ediyor” baglikli makalemde “Krom” bahsinde dile ge-
tirmigtim.

O zaman Antalya Ferrokrom Tesisleri hakkinda (23 02
2000 tarihli) “Eti Elektrometalurji A.S. Genel Mudiirlii-
gii'nden Genel Midiir ve Yonetim Kurulu Bagkan: Suat
Aybek ile Genel Miidiir Yardimcist ve Yonetim Kurulu
Uyesi Ercan Demircan imzalariyla, YMGV aracilif ile
Resim 7'de fotokopisini sundugum cevabi aldim: Ozet-
le, bu tesis kurulurken sadece krom ham maddesinin
distintilmesinin yeterli olmadigs, elektrik enerjisi, su,
kalker, kuvarsit ocaklarinin ve liman durumunun da
diistiniilmesi gerektigini, bunlarin Antalya ve civarinda
bulundugunu, fabrikanin tagmmmasinin daha pahaliya
mal olacagini belirtiyorlardi.

(Not: Bu tesis Eti Holding sirketinin iken 2004 yilinda
ozellestirilerek Aksu Madencilik — Sarp Insaat Grubuna
devir edilmistir. Eti Elektrometaliirji A.S. adiyla Antalya

- Kepezde kapasitesi de arttirilarak faaliyetine devam
etmektedir.)

Eti Elektrometaliirji Genel Miudirligiine, teklifimiz
i¢cin neler dustindugimiizii ve belirtilen hususlarin
Gocek civarindan da temin edilebilecegini, Karagedik
konsantratorii atiklarinin nasil degerlendirilebilecegini
detayli olarak agiklayan bir cevap gonderdim.

Konuyu DPT’ye de Sundum.

Bu arada Devlet Planlama Tegkilat1 “8. Bes Yillik Kal-
kinma Plan1” hazirliklarin siirdiiriiyordu. Beni de “Ozel
[htisas Komisyonu -Kromit Calisma Grubuna segmis-
ler. Benden goriislerimi istediklerinde 24.01.2000 tari-
hinde “Kromit Calisma Grubu Bagkan” MTAdan Sayin
Beyazit Erdeme bir faks mesaji ekinde, Krom konu-
sundaki diger bazi 6nerilerim yaninda, Antalya’ya Eti
Elektrometalurji Genel Miidiirligtine gonderdigim yazi
benzeri bir yazi génderdim. Baslik soyle idi:

(Antalya Ferrokrom Tesisinin Kapatilip Yerine Tki Misli
Kapasiteli Bir DK Ferrokrom Tesisinin - Koycegiz - Fet-
hiye - Tavas Uggeni I¢inde Daha Uygun Bir Yere Kurul-
mas1 Hakkinda Goriis ve Diigtinceler)

Bu yazida 6zetle sunlar1 belirttim:
Antalya Tesisi

Bu tesisin Tiirkiye'nin ¢ok 6nemli bir turistik bélgesinin
i¢inde kaldigini, 6nemli gevre sorunlar1 yaratabilecegi-
ni, fabrikanin kurulusundan bu yana neredeyse 40 yil
oldugu i¢in miadinin doldugunu belirttim. Tesisin s6-
kilip tasinmasi degil, yeni bir tesisin kurulmasini dii-
stintiyordum.

Hammadde Konusu

Tesis i¢in gerekli hammadde olan kromit cevherinin
tiretildigi madenlerin baglikta belirttigimiz ticgen i¢in-
de ve yakin civarinda bol bulundugunu, Ucképrii Krom
isletmesinin ve Fethiye - Karagedik konsantratoriiniin
de burada bulundugunu, bu tesisin de ¢evre ve ekono-
mik sartlar nedeniyle Ferrokrom tesisine yakin olarak
yeniden kurulmasi gerektigini, bu konsantratoriin yaki-
ninda yillardir biriken atiklarin da 6nemli krom igerigi
bulundugunu, bir pipe-line ile bunlarin yeni konsantra-
tore basilabilecegini yazdim. >>>
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Elektrik Eneriisi ve Su

Onemli bir maliyet unsuru olan elektrik enerjisi bélge-
nin ortasindan akan Dalaman ¢ay1 tizerine kurulacak
hidroelektrik santrali ucuz enerji tiretimini saglayacak-
tir. Keza su konusu da Dalaman Cayi ve kollarindan ¢6-
ziimlenebilir diye belirttim.

Liman Konusu

Gerek tiretimin ihraci gerekse kok ithali i¢in Gocek ve
Fethiye iskeleleri yeterli degildir. Buradan batiya {zmire
kadar uygun liman yoktur. Bu amagla Akdenizde Da-
laman ¢ayr mansabi dogusunda yeterli kapasitede bir
liman kurulabilir. Zaten SEKA kégit fabrikasinin da ih-
tiyacini gorecek boyle bir liman diisiiniilmektedir.

B i ™
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Yatirim Tutar1

Boyle bir FeCr tesisinin yatirim tutarinin 40 - 50 Mil-
yon USD olacag1 hesaplanmustir.

Uretim karliligini da agiklayarak yazima son vermistim.
DPT de tabii ki FeCr tesisi yaninda hidroelektrik sant-
ral1 ve Liman igin gerekli ek yatirimin finansmani da
diigtintilmiis olabilir. Ancak bunlar FeCr tesisi olmadan
da tilke ekonomisi bakimindan yapilmasi gereken yati-
rimlardi. Belki bir giin gergeklestigini goriiriiz.

Bu 6nerilerim dogrudan plana girmedi ama katkilarim
karsiliginda bana agagida Resim 9'da gordugiiniiz tesek-
kiir belgesi génderildi. m

W
S Ba.;hakaullh

Dewlet Plantama Teshilate
Miistesarlie

Sy Melih TURHAN

Gekizini Bes Yullk Kalhinma Plans fzel Ihtisas Komisyonu calismalan siresinge
adsterdiiniz gayecteri takdirle karsiladijime ifade etmek isterim.
Deijerli kathi ve hizmeteriniz icin tesekkiirerimi befirtir,
basarilarinizin devamnt dilerim,
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Ant Group ).

Teknoloji, Makina Imalat, Mithendislik, Taahhiit San. ve Tic. Ltd. Sti.

1976 dan bugtline Tecrube, Kalite ve Hizmet anlayisi...

-~ SO0 S0 e, 20002000 rmm plaka boyutionnda
= 4 Charnier plakal,

Mernbiran plofoad,
Kek kunutmal pres fiftreder.

Cesitli boyit ve kapasitelerde
Vaken Tamber Filtreter
Verktarn Dvsk Filtreter.—

500 rmmy'den 3000 mm belt genigliginds
Gesitlikapasiteterde
Pramatik kontroil Belt pres filtreler..,

Cesitligap ve boyutlarda
Tiim otomasyon ve kontrod ekiormanianng uygun
Tamctomatik fork kontrotil Thickenerler._

Diger filtre cesitlerimiz;
Vakum Belt Filtreler - Vakum Pan Fitreler - Basingl Polish Filtreler
data s Gn. www.antgroup.com.tr

Sakarya 2.0.5.B. 3. Yol No: 9
Kargalihanbaba / Hendek / SAKARYA
Tel: +90 264 654 59 45 (pbx)

Fax: +90 264 65459 48
info@antgroup.com.tr

Ant Grouyp



DUYURULAR

18-21 Ekim

5 2 E X P o

www.enerjikongresi.com 08-10 NOVEMBER

Agola Madenci
MTM Makina....

Dergimizin reklam kosullari ve licretleri konusunda bilgi almak i¢in 0 212 245 15 03 numaral telefonu
arayabilir veya info@turkiyemadencilerdernegi.org.tr adresine mail atabilirsiniz
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Haftasi
B 27 Mayis - 2 Haziran 2017
International Week for Children with Leukemia

‘B « ~ Uluslararasi
1 “ Losemili Gocuklar

L(")SEV/Q

Losemili Gocuklar Vakfi

Savasta Sen de

}GONULLU
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MAKINA-INSAAT-SONDAJ SAN. TIC. LTD. STIi.
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Yaylacik Mah. Asadn Cakillar Mevkii 42, Sokak
PK. 16370 Nilufer / BURSA / TURKEY
Tel:+90 224 482 44 40 - 41 Fax:+90 224 482 44 39

www son-mak.comtr emailinfo@son-makcom.tr



